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Szczypce zaciskowe morse'a - proste
wydtuzone szczeki - 225mm CrV (6/48)

, ¥ Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ catkowita 225 mm
Zakres szczek 0-55 mm
IMateriat korpusu Stal CrV

IModel TO0922

Charakterystyka techniczna

29,80 zt

24,23 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00922

T00922
5901477184949

Tvardy

Szczypce zaciskowe morse'a - proste wydtuzone szczeki 225 mm CrV

JlUniwersalne szczypce zaciskowe z prostymi wydtuzonymi szczekami przeznaczone do blokowania, mocowania i zaciskania
elementédw w warsztacie. Konstrukcja ze stali chromowo-wanadowej z wzmocniong gtowica ze stali chromowo-molibdenowe;.

Proste wydtuzone szczeki

Konstrukcja szczek umozliwia dostep do trudno dostepnych miejsc i mocowanie elementéw wzdtuz osi narzedzia. Zakres rozwarcia

0-55 mm pozwala na prace z elementami o réznych $rednicach — od drobnych $rub po rurki czy profile.

Rowkowana powierzchnia chwytna
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Wewnetrzna strona szczek posiada rowkowanie, ktére zwieksza wspdtczynnik tarcia i zapobiega $lizganiu sie materiatu. Rozwigzanie
przydatne przy pracy z elementami ttustymi lub gtadkimi powierzchniami.

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Stop CrV charakteryzuje sie odpornoscig na zuzycie Scierne i zmeczenie materiatu. Dodatek wanadu zwieksza twardos¢ i odpornosé
na kruche pekanie przy obcigzeniach dynamicznych.

Wzmocniona gtowica Cr-Mo

Szczeki wykonane ze stali chromowo-molibdenowej — materiatu o wyzszej wytrzymatosci niz podstawowy korpus. Rozwigzanie
stosowane w miejscach najwiekszych naprezen podczas zaciskania.

Specyfikacja techniczna

Model T00922

Producent Tvardy

Dtugos¢ catkowita 225 mm

Rodzaj szczek Proste wydtuzone

Zakres rozwarcia szczek 0-55 mm

Materiat korpusu Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Materiat gtowicy Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Powierzchnia chwytna Rowkowana

Opakowanie zbiorcze 6 szt. / 48 szt.

Zastosowanie

¢ Blokowanie elementéw podczas spawania lub lutowania

e Tymczasowe mocowanie profili i blach podczas montazu

e Zaciskanie rur i wezy podczas napraw hydraulicznych

e Przytrzymywanie elementéw podczas wiercenia lub gwintowania
e Praca z gorgcymi elementami jako przedtuzenie reki

» Dociskanie kleju lub uszczelnien podczas schniecia

¢ Mocowanie kabli i przewoddéw podczas prac elektrycznych

Mechanizm blokady morse'a

Szczypce zaciskowe typu morse'a wykorzystujg mechanizm blokujacy z dzwignig regulacyjna. Po ustawieniu rozwarcia szczek na

zadana szerokos$¢, zamkniecie rekojesci powoduje samoczynne zablokowanie — sita zacisku rosnie wraz z naciskiem. Odblokowanie
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nastepuje przez nacisniecie dzwigni zwalniajacej. Konstrukcja umozliwia prace jedng reka po zablokowaniu elementu.

Uzytkowanie i konserwacja

Regulacja zakresu szczek

Przed uzyciem nalezy wyregulowa¢ maksymalne rozwarcie szczek za pomoca Sruby regulacyjnej znajdujacej sie na koncu
rekojesci. Prawidtowe ustawienie to takie, przy ktérym szczeki blokuja sie na elemencie po zamknieciu rekojesci bez
nadmiernego wysitku. Zbyt luZzne ustawienie uniemozliwi zablokowanie, zbyt ciasne moze uszkodzi¢ mechanizm.

Czyszczenie i smarowanie

Po pracy z materiatami tlustymi lub w sSrodowisku zapylonym nalezy oczysci¢ szczeki i mechanizm blokujacy. Przegub i Srube
regulacyjng warto okresowo smarowac smarem litowym lub olejem maszynowym — zapobiega to zacinaniu sie mechanizmu i
przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Ograniczenia uzytkowania
Szczypce zaciskowe nie sg przeznaczone do pracy jako klucz do nakretek — szczeki nie maja profilowania pod ptaskie powierzchnie.

Nie nalezy uzywac przedtuzek rekojesci (tzw. "przedtuzaczy") — generuje to momenty przekraczajgce wytrzymatos¢ mechanizmu.
Maksymalna sita zacisku zalezy od sity operatora i dtugosci ramienia dZzwigni.
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