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Opis produktu

|Dtugos¢ 225 mm

Typ szczek U

Charakterystyka szczypiec zaciskowych YATO YT-2461

IRegulacja Srubowa

|Powierzchnia Niklowana

Szczypce zaciskowe, spawalnicze, typu u, 225

mm YT-2461 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [cal]
Zastosowanie
Rozmiar [mm]

Jednostka

szybkie blokowanie w zgdanej pozycji.

31,31 zt

25,46 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-2461
YT-2461
5906083924613
YATO

9

spawalnicze
225

SZT

Szczypce zaciskowe spawalnicze YATO YT-2461 225 mm typu U

Szczypce zaciskowe spawalnicze z regulacja srubowa rozwarcia, przeznaczone do przytrzymywania elementéw podczas
spawania, montazu i prac blacharskich. Model wyposazony w szczeki typu U oraz zamkniecie amerykanskie zapewniajgce

Szczeki typu U

Wyprofilowane szczeki w ksztatcie litery U zwiekszajg powierzchnie styku z materiatem, zapewniajac stabilny chwyt elementéw o

réznych przekrojach - od ptaskich blach po rurki i prety okragte. Konstrukcja szczek minimalizuje ryzyko zeslizgniecia sie podczas
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spawania.

Regulacja srubowa rozwarcia

Mechanizm $rubowy umozliwia precyzyjne dostosowanie rozstawu szczek do grubosci materiatu. Regulacja odbywa sie ptynnie, co
pozwala na doktadne dopasowanie sity docisku do wymagan konkretnego zastosowania - od cienkich blach po grubsze profile.

Zamkniecie typu amerykanskiego

System blokowania umozliwia szybkie zaciskanie i zwalnianie szczypiec jedng reka. Po ustawieniu rozwarcia, zamkniecie
automatycznie blokuje szczypce w zadanej pozycji, co jest szczegdlnie istotne podczas pracy spawalniczej wymagajacej wolnej
drugiej reki.

Powierzchnia niklowana

Powtoka niklowa chroni narzedzie przed korozjg powstajacg w kontakcie z wilgocig i wysokimi temperaturami wystepujgcymi podczas
spawania. Niklowanie zwieksza trwato$¢ szczypiec oraz utatwia usuwanie zabrudzen i odpryskéw spawalniczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2461
Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 225 mm

Typ szczek U (spawalnicze)
Rodzaj regulacji Srubowa

Typ zamkniecia Amerykanskie
Wykonczenie powierzchni Niklowane

Zastosowanie szczypiec spawalniczych

¢ Przytrzymywanie elementéw podczas spawania metodg MIG/MAG, TIG i elektroda otulong
e Mocowanie blach w trakcie spawania punktowego i ciggtego

¢ Pozycjonowanie profili i ksztattownikéw przed trwatym potaczeniem

¢ Prace blacharskie wymagajace tymczasowego tgczenia elementéw

e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych

* Naprawy karoserii pojazdéw - mocowanie paneli podczas spawania
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¢ Przytrzymywanie rurek i przewodéw podczas lutowania i spawania

e Zastosowania warsztatowe wymagajgce mocnego zacisku bez uzycia imadet

Jak uzywac szczypiec zaciskowych

Przed rozpoczeciem pracy ustaw odpowiednie rozwarcie szczek za pomoca $Sruby regulacyjnej. Umies¢ elementy do potaczenia
miedzy szczekami i docisnij rekojesci, az zamkniecie zablokuje sie automatycznie. Po zakofczeniu spawania zwolnij zamkniecie,
lekko rozchylajac rekojesci. Regularnie sprawdzaj stan szczek i mechanizmu zamykajacego - zuzyte elementy moga prowadzi¢ do
niestabilnego chwytu.

Konserwacja narzedzia

Po kazdym uzyciu usun z powierzchni szczypiec odpryski spawalnicze i zgorzeliny. Mechanizm $rubowy smaruj okresowo smarem
konserwacyjnym, aby zapewni¢ ptynna regulacje. Sprawdzaj stan powtoki niklowanej - lokalne uszkodzenia mozna zabezpieczy¢
Srodkami antykorozyjnymi. Przechowuj narzedzie w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska spawalniczego warto rozwazy¢ dodatkowe narzedzia: katowniki magnetyczne do
pozycjonowania elementéw pod katem prostym, szczotki druciane do usuwania zgorzeliny, mtotki spawalnicze oraz rekawice
spawalnicze chronigce przed wysoka temperaturg i odpryskami.
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