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Szczypce zaciskowe typu C do spawania -
M GEKO G10230 (280 mm)

Cena brutto 20,40 zt

Cena netto 16,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G10230

Kod producenta G10230

Kod EAN 5901477171697
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szczypce zaciskowe spawalnicze typu C GEKO G10230

INarzedzie do tymczasowego mocowania elementéw podczas spawania. Konstrukcja typu C z samozaciskowym mechanizmem
zapewnia stabilne utrzymanie detali bez koniecznosci ciggtego dociskania rekojesci.

IDtugosé 280 mm
Typ konstrukcji C
Materiat CrV

Model G10230

Charakterystyka techniczna

Mechanizm samozaciskowy

Dolna szczeka wyposazona w mechanizm blokujacy pozwala na automatyczne utrzymanie nacisku po zamknieciu. Spawacz ma obie
rece wolne do pracy - narzedzie pozostaje zacisniete bez koniecznosci trzymania rekojesci.

Regulacja rozstawu szczek
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Sruba regulacyjna umozliwia dostosowanie maksymalnego rozwarcia do grubosci taczonych elementéw. Zakres regulacji pozwala na
prace z réznymi wymiarami detali - od cienkich blach po grubsze profile.

Szybkie zwalnianie

DzZwignia mechanizmu zwalniajgcego pozwala na natychmiastowe otwarcie szczek jednym ruchem. Rozwigzanie przyspiesza prace
przy czestej zmianie pozycji mocowania lub przechodzeniu do kolejnych elementéw.

Stal CrV (chromowo-wanadowa)

Materiat odporny na odksztatcenia i uszkodzenia mechaniczne. Stop chromu i wanadu zapewnia twardos$¢ powierzchni roboczych
oraz wytrzymato$c na cykliczne obcigzenia wystepujace podczas zacisku.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G10230

Dtugos¢ catkowita 280 mm (11,2")

Typ konstrukcji C (szczeki ustawione réwnolegle)
Materiat szczek i korpusu Stal stopowa CrV (chromowo-wanadowa)
Mechanizm zaciskowy Samozaciskowy z regulacja

System regulacji Sruba regulujaca rozstaw

Mechanizm zwalniajgcy DzZwignia szybkiego otwarcia

Rodzaj rekojesci Ergonomiczne, antyposlizgowe

Zastosowanie w spawalnictwie

e Mocowanie blach przed wykonaniem spoin punktowych lub ciggtych

e Tymczasowe taczenie profili stalowych podczas montazu konstrukcji

¢ Stabilizacja elementéw przy spawaniu w pozycjach przymusowych

e Przytrzymywanie detali podczas prac przygotowawczych (trawienie, czyszczenie)
¢ Pozycjonowanie elementéw przed uzyciem spawarki punktowej

e Mocowanie przy pracach montazowych wymagajacych obu rak

e Zastosowanie w warsztatach Slusarskich i konstrukcjach stalowych

Typ C - charakterystyka konstrukcji
Szczypce typu C majg szczeki ustawione réwnolegle do siebie, co zapewnia réwnomierny rozktad sity docisku na catej powierzchni

kontaktu. Rozwigzanie sprawdza sie przy mocowaniu ptaskich elementéw - blach, ptaskownikéw, ksztattownikéw. W odréznieniu od
typu prosto (szczeki w linii prostej), konstrukcja C pozwala na zacisniecie elementéw o wiekszej szerokosci przy zachowaniu dostepu
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do strefy spawania.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos¢ dziatania mechanizmu zwalniajagcego oraz stan szczek - powierzchnie
robocze powinny by¢ wolne od rdzy i zanieczyszczen. Srube regulacyjng ustawia sie na odpowiedni rozstaw przed
zamocowaniem elementu.

Po zacidnieciu szczypiec warto sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania - element nie powinien sie przesuwac pod wptywem lekkich
naprezen. W przypadku slizgania nalezy zwiekszy¢ docisk poprzez dokrecenie Sruby regulacyjne;j.

Narzedzie nalezy chronic¢ przed bezposrednim kontaktem z tukiem spawalniczym - dtugotrwate narazenie na wysoka
temperature moze ostabi¢ sprezyne mechanizmu. Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie zgorzeliny i odpryskéw
spawalniczych ze szczek.

Mechanizm samozaciskowy wymaga okresowego smarowania - zalecane jest uzycie smaru grafitowego lub oleju
maszynowego na ruchomych elementach co kilka miesiecy intensywnego uzytkowania. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji powierzchni roboczych.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia stanowiska spawalniczego warto rozwazy¢: uchwyty magnetyczne (mocowanie pod katem),

szczypce typu prosto (dostep do waskich przestrzeni), imadta stotowe (mocowanie na state) oraz szczotki druciane do

czyszczenia spoin.
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