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Szczypce zaciskowe typu morse'a 125 mm /

sige====  YT-2449 | YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rozmiar
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

Jrozwarcia szczek.
|Dtugos¢ 125 mm

Typ szczek Zaokraglone
Model YT-2449

|Producent YATO

Charakterystyka szczypiec zaciskowych Morse'a

13,76 zt

11,19 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2449
YT-2449
5906083924491
YATO

125
uniwersalny
SZT

spawalnicze

Szczypce zaciskowe typu Morse'a 125 mm YATO YT-2449

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to narzedzie warsztatowe przeznaczone do mocowania i trzymania elementéw podczas prac
spawalniczych, slusarskich i montazowych. Model YT-2449 charakteryzuje sie dtugoscig roboczg 125 mm i systemem regulacji

Diugos¢ robocza 125 mm
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Rozmiar 125 mm zapewnia optymalny balans miedzy sitg docisku a precyzjg pracy. Taka dtugo$¢ umozliwia skuteczne mocowanie
elementdw o grubosci do okoto 30-40 mm, zachowujgc przy tym wygode obstugi jedng reka w ograniczonej przestrzeni robocze;j.

Regulacja rozwarcia szczek

Sruba regulacyjna pozwala na precyzyjne dostosowanie maksymalnego rozwarcia szczek do gruboéci materiatu. Mechanizm ten
umozliwia szybka zmiane ustawien bez koniecznosci catkowitego zdejmowania narzedzia, co przyspiesza prace przy elementach o
réznych wymiarach.

Zaokraglone szczeki

Profil zaokraglonych szczek zwieksza powierzchnie kontaktu z materiatem, rozktadajgc site docisku na wiekszy obszar. Konstrukcja ta
zmniejsza ryzyko odksztatcenia lub uszkodzenia powierzchni trzymanych elementéw, szczegdlnie przy materiatach o mniejszej
twardosci.

Konstrukcja stalowa

Zastosowanie stali narzedziowej w konstrukcji zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia podczas dtugotrwatego uzytkowania. Materiat
ten zachowuje wtasciwosci mechaniczne w podwyzszonych temperaturach wystepujacych podczas prac spawalniczych, co wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2449

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Typ szczypiec Zaciskowe typu Morse'a

Ksztatt szczek Zaokraglone

System regulacji Sruba regulacyjna

Zastosowanie Prace spawalnicze, slusarskie, montazowe

Zastosowanie szczypiec zaciskowych typu Morse'a

e Mocowanie elementéw podczas spawania elektrodg otulong i metodg MIG/MAG
e Trzymanie blach i profili podczas taczenia spawalniczego
¢ Stabilizacja czesci podczas prac Slusarskich i obrébki mechanicznej
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¢ Pozycjonowanie elementéw podczas montazu konstrukcji stalowych
¢ Tymczasowe mocowanie podczas prac stolarskich i metalowych

¢ Unieruchamianie detali podczas wiercenia i gwintowania

e Przytrzymywanie materiatéw podczas klejenia i lutowania

e Pomocnicze mocowanie w pracach naprawczych i serwisowych

Uzytkowanie i konserwacja

Regulacja rozwarcia szczek

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ srube regulacyjng na wartos¢ odpowiadajaca grubosci materiatu. Zbyt mate rozwarcie
uniemozliwi zatozenie szczypiec, zbyt duze zmniejszy site docisku. Po zatozeniu na materiat nalezy docisng¢ dZzwignie do momentu
zablokowania mechanizmu.

Konserwacja narzedzia

Mechanizm zaciskowy wymaga okresowego smarowania punktéw przegubowych smarem litowym lub olejem maszynowym. Po
pracach spawalniczych nalezy usuna¢ odpryski spawalnicze ze szczek, aby zapobiec ich odksztatceniu. Srube regulacyjng warto
okresowo sprawdzac pod katem zuzycia gwintu.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Szczypce zaciskowe nie sg przeznaczone do podnoszenia ani przenoszenia obcigzonych elementéw. Podczas spawania nalezy
chroni¢ dtonie przed nagrzewaniem sie narzedzia. Nie wolno uzywac szczypiec jako mtotka ani dZzwigni do wywierania nadmiernej

sity, co moze uszkodzi¢ mechanizm zaciskowy.
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