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Szczypce zaciskowe typu morse'a 180 mm /

o YT-2450 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rozmiar
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

|Dtugoéc catkowita 180 mm
Typ szczek Zaokraglone
IRegulacja rozwarcia Srubowa

|Producent YATO

Charakterystyka techniczna szczypiec zaciskowych

18,14 zt

14,75 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2450
YT-2450
5906083924507
YATO

180
uniwersalny
SZT

spawalnicze

Szczypce zaciskowe typu Morse'a 180 mm YATO YT-2450

Szczypce zaciskowe typu Morse'a stanowig podstawowe narzedzie reczne w pracach wymagajgcych mocowania elementéw
|bez uzycia ragk. Model YT-2450 o dtugosci 180 mm taczy funkcje zacisku z mozliwoscig regulacji sity docisku, co umozliwia
stabilne trzymanie materiatéw podczas spawania, montazu lub obrébki mechaniczne;.

Dtugos¢ robocza 180 mm
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Wymiar 180 mm zapewnia kompromis miedzy sitg docisku a precyzja pracy. Pozwala na mocowanie elementdéw o grubosci do okoto
30-40 mm, zachowujac przy tym manewrowos¢ w ograniczonej przestrzeni roboczej. DZwignia o tej dtugosci generuje wystarczajacy
moment sity bez nadmiernego obcigzenia nadgarstka.

Zaokraglone szczeki robocze

Profil zaokrgglony szczek minimalizuje ryzyko uszkodzenia powierzchni mocowanych elementéw, szczegdlnie przy pracy z
elementami lakierowanymi lub delikatnymi. Konstrukcja ta zapewnia wiekszg powierzchnie kontaktu z materiatami o przekroju
okragtym, co zwieksza stabilno$¢ mocowania rur, pretéw czy profili.

Regulacja srubowa rozwarcia szczek

Mechanizm srubowy umozliwia ptynne dostosowanie maksymalnego rozwarcia szczek do grubosci materiatu. Po ustawieniu
odpowiedniego rozstawu szczypce automatycznie blokujg sie w pozycji zamknietej, uwalniajac rece operatora. Regulacja pozwala na
kompensacje zuzycia mechanizmu i utrzymanie statej sity zacisku.

Konstrukcja stalowa z mechanizmem dZzwigniowym

Korpus wykonany ze stali narzedziowej wytrzymuje obcigzenia mechaniczne i termiczne wystepujace podczas prac spawalniczych.
Mechanizm dZzwigniowy z przetozeniem zwieksza site zacisku wzgledem sity aplikowanej przez uzytkownika, umozliwiajgc mocne
trzymanie ciezkich elementéw przy ograniczonym wysitku.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2450

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 180 mm

Typ szczek Zaokraglone

System regulacji Srubowy

Typ zacisku Morse'a (dZwigniowy)

Zastosowanie szczypiec zaciskowych typu Morse'a

¢ Mocowanie elementéw podczas spawania elektroda, MIG/MAG lub TIG - zacisk uwalnia rece i zapewnia statg pozycje
detali

e Trzymanie blach, profili i rur podczas ciecia mechanicznego lub termicznego
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¢ Pozycjonowanie elementéw w pracach montazowych wymagajacych doktadnego ustawienia przed trwatym
potgczeniem

e Obrébka mechaniczna drobnych przedmiotéw - wiercenie, pitowanie, szlifowanie

¢ Prace blacharskie w warsztacie samochodowym - mocowanie paneli podczas punktowania lub spawania

e Tymczasowe taczenie elementéw konstrukcyjnych przed wykonaniem potaczen trwatych

¢ Mocowanie kabli i przewodéw podczas prac elektrycznych lub instalacyjnych

e Zastosowania domowe wymagajace trzeciej reki - klejenie, lutowanie elektroniki, naprawy

Uzytkowanie i konserwacja

Regulacja sity zacisku

Przed zamocowaniem elementu nalezy ustawic¢ srube regulacyjng tak, aby szczypce zamykaty sie z lekkim oporem, ale nie wymagaty
nadmiernej sity. Zbyt luzne ustawienie powoduje zsuwanie sie zacisku, zbyt ciasne utrudnia zamykanie i przyspiesza zuzycie

mechanizmu. Po zamknieciu szczypiec sprawdz stabilnos¢ mocowania przez lekkie poruszenie elementem.

Konserwacja mechanizmu

Przeguby i gwint regulacyjny wymagaja okresowego smarowania smarem litowym lub olejem maszynowym. Usunh zanieczyszczenia z
powierzchni roboczych szczek po kazdym uzyciu, szczegélnie po pracach spawalniczych - odpryski spawalnicze mogg utrudniaé
zamykanie. Sprawdzaj stan zebéw mechanizmu blokujgcego - zuzyte zeby powodujg samoistne otwieranie sie zacisku pod
obcigzeniem.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas spawania szczypce nagrzewaja sie przewodzeniem ciepta z materiatu - uzywaj rekawic spawalniczych przy zdejmowaniu. Nie
przekraczaj maksymalnej grubosci materiatu okreslonej przez zakres regulacji - wymuszanie zamkniecia moze uszkodzi¢ mechanizm.
Sprawdzaj stabilno$¢ mocowania przed rozpoczeciem pracy wymagajgcej duzych sit - niestabilne mocowanie moze prowadzi¢ do
przesuniecia elementu i uszkodzenia obrabiarki lub obrazen.
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