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Szczypce zaciskowe typu morse'a 240 mm

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

docisku reka.
|Dtugosé¢ 240 mm
Model YT-2153
Marka YATO

Typ mechanizmu Morse'a

Charakterystyka szczypiec zaciskowych Morse'a

iwmm YT-2153 YATO

25,54 zt

20,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2153

YT-2153
5906083921537
YATO

240

SZT

spawalnicze

Szczypce zaciskowe typu Morse'a 240 mm YT-2153 YATO

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to reczne narzedzie do mocowania i przytrzymywania elementéw podczas prac
spawalniczych, slusarskich i montazowych. Mechanizm samohamowny zapewnia stabilne trzymanie bez koniecznosci ciggtego

Mechanizm zaciskowy typu Morse'a
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Charakterystyczny dla tego typu szczypiec system dZzwigniowy pozwala na samohamowne trzymanie elementu po zamknieciu
szczek. Nacisk utrzymywany jest bez wysitku operatora, co umozliwia prace obiema rekami przy jednoczesnym mocowaniu detalu.

Dtugos¢ robocza 240 mm

Rozmiar 240 mm stanowi uniwersalng wielkos¢ dla wiekszosci zastosowan warsztatowych. Zapewnia wystarczajaca dZzwignie do
generowania odpowiedniej sity zacisku przy zachowaniu manewrowosci w ograniczonej przestrzeni robocze;j.

Zastosowanie w spawalnictwie

Szczypce spawalnicze typu Morse'a wytrzymuja wysokie temperatury wystepujace w strefie spawania. Stuza do przytrzymywania
elementéw metalowych w odpowiedniej pozycji podczas taczenia, zapewniajac precyzje i powtarzalnos¢ ztgczy spawanych.

Ergonomiczne uchwyty

Profilowane rekojesci umozliwiaja pewny chwyt i rownomierne roztozenie sity podczas zaciskania. Ksztatt uchwytéw redukuje
zmeczenie dtoni przy dtugotrwatej pracy oraz zapewnia kontrole nad narzedziem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2153

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 240 mm

Typ szczypiec Zaciskowe typu Morse'a

Zastosowanie podstawowe Prace spawalnicze, slusarskie, montazowe
Wymagania BHP Stosowanie sSrodkéw ochrony osobistej

Zastosowanie szczypiec zaciskowych

¢ Mocowanie elementéw podczas spawania tukowego i MIG/MAG

e Przytrzymywanie blach przy cieciu palnikiem lub plazma

e Pozycjonowanie detali podczas montazu konstrukcji stalowych

¢ Stabilizacja elementéw przy wierceniu i gwintowaniu

e Tymczasowe taczenie profili i rur przed trwatym potaczeniem

¢ Dociskanie elementéw przy klejeniu i nitowaniu

e Mocowanie przedmiotéw nieregularnych w warsztacie $lusarskim
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¢ Asekuracja detali podczas obrébki recznej

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidlowe stosowanie szczypiec Morse'a

Przed uzyciem nalezy sprawdzic¢ stan szczek i mechanizmu zaciskowego. Powierzchnie zaciskowe powinny by¢ czyste i wolne od
zanieczyszczen, ktére mogtyby zmniejszy¢ site tarcia. Po pracy w srodowisku spawalniczym zaleca sie usuniecie odpryskéw i nalotéw
spawalniczych szczotka druciang. Przeguby mechanizmu wymagaja okresowego smarowania olejem maszynowym, co zapewnia
ptynnos¢ dziatania i chroni przed korozjg. Nie nalezy uzywac szczypiec jako mtotka ani dZwigni pod obcigzeniem przekraczajgcym
parametry narzedzia.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas prac spawalniczych szczypce nagrzewaja sie poprzez przewodzenie ciepta z materiatu. Nalezy uzywac rekawic
spawalniczych chronigcych przed oparzeniami. W przypadku prac w pozycji pionowej lub nad gtowa zaleca sie dodatkowe
zabezpieczenie elementéw przed spadnieciem w razie poluzowania zacisku. Szczypce nie zastepuja statych uchwytéw montazowych
przy obrébce mechaniczne;j.
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