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Szczypce zaciskowe typu morse'a, wydtuzone
et 150 mm / YT-2459 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rozmiar
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

|Dtugoéc catkowita 150 mm
Typ mechanizmu Morse'a z regulacja
Model YT-2459

|Producent YATO

Charakterystyka techniczna szczypiec zaciskowych

15,58 zt

12,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2459
YT-2459
5906083924590
YATO

150
uniwersalny
SZT

spawalnicze

Szczypce zaciskowe typu Morse'a YATO YT-2459, 150 mm

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to narzedzie warsztatowe z regulowanymi szczekami, ktére blokujg sie w zamknietej pozycji
|bez koniecznosci ciggtego nacisku reki. Model YT-2459 charakteryzuje sie wydtuzong konstrukcja 150 mm, co umozliwia prace
w ograniczonej przestrzeni i precyzyjne pozycjonowanie elementéw podczas spawania, montazu lub obrdébki.

Wydtuzona konstrukcja 150 mm
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Zwiekszona dtugos¢ szczek w poréwnaniu do standardowych modeli 125 mm zapewnia lepszy dostep do elementéw w gtebokich
otworach, waskich szczelinach i trudno dostepnych miejscach montazowych. Szczegdlnie przydatne przy spawaniu konstrukcji
rurowych i pracy z profilami.

Regulacja srubowa rozstawu szczek

Mechanizm srubowy pozwala na ptynne dostosowanie rozwarcia szczek do grubosci materiatu przed zablokowaniem. Umozliwia to
precyzyjne dopasowanie sity chwytu i zapobiega uszkodzeniu delikatniejszych elementéw podczas zaciskania.

Mechanizm blokujacy typu Morse'a

System dZzwigniowy blokuje szczeki w zamknietej pozycji, uwalniajgc rece operatora do innych czynnosci. Zwalnianie nastepuje przez
nacisniecie dZzwigni odblokowujacej. Rozwigzanie to eliminuje zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatego trzymania elementdéw.

Zastosowanie w spawalnictwie i montazu
Szczypce zaciskowe stuzg do tymczasowego mocowania elementéw podczas spawania, klejenia lub wiercenia. Stabilizujg detale w

wymaganej pozycji, zapewniajgc powtarzalnosc i precyzje wykonania. Stosowane w Slusarstwie, konstrukcjach stalowych i
naprawach mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2459

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Typ szczypiec Zaciskowe typu Morse'a

Regulacja Srubowa

Zastosowanie podstawowe Prace spawalnicze, $lusarskie, montazowe

Zastosowanie szczypiec zaciskowych

¢ Mocowanie elementéw podczas spawania MIG/MAG, TIG i elektroda
e Tymczasowe tagczenie blach przed spawaniem lub nitowaniem

e Pozycjonowanie profili i rur w konstrukcjach stalowych

e Stabilizacja detali podczas wiercenia i gwintowania

e Trzymanie elementéw podczas klejenia i utwardzania
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* Giecie cienkich blach i pretéw w Slusarstwie
¢ Montaz mechaniczny wymagajacy dodatkowej pary rgk
¢ Naprawy samochodowe i prace blacharskie

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe stosowanie

Przed zablokowaniem szczek nalezy wyregulowac Srube do odpowiedniej szerokos$ci materiatu. Szczypce zaciskowe nie sg
przeznaczone do uzycia jako miotek ani dZzwignia. Maksymalna sita zacisku zalezy od grubosci materiatu i nie nalezy jej przekraczaé
poprzez nadmierne dokrecanie sruby regulacyjne;j.

Konserwacja narzedzia

Mechanizm blokujgcy i gwint regulacyjny nalezy okresowo smarowa¢ smarem konserwacyjnym. Po pracy w srodowisku
spawalniczym zaleca sie usuniecie zgorzeliny i odpryskéw ze szczek. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji

elementéw metalowych.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas spawania szczypce nagrzewaja sie i moga powodowac oparzenia. Nalezy uzywacd rekawic spawalniczych i odczekac na
ostygniecie przed regulacja. Zablokowane szczypce moga nieoczekiwanie zwolni¢ materiat pod wptywem wibracji lub uderzen, co
wymaga dodatkowego zabezpieczenia elementéw w krytycznych aplikacjach.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczypce zaciskowymi warto rozwazy¢: dodatkowe pary szczypiec w réznych rozmiarach (125 mm, 175 mm, 250
mm) do jednoczesnego mocowania wielu punktéw, uchwyty magnetyczne jako uzupetnienie pozycjonowania, oraz stoty
spawalnicze z otworami montazowymi do kompleksowego przygotowania stanowiska pracy.
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