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Szczypce zaciskowe typu morse'a, wydtuzone
=T e 165 mm / YT-2155/ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Zastosowanie
Rozmiar [mm]

Rozmiar

Opis produktu

Typ konstrukcji Morse'a wydtuzone
|Dtugosc catkowita 165 mm
Model YT-2155

|Producent YATO

Charakterystyka szczypiec zaciskowych Morse'a

17,11 zt

13,91 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2155
YT-2155
5906083921551
YATO

SZT
spawalnicze
165

uniwersalny

Szczypce zaciskowe typu Morse'a wydtuzone 165 mm YATO YT-2155

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to uniwersalne narzedzie blokujgce wykorzystywane do mocowania, zaciskania i trzymania
elementéw podczas prac warsztatowych. Model YT-2155 charakteryzuje sie wydtuzong konstrukcjg 165 mm, ktéra umozliwia
lprace w trudno dostepnych miejscach oraz zapewnia lepsza dZzwignie przy zaciskaniu.

Mechanizm blokujacy typu Morse'a
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System dzwigniowy z samozaciskiem pozwala na mocne trzymanie elementu bez koniecznosci ciagtego dociskania rekojesci.
Mechanizm blokuje sie automatycznie po zamknieciu szczek, co uwalnia rece operatora do wykonywania innych czynnosci podczas
prac montazowych czy spawalniczych.

Regulacja rozstawu szczek

Sruba regulacyjna umieszczona w dolnej czeéci narzedzia umozliwia precyzyjne dostosowanie maksymalnego rozstawu szczek do
grubosci materiatu. Pozwala to na zaciskanie elementéw o réznych wymiarach bez koniecznosci zmiany narzedzia, co zwieksza
uniwersalnos¢ zastosowania.

Wydtuzona konstrukcja 165 mm

Dtugos¢ 165 mm zapewnia lepszy dostep do miejsc o ograniczonej przestrzeni roboczej oraz zwieksza site zacisku dzieki dtuzszemu
ramieniu dzwigni. Wydtuzone ramiona chronig réwniez dtonie operatora przed kontaktem z gorgcymi powierzchniami podczas prac
spawalniczych.

Stalowa konstrukcja

Wykonanie ze stali narzedziowej gwarantuje odpornos¢ na odksztatcenia podczas zaciskania oraz dtugotrwatg zywotnos$¢ narzedzia w
warunkach intensywnej eksploatacji warsztatowej. Hartowane szczeki zachowujg geometrie i nie ulegajg zuzyciu przy wielokrotnym
uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2155

Producent YATO

Typ szczypiec Zaciskowe typu Morse'a wydtuzone
Dtugos¢ catkowita 165 mm

Materiat konstrukgji Stal narzedziowa

Regulacja rozstawu szczek Sruba regulacyjna

Mechanizm blokujacy Samozacisk typu Morse'a

Zastosowanie szczypiec zaciskowych

¢ Prace spawalnicze - mocowanie elementéw w pozycji podczas spawania
« Slusarstwo - trzymanie detali podczas obrébki mechanicznej
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e Montaz konstrukcji stalowych - pozycjonowanie i tymczasowe tgczenie profili
e Blacharstwo - zaciskanie blach podczas nitowania lub spawania

¢ Prace warsztatowe - uniwersalne mocowanie podczas wiercenia, szlifowania
¢ Naprawy mechaniczne - trzymanie elementéw podczas demontazu i montazu
¢ Prace budowlane - mocowanie elementéw stalowych w konstrukcjach

¢ Stolarstwo metalowe - pozycjonowanie profili aluminiowych i stalowych

Jak dziata mechanizm Morse'a
Szczypce typu Morse'a wykorzystujg zasade dzwigni z przetozeniem. Po zamknieciu szczek mechanizm blokuje sie automatycznie -

im wieksza sita dziatajgca na zaciskany element, tym mocniejszy zacisk. Zwolnienie nastepuje przez nacisniecie dzwigni
odblokowujgcej. System ten pozwala na wielokrotnie wiekszg site zacisku niz sita reki operatora.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny szczypiec - szczegdlnie czystos¢ mechanizmu blokujgcego oraz
swobode ruchu szczek. Regulacje rozstawu przeprowadza sie poprzez obracanie sruby regulacyjnej przy otwartych szczekach,
az do uzyskania odpowiedniego zakresu.

Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze zaciskany element znajduje sie gteboko w szczekach - zaciskanie na samych koncach
moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub utraty kontroli nad elementem. Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie
szczypiec z zanieczyszczen oraz natozenie cienkiej warstwy oleju na ruchome czesci mechanizmu.

Nie nalezy uzywac szczypiec jako mtotka ani dZwigni do podwazania ciezkich elementéw. Przekroczenie dopuszczalnej sity
zacisku moze spowodowac trwate odksztatcenie szczek lub uszkodzenie mechanizmu blokujgcego. Przechowywanie powinno
odbywac sie w suchym miejscu, z zamknietymi szczekami w pozycji minimalnego rozstawu.
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