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Szczypce zaciskowe typu morse'a, wydtuzone
i 225 mm/YT-2460/YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Rozmiar
Jednostka

Zastosowanie

Opis produktu

|Dtugoéc catkowita 225 mm
Typ konstrukcji Wydtuzone szczeki
IrRegulacja Srubowa

|Producent YATO

Charakterystyka techniczna szczypiec zaciskowych

20,34 zt

16,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2460
YT-2460
5906083924606
YATO

225
uniwersalny
SZT

spawalnicze

Szczypce zaciskowe typu Morse'a wydtuzone 225 mm YATO YT-2460

Szczypce zaciskowe typu Morse'a to mechaniczne narzedzie do mocowania i przytrzymywania elementéw, wykorzystujgce
dzwignie blokujgca. Model YT-2460 charakteryzuje sie wydtuzonymi szczekami umozliwiajgcymi prace w ograniczonych
lprzestrzeniach oraz regulacjg Srubowa do precyzyjnego dopasowania rozstawu.

Wydtuzona konstrukcja szczek
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Dtugosc 225 mm zapewnia zwiekszony zasieg w poréwnaniu do standardowych modeli 175-200 mm. Umozliwia dostep do
elementdw znajdujacych sie w gtebokich otworach, waskich szczelinach oraz za przeszkodami. Szczegédlnie uzyteczne przy spawaniu
konstrukcji rurowych i pracy z profilami zamknietymi.

Mechanizm regulacji sSrubowej

Sruba regulacyjna pozwala na precyzyjne dostosowanie maksymalnego rozstawu szczek w zakresie kilku milimetréw. Umozliwia
dopasowanie do grubosci materiatu i eliminuje luz, co przektada sie na stabilnos¢ mocowania. Regulacja wykonywana bez uzycia
dodatkowych narzedzi.

System blokady dZwigniowej

Mechanizm typu Morse'a wykorzystuje zasade dzwigni samozaciskowej - im wieksza sita oddziatywania na szczeki, tym mocniejszy
chwyt. Zwalnianie nastepuje przez nacisniecie dzwigni odblokowania. Pozwala na prace jedna reka po zablokowaniu elementu.

Wykonanie ze stali narzedziowej

Materiat zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia pod obcigzeniem oraz odpornos¢ na Scieranie. Hartowane szczeki zachowujg
geometrie nawet przy wielokrotnym uzyciu. Powierzchnia zabezpieczona przed korozjg w sSrodowisku warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2460

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 225 mm

Typ szczek Wydtuzone

System regulacji Srubowa

Mechanizm blokady DZwigniowy typu Morse'a

Przeznaczenie Prace spawalnicze, Slusarskie, montazowe

Zastosowanie szczypiec zaciskowych Morse'a

* Mocowanie elementéw podczas spawania - stabilizacja blach, profili i rur w pozycji roboczej

e Trzymanie detali w procesie lutowania - zapobiega przesunieciom przy wysokiej temperaturze
e Zaciskanie elementéw przed wierceniem lub frezowaniem - eliminuje wibracje

¢ Pozycjonowanie czesci przy montazu konstrukcji stalowych i aluminiowych
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e Przytrzymywanie elementéw w trakcie klejenia lub aplikacji uszczelnien
e Tymczasowe taczenie profili przed wykonaniem potgczen trwatych
 Stabilizacja kabli i przewoddéw podczas instalacji elektrycznych

e Mocowanie detali przy pracach blacharskich i karoseryjnych

Zasada dziatania mechanizmu Morse'a
Szczypce typu Morse'a wykorzystujg uktad dzwigni z przegubem mimosrodowym. Po zamknieciu rekojesci mechanizm przechodzi

przez punkt martwy, co powoduje samoczynne zablokowanie. Sita docisku szczek wzrasta proporcjonalnie do sity oddziatywania na

zaciskany element. Odblokowanie wymaga nacisniecia dZzwigni zwalniajacej, co przesuwa przegub i pozwala na otwarcie szczek.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu blokujgcego oraz ptynnos¢ regulacji sruby. Regulacje
rozstawu szczek przeprowadza sie przez obracanie $sruby regulacyjnej znajdujacej sie w dolnej czesci uchwytu - ruch w prawo
zwieksza maksymalny rozstaw, w lewo zmniejsza.

Podczas pracy szczypce nalezy zaktadac prostopadle do powierzchni materiatu, aby zapewni¢ rownomierny rozktad sity
docisku. Unika¢ mocowania elementéw o powierzchni twardszej niz materiat szczek - moze to prowadzi¢ do ich uszkodzenia.
Nie stosowac jako mtotek ani dzwignia do podwazania.

Po zakonczeniu pracy z materiatami zanieczyszczonymi (rdza, farba, smary) szczeki nalezy oczysci¢ szczotka druciang.
Przegub i Srube regulacyjna okresowo smarowac smarem litowym lub olejem maszynowym. Przechowywa¢ w suchym miejscu,
w pozycji odblokowanej, aby nie obcigza¢ sprezyny mechanizmu.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy ze szczypce zaciskowe warto rozwazy¢ posiadanie szczypiec o réznej dtugosci (175 mm, 250 mm) oraz z réznymi

ksztattami szczek (proste, zakrzywione, z ptytkami spawalniczymi). Uzupetnieniem moga by¢ zaciski Srubowe typu C oraz
imadta warsztatowe do mocowania wiekszych elementéw.
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