Dane aktualne na dzien: 27-04-2026 10:56

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szlifierka-katowa-1100w-z-reg-predkosci-yt-82101-yato-p-14050.html

Opis produktu

Moc silnika 1100 W

IDtugosc kabla 3 m (gumowy)

SZLIFIERKA KATOWA 1100W Z REG.
PREDKOSCI YT-82101 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

JRegulacja obrotéw 3000-12000 obr/min

Srednica tarczy 125 mm (M14)

183,74 zt

149,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-82101
YT-82101
5906083033728
YATO

Szlifierka kgtowa 1100W z requlacjg predkosci YT-82101 YATO

Szlifierka katowa o mocy 1100W z 6-stopniowa regulacjg predkosci obrotowej i systemem stabilizacji obrotéw. Narzedzie

Iprzeznaczone do szlifowania, ciecia i usuwania powtok z metali, betonu i ceramiki.

Charakterystyka techniczna szlifierki kagtowej Yato YT-82101

Regulacja predkosci 6-stopniowa

Zakres 3000-12000 obr/min pozwala dostosowac¢ predkos¢ pracy do rodzaju obrabianego materiatu. Nizsze obroty (3000-6000)
stosuje sie przy cieciu stali nierdzewnej i metali kolorowych, gdzie zbyt wysoka predkos¢ mogtaby powodowac przegrzanie. Wyzsze
obroty (9000-12000) sa odpowiednie do szlifowania stali konstrukcyjnej i usuwania powtok.
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System Constant Speed

Elektroniczny system stabilizacji obrotéw kompensuje spadek predkosci podczas obcigzenia. Utrzymuje stata liczbe obrotéw
niezaleznie od nacisku na materiat, co przektada sie na réwnomierne usuwanie materiatu i powtarzalnos¢ efektéw obrébki.

Funkcja Soft Start

tagodne rozruchowe urzadzenia ogranicza moment obrotowy podczas wigczania. Zapobiega szarpnieciom, ktére mogtyby wyrwac
narzedzie z rak lub uszkodzi¢ obrabiany materiat. Zwieksza bezpieczenstwo operatora i zywotnos¢ przektadni.

Przektadnia stalowa 53-56 HRC

Twardos¢ 53-56 HRC (skala Rockwella) oznacza stal zahartowana, odporna na scieranie i odksztatcenia. Przektadnia o tej twardosci
wytrzymuje dtugotrwate obcigzenia i uderzenia, typowe przy pracach z tarczami tngcymi i szlifierskimi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82101

Moc znamionowa 1100 W

Zakres regulacji predkosci 3000 - 12000 obr/min
Liczba stopni regulacji 6

Srednica tarczy 125 mm

Gwint wrzeciona M14

System stabilizacji obrotéw Constant Speed
Funkcja tagodnego rozruchu Soft Start

Uzwojenie silnika Miedziany drut z zabezpieczeniem termicznym
Izolacja wirnika Zywica epoksydowa
Twardos¢ przektadni 53-56 HRC

Dtugos¢ kabla zasilajgcego 3 m (gumowy)

Typ wiacznika Boczny suwakowy

Zastosowanie szlifierki kagtowej 125 mm

¢ Szlifowanie spoin spawalniczych i wyréwnywanie powierzchni stalowych
 Ciecie profili stalowych, pretéw zbrojeniowych i rur

¢ Obrébka stali nierdzewnej INOX (nizsze obroty zapobiegajg przebarwieniom)
e Usuwanie rdzy, farby i powtok ochronnych z metali

e Ostrzenie narzedzi recznych (noze, siekiery, sekatory)

e Ciecie ptytek ceramicznych i gresu tarczami diamentowymi
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¢ Fazowanie krawedzi elementéw metalowych
e Usuwanie zaprawy i betonu z narzedzi murarskich

Kompatybilnos¢ tarcz
Gwint M14 jest standardem w szlifierkach 125 mm. Pasuja tarcze tnace do metalu (1-3 mm), tarcze szlifierskie garnkowe, lamelkowe,

diamentowe do betonu i ceramiki oraz szczotki druciane. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ srednice otworu (22,2 mm) i
maksymalng predkos¢ obrotowa tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy (brak peknie¢), prawidtowos¢ montazu ostony ochronnej i stabilnos$¢
uchwytu. Podczas pracy szlifierka powinna by¢ trzymana obiema rekami, z uchwytem bocznym zamontowanym po stronie
odpowiedniej dla operatora.

Miedziane uzwojenie z zabezpieczeniem termicznym wytgcza silnik przy przekroczeniu temperatury roboczej. Po wyzwoleniu
zabezpieczenia nalezy odczeka¢ 10-15 minut na schtodzenie. Izolacja wirnika zywica epoksydowg chroni przed osadzaniem sie
pytu metalowego, jednak zaleca sie okresowe przedmuchiwanie wnetrza sprezonym powietrzem.

Gumowy kabel o dtugosci 3 m zapewnia elastycznos¢ w niskich temperaturach. Nalezy unikaé prowadzenia kabla przez ostre
krawedzie i gorgce powierzchnie. Przektadnia stalowa 53-56 HRC nie wymaga smarowania przez uzytkownika - konserwacje
przeprowadza sie w serwisie zgodnie z zaleceniami producenta.

Dobér predkosci do materiatu
Stal konstrukcyjna: 9000-12000 obr/min. Stal nierdzewna INOX: 6000-8000 obr/min (nizsza predkos¢ zapobiega przebarwieniom).

Aluminium i metale kolorowe: 5000-7000 obr/min. Beton i ceramika: 10000-12000 obr/min z tarczg diamentowg. Usuwanie powtok:
8000-10000 obr/min.

Produkty powigzane

Do szlifierki katowej 125 mm zaleca sie: tarcze tnace do metalu 125x1,0-2,5 mm, tarcze szlifierskie garnkowe 125 mm, tarcze
lamelkowe gradacja 40-120, tarcze diamentowe segmentowe do betonu 125 mm, szczotki druciane miseczkowe M14, ostony
ochronne wymienne, uchwyty boczne dodatkowe oraz okulary ochronne i rekawice antyprzecieciowe.
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