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SZLIFIERKA KATOWA 1400W 125MM TYLNY

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

materiatu i typu wykonywanej operacji.
Moc silnika 1400W

Srednica tarczy 125mm

|Regulacja obrotéw 3000-12000 obr./min

Model YT-82099

Charakterystyka techniczna szlifierki kgtowej YATO

UCHW YT-82099 YATO

184,78 zt

150,23 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-82099
YT-82099
5906083066238
YATO

Szlifierka kgtowa YATO 1400W 125mm YT-82099 z regulacjg obrotéw

Szlifierka katowa z silnikiem 1400W i tarczg 125mm, przeznaczona do ciecia i szlifowania metalu, betonu oraz kamienia.
Regulacja predkosci obrotowej 3000-12000 obr./min umozliwia dostosowanie parametréw pracy do rodzaju obrabianego

Silnik 1400W z miedzianym uzwojeniem

Moc 1400W zapewnia odpowiednig wydajnos¢ przy cieciu stali konstrukcyjnej i szlifowaniu spawéw. Uzwojenie miedziane wirnika i

stojana z podwdjna izolacjg zwieksza trwatosc silnika i bezpieczenstwo uzytkowania w warunkach przemystowych.
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Regulacja predkosci obrotowej 3000-12000 obr./min

Ptynna regulacja obrotéw pozwala dostosowaé parametry pracy do materiatu: nizsze obroty (3000-6000) do ciecia kamienia i betonu,
wyzsze (9000-12000) do szlifowania metalu. System utrzymywania statej predkosci kompensuje spadek obrotéw pod obcigzeniem.

Przektadnia ze stali hartowanej 53-56 HRC

Przektadnia wykonana ze stali o twardosci 53-56 HRC wytrzymuje dtugotrwata prace pod obcigzeniem. Parametr HRC (Rockwell C)
okresla odpornos¢ na zuzycie - wartosci 53-56 oznaczajg hartowanie poréwnywalne do narzedzi skrawajacych.

System tagodnego rozruchu Soft Start

Funkcja tagodnego rozruchu ogranicza poczatkowy moment obrotowy, co chroni przektadnie przed uderzeniami mechanicznymi i

zmniejsza obcigzenie sieci elektrycznej. Szczegdlnie istotne przy pracy z tarczami o wiekszej Srednicy i masie.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82099

Producent YATO

Moc znamionowa 1400W

Srednica tarczy 125mm

Zakres predkosci obrotowe;j 3000-12000 obr./min
Regulacja obrotéw Tak, ptynna

Uzwojenie Miedziany wirnik i stojan
Izolacja Podwdjna

Twardosc¢ przektadni 53-56 HRC

Soft Start Tak

Utrzymywanie statej predkosci Tak

Typ uchwytu Tylny

Wymiana szczotek

Zastosowanie szlifierki kgtowej 125mm

Bez demontazu obudowy

» Ciecie profili stalowych, rur i pretéw zbrojeniowych

Szlifowanie spawdw i usuwanie zadziordéw po cieciu metalu

¢ Ciecie ptytek betonowych, kamienia naturalnego i klinkieru

e Usuwanie rdzy, starej farby i powtok z powierzchni metalowych

e Fazowanie krawedzi blach i elementéw konstrukcyjnych
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¢ Wygtadzanie powierzchni betonu i wyréwnywanie nieréwnosci
e Ciecie glazury i terakoty przy pracach wykohczeniowych
e Obrébka elementéw stalowych w warsztatach i na budowach

Dobor tarczy do materiatu
Do ciecia stali stosuje sie tarcze tngce 125x1,0-1,6mm, do szlifowania - tarcze garnkowe lub listkowe. Beton i kamieh wymagaja

tarcz diamentowych segmentowych 125mm. Sprawdzenie maksymalnych obrotéw tarczy (oznaczenie RPM lub obr./min na etykiecie)
przed montazem zapobiega uszkodzeniu narzedzia.

Konstrukcja i ergonomia

Smukta obudowa zmniejsza obcigzenie nadgarstka podczas dtugotrwatej pracy. Tylny uchwyt umozliwia prowadzenie
narzedzia obiema rekami, co zwieksza kontrole nad szlifierkg przy cieciu precyzyjnym. Dostep do szczotek weglowych bez
koniecznosci rozkrecania obudowy skraca czas konserwacji - wymiana szczotek zajmuje kilkadziesiagt sekund.

Podwadjna izolacja elektryczna eliminuje konieczno$¢ stosowania uziemienia, co jest istotne przy pracy w terenie z agregatéw
pradotwérczych lub przedtuzaczy bez styku ochronnego.

Konserwacja i uzytkowanie

Regularna kontrola stanu szczotek weglowych wydtuza zywotnos¢ silnika. Szczotki zuzyte ponizej 1/3 dtugosci poczatkowej
wymagaja wymiany. Czyszczenie otworéw wentylacyjnych co 20-30 godzin pracy zapobiega przegrzewaniu silnika przy
intensywnym uzytkowaniu.

Smarowanie przekfadni zgodnie z zaleceniami producenta (zazwyczaj co 100 godzin pracy) utrzymuje sprawnos¢ mechanizmu
napedowego. Stosowanie smardéw o niewtasciwej konsystencji moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia zebdéw.

Akcesoria do szlifierek katowych 125mm

Tarcze tngce do metalu 125x1,0mm, tarcze diamentowe segmentowe do betonu, tarcze listkowe gradacja 40-120, tarcze
garnkowe do szlifowania, ostony ochronne, uchwyty dodatkowe, klucze montazowe.
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