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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Szlifierka mimosrodowa 1200W Kraft&Dele KD1661

Szlifierka mimosrodowa 1200W KD1661
KRAFT&DELE

117,60 zt

95,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1661

KD1661
KRAFT&DELE

Elektryczna szlifierka mimosrodowa zasilana sieciowo, przeznaczona do szlifowania i polerowania powierzchni ptaskich oraz

lekko zaokraglonych. Ruch mimosrodowy o skoku 5 mm zapewnia rGwnomierne Scieranie bez powstawania bruzd

charakterystycznych dla szlifierek tarczowych. Urzadzenie obstuguje tarcze 125 mm mocowane na rzep, co przyspiesza ich

wymiane bez uzycia narzedzi.

Moc 1200 W

Talerz 125 mm

Skok mimosrodu 5 mm

Regulacja predkosci 6 poziomow

Charakterystyka urzgdzenia

Regulacja predkosci — 6 poziomow

Pokretto na gérnej czesci obudowy pozwala ptynnie przetgcza¢ miedzy szescioma zakresami predkosci w przedziale 4000-13500

obr/min. Nizsze obroty stosuje sie przy polerowaniu i wykahczaniu powierzchni wrazliwych, wyzsze — przy agresywnym usuwaniu
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materiatu lub rdzy. Mozliwo$¢ dopasowania predkosci do materiatu i ziarnisto$ci papieru ogranicza ryzyko przepalenia powierzchni.

Ruch mimosrodowy — skok 5 mm

Talerz szlifierski wykonuje jednoczesnie ruch obrotowy i oscylacyjny. Skok 5 mm oznacza, ze kazdy punkt $cierniwa opisuje elipse o
tej Srednicy, dzieki czemu slady po szlifowaniu krzyzuja sie i wzajemnie sie kasujg. Efektem jest powierzchnia bez widocznych
zarysowanh kierunkowych, co jest istotne przed lakierowaniem lub malowaniem.

Mocowanie tarcz na rzep

Tarcze Scierne 125 mm z warstwg velcro mocuje sie przez docisniecie do talerza bez narzedzi. Wymiana zajmuje kilka sekund.
Tarcze na rzep sg powszechnie dostepne w réznych gradacjach — od P40 (zdzieranie) do P400 i wyzej (wygtadzanie przed
lakierowaniem). Nalezy stosowac tarcze z otworami odpowiadajacymi wzorowi otworéw w talerzu, aby zachowac skutecznos¢
odprowadzania pytu.

Zasilanie sieciowe 230V i ergonomia

State zasilanie z sieci eliminuje przerwy na tadowanie akumulatora, co ma znaczenie przy dtuzszych pracach wykonczeniowych.
Obudowa pokryta guma antyposlizgowa zapewnia stabilny uchwyt niezaleznie od sity docisku. Symetryczny ksztatt uchwytu
umozliwia prace zaréwno prawa, jak i lewa reka. Waga 1,2 kg ogranicza zmeczenie przy pracy nad gtowa lub w trudno dostepnych
miejscach.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1661
Typ urzadzenia Szlifierka mimosrodowa
Zasilanie 230V / 50Hz (sieciowe)
Moc 1200 W

Predkos$¢ obrotowa 4000-13500 obr/min
Liczba pozioméw predkosci 6

Rozmiar talerza 125 mm

Mocowanie tarcz Na rzep (velcro)
Srednica ruchu oscylacyjnego (skok) 5 mm

Waga 1,2 kg

Zawartoscé zestawu
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Szlifierka mimosrodowa KD1661, worek na pyt, instrukcja obstugi w jezyku polskim, dokument zakupu (paragon lub faktura VAT),
gwarancja 12 miesiecy.

Zastosowanie

¢ Szlifowanie drewna przed lakierowaniem lub bejcowaniem

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb

e Odrdzewianie powierzchni metalowych

¢ Szlifowanie tynkdéw i powierzchni betonowych

¢ Wygtadzanie spoin i potaczen w elementach z tworzyw sztucznych

¢ Polerowanie karoserii i lakieréw samochodowych (z odpowiednia tarczg polerska)
¢ Wykanczanie mebli i elementéw stolarskich

e Przygotowanie podtoza przed aplikacja szpachli lub gruntu

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem tarczy nalezy upewnic sie, ze talerz jest suchy i czysty — zanieczyszczenia miedzy talerzem a tarcza
ostabiajg przyczepnos¢ rzepu i moga powodowac odpadanie tarczy podczas pracy. Po kazdej sesji pracy worek na pyt nalezy
oprézni¢ — przepetniony worek ogranicza przeptyw powietrza i zwieksza temperature silnika. Przy szlifowaniu materiatéw
pylacych (tynk, beton) zaleca sie dodatkowo podtgczenie odkurzacza przez adapter do gniazda odpylajacego.

Tarcze Scierne nalezy dobiera¢ do rodzaju materiatu i etapu pracy: grube ziarna (P40-P80) do usuwania materiatu i rdzy,
srednie (P100-P180) do wyréwnywania, drobne (P220 i wyzej) do wykanczania przed malowaniem. Stosowanie zbyt drobnego
ziarna na etapie zdzierania wydtuza czas pracy i przyspiesza zuzycie tarczy.
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