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SZLIFIERKA MIMOSRODOWA KING SERIES
KD1678-Z

Cena brutto 103,20 zt

Cena netto 83,90 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1678-Z

Kod producenta KD1678-Z

Kod EAN 5903175335906
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Szlifierka mimosrodowa Kraft&Dele KD1678-Z

|Elektryczna szlifierka mimosrodowa zasilana sieciowo (230V), przeznaczona do szlifowania i polerowania powierzchni
drewnianych, metalowych, tynkowych oraz z tworzyw sztucznych. Ruch mimosrodowy o skoku 2,3 mm eliminuje powstawanie
|bruzd i sladéw kierunkowych charakterystycznych dla szlifierek tasmowych i katowych.

Moc silnika 1200 W

Predkos¢ obrotowa 4 000-14 000 obr/min

Srednica talerza 125 mm

Skok mimosrodu 2,3 mm

Charakterystyka urzgdzenia

Regulacja predkosci — 6 poziomoéw

Pokretto na gérnej obudowie pozwala ptynnie wybieraé sposréd 6 progéw predkosci w zakresie 4 000-14 000 obr/min. Niskie obroty
sprawdzaja sie przy delikatnym polerowaniu lakieréw i powierzchni wrazliwych, wysokie — przy agresywnym usuwaniu powtok i
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szlifowaniu zgrubnym.

Ruch mimosrodowy — réwnomierne sScieranie

Skok oscylacyjny wynoszacy 2,3 mm sprawia, ze tarcza jednoczesnie obraca sie i wykonuje ruch eliptyczny. Efektem jest

réwnomierne $cieranie bez sladéw po ziarnach $cierniwa, co jest kluczowe przy przygotowaniu powierzchni pod lakier lub bejce.

Mocowanie na rzep — wymiana bez narzedzi

Tarcze $cierne 125 mm mocowane sg na systemie rzepowym (velcro). Zmiana gradacji papieru zajmuje kilka sekund bez uzycia
kluczy ani Srubokretéw — istotne przy wieloetapowym szlifowaniu, gdy konieczne jest przechodzenie przez kolejne gradacje.

Ergonomia i chwyt

Gumowe, antyposlizgowe wykonczenie obudowy zapewnia stabilny chwyt przy réznych natezeniach docisku. Uktad przyciskéw i
rozmieszczenie pokretta zostaty zaprojektowane z mysla o uzytkownikach zaréwno prawo-, jak i leworecznych.

Worek na pyt w zestawie

Dotgczony worek zbiera pyt bezposrednio przy tarczy, ograniczajgc zapylenie stanowiska pracy. Rozwigzanie przydatne w
pomieszczeniach zamknietych lub przy szlifowaniu materiatdéw generujacych duze ilosci pytu, np. gipsu czy MDF.

Zasilanie sieciowe 230V

State zasilanie z sieci eliminuje ograniczenia zwigzane z pojemnoscig akumulatora i koniecznoscia przerw na tadowanie. Urzadzenie
utrzymuje petng moc przez caty czas pracy, coO ma znaczenie przy dtuzszych sesjach szlifowania.

Specyfikacja techniczna

oferta wa?na 3 dni



Marka Kraft&Dele

Model KD1678-Z

Typ urzadzenia Szlifierka mimosrodowa
Zasilanie 230V / 50Hz

Moc 1200 W

Predkos$¢ obrotowa 4 000-14 000 obr/min
Liczba pozioméw predkosci 6

Srednica talerza szlifierskiego 125 mm

Mocowanie tarcz Na rzep (velcro)
Srednica ruchu oscylacyjnego (skok) 2,3 mm

Waga 2,5 kg

Zastosowania

e Szlifowanie drewna litego i ptyt drewnopochodnych (MDF, sklejka) przed lakierowaniem lub bejcowaniem
e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z powierzchni drewnianych

e Szlifowanie miedzywarstwowe lakieru i podktadu

e Polerowanie powierzchni metalowych — usuwanie rdzy, zgorzeliny i powtok ochronnych

¢ Wyréwnywanie i wygtadzanie tynkéw oraz powierzchni gipsowych

¢ Szlifowanie elementéw z tworzyw sztucznych, np. zderzakéw, paneli

¢ Przygotowanie powierzchni pod oklejanie lub malowanie w pracach renowacyjnych

¢ Polerowanie na sucho karoserii i elementéw lakierowanych

Dobor gradacji papieru sciernego
Do szlifowania zgrubnego i usuwania powtok stosuje sie ziarnistos¢ P40-P80. Szlifowanie wyréwnujgce wykonuje sie papierem

P100-P150. Etap wykonczeniowy przed lakierowaniem wymaga gradacji P180-P240. Szlifierka mimosrodowa KD1678-Z wspotpracuje
ze standardowymi tarczami 125 mm z otworami odpylajacymi, dostepnymi powszechnie w sprzedazy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy tarcza Scierna jest réwnomiernie osadzona na talerzu — nieréwne mocowanie
moze powodowac wibracje i nieréwnomierne Scieranie. Worek na pyt nalezy opréznia¢ regularnie, gdy jest wypetniony w okoto
2/3 objetosci — przepetniony worek ogranicza wydajnos¢ odpylania i moze powodowac przegrzewanie sie silnika. Po
zakonczeniu pracy obudowe i otwory wentylacyjne warto oczysci¢ sprezonym powietrzem lub miekka szczotka, usuwajac
nagromadzony pyt Scierny.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do pracy na sucho. Nie nalezy stosowac go w srodowiskach wilgotnych ani do obrébki
mokrych powierzchni.
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