Dane aktualne na dzien: 27-06-2026 04:42

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/szlifierka-pneumatmimosrod-2-5mm-kompoz-yt-09739-yato-p-12531.html

SZLIFIERKA PNEUMAT.MIMOSROD 2,5MM
KOMPOZ YT-09739 YATO

Cena brutto 126,71 zt

Cena netto 103,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-09739

Kod producenta YT-09739

Kod EAN 5906083044250
Producent YATO

Opis produktu

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa YATO YT-09739 2,5mm

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa z oscylacjg 2,5 mm przeznaczona do profesjonalnej obrébki powierzchni w warunkach
warsztatowych. Naped sprezonym powietrzem zapewnia ciggta prace bez koniecznosci tadowania akumulatoréw, co czyni to
Inarzedzie rozwigzaniem dla serwiséw motoryzacyjnych i zaktadéw przemystowych.

Oscylacja 2,5 mm

Srednica tarczy 150 mm

|Predkos¢ obrotowa 12 000 obr./min

Cisnienie robocze 0,63 MPa

Charakterystyka techniczna szlifierki pneumatycznej

Oscylacja mimosrodowa 2,5 mm

Ruch mimosrodowy z amplitudg 2,5 mm eliminuje ryzyko powstania $ladéw okreznych na powierzchni. Potagczenie ruchu obrotowego
z oscylacyjnym pozwala na rwnomierne usuwanie materiatu bez wypalania lakieru czy nadmiernego przegrzewania metalu podczas
dtugotrwatej pracy.
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Tarcza szlifierska 150 mm
Srednica 150 mm to standard w profesjonalnych zastosowaniach motoryzacyjnych. Zapewnia wystarczajgca powierzchnie robocza

do efektywnej obrébki paneli karoserii, jednoczes$nie umozliwiajgc dostep do trudniejszych miejsc. Kompatybilnos¢ z powszechnie
dostepnymi krgzkami Sciernymi o Srednicy 150 mm utatwia zaopatrzenie w materiaty eksploatacyjne.

Regulacja predkosci obrotowej
Ptynna zmiana predkosci do maksymalnie 12 000 obr./min pozwala dostosowaé parametry pracy do rodzaju materiatu i etapu

obrébki. Nizsze obroty stosuje sie podczas polerowania lakieru, wyzsze przy usuwaniu rdzy czy grubszych warstw szpachli. Regulacja
odbywa sie zaworem na uchwycie narzedzia.

Obrotowy wydmuch powietrza 360°
Kierunek wydmuchu powietrza mozna obracac wokét osi narzedzia, co umozliwia skierowanie strumienia w strone przeciwng do

operatora. Funkcja ta zapobiega osadzaniu sie pytu na Swiezo obrabianych powierzchniach i poprawia widocznos$¢ miejsca pracy,
szczegolnie podczas szlifowania szpachlowki czy starych warstw lakieru.

Specyfikacja techniczna

Model YT-09739

Producent YATO

Srednica tarczy szlifierskiej 150 mm

Oscylacja mimosrodowa 2,5mm

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 000 obr./min

Cisnienie robocze 0,63 MPa (6,3 bar)
Zuzycie powietrza 84 |/min

Typ napedu Pneumatyczny

Przytacze Standardowe (w zestawie)
Regulacja predkosci Ptynna

Zastosowanie szlifierki pneumatycznej mimosrodowej

e Szlifowanie i przygotowanie powierzchni karoserii przed lakierowaniem
e Usuwanie starych warstw lakieru, rdzy i powtok ochronnych

¢ Wyréwnywanie szpachléwki i przygotowanie do gruntowania

e Matowienie lakieru przed aplikacjg powtok ceramicznych
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¢ Polerowanie elementéw metalowych i tworzyw sztucznych

¢ Obrébka powierzchni drewnianych w produkcji meblarskiej

¢ Szlifowanie elementéw kompozytowych i laminatéw

e Przygotowanie powierzchni przed klejeniem lub spawaniem

Wymagania instalacji sprezonego powietrza
Szlifierka wymaga sprezarki o wydajnosci minimum 100 I/min przy ci$nieniu 6,3 bar. W instalacji nalezy zastosowac filtr-odwadniacz
oraz olejarke pneumatyczna, ktéra zapewni odpowiednie smarowanie mechanizmu napedowego. Srednica weza powinna wynosic¢

minimum 8 mm wewnetrznych, aby unikna¢ spadkéw cisnienia podczas pracy. Zbyt niska wydajnos¢ sprezarki skutkuje spadkiem
obrotéw i wydtuzeniem czasu obrdébki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie tarczy szlifierskiej oraz stan papieru Sciernego.
Zuzyte krazki nalezy wymienia¢ na nowe, poniewaz praca stepionymi materiatami zwieksza obcigzenie silnika i przyspiesza
jego zuzycie. Po zakonczeniu pracy zaleca sie przedmuchanie wnetrza narzedzia sprezonym powietrzem w celu usuniecia
pytu.

Smarowanie mechanizmu odbywa sie automatycznie przez olejarke w linii pneumatycznej. W przypadku braku olejarki nalezy
co 2-3 godziny pracy wprowadzi¢ 3-5 kropli oleju pneumatycznego bezposrednio do przytacza powietrza. Stosowanie
niewtasciwych olejéw, w tym olejéw silnikowych, moze uszkodzi¢ uszczelnienia.

Podczas pracy z materiatami wytwarzajacymi duze ilosci pytu zaleca sie stosowanie systemu odsysania. Szlifierki
pneumatyczne YATO posiadajg otwory odprowadzajgce pyt, ktére mozna podtgczy¢ do odkurzacza przemystowego. Praca bez
odsysania w pomieszczeniach zamknietych wymaga stosowania masek przeciwpytowych klasy FFP2 lub wyzszej.

Produkty powigzane

Do pracy ze szlifierkg pneumatyczng YATO YT-09739 zaleca sie krazki Scierne o $rednicy 150 mm z otworami
odprowadzajacymi pyt, dostepne w gradacjach od P80 (do usuwania grubych warstw) do P2000 (do wykanczania przed
polerowaniem). W zestawie warto posiadac tarcze filcowe i ggbki polerskie do prac wykonczeniowych oraz adapter do
mniejszych tarcz 125 mm do pracy w trudno dostepnych miejscach.
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