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e Szlifierka pneumatyczna 150mm /odpyt
&2 wtasny/ GEKO G03140

-
Cena brutto 81,48 zt
Cena netto 66,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G03140
Kod producenta G03140
Kod EAN 5901477122101
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Szlifierka pneumatyczna oscylacyjna GEKO G03140 - 150 mm

Pneumatyczna szlifierka oscylacyjna z tarczg 152 mm, przeznaczona do profesjonalnego przygotowania powierzchni pod
lakierowanie. Mimosrodowy ruch tarczy zapewnia réwnomierne szlifowanie bez rys okreznych, a zintegrowany system odpytu
zwieksza komfort pracy.

Srednica tarczy 152 mm

|Predkos¢ obrotowa 9000 obr/min

Cisnienie robocze 6.3 bar

|Poziom hatasu 77 dB

Charakterystyka techniczna

Ruch oscylacyjny tarczy

Mimosrodowy ruch tarczy roboczej eliminuje ryzyko powstawania rys okreznych na powierzchni. Zapewnia réwnomierne szlifowanie i
naturalnie przenosi pyt w kierunku krawedzi tarczy, co utatwia jego odprowadzanie.
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Zintegrowany odpyt wtasny

Whbudowany system odpytu usuwa pyt bezposrednio podczas pracy, bez koniecznosci podtgczania zewnetrznego odkurzacza.
Zwieksza widoczno$¢ obrabianej powierzchni i zmniejsza zapylenie stanowiska pracy.

Wydajnos¢ 9000 obr/min

Predkos¢ obrotowa 9000 rpm zapewnia efektywne szlifowanie zaréwno przy usuwaniu powtok lakierniczych, jak i przy wykanczaniu
powierzchni. Wystarczajaca do profesjonalnych zastosowan w warsztatach lakierniczych.

Zasilanie pneumatyczne

Naped sprezonym powietrzem eliminuje ryzyko iskrzenia i przegrzania narzedzia. Wymaga sprezarki o wydajnosci min. 127 I/min
przy cis$nieniu 6.3 bar - standardowe wyposazenie warsztatéw mechanicznych i lakierniczych.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G03140
Srednica tarczy roboczej 152 mm (6")

Predkos$¢ obrotowa 9000 obr/min
Cisnienie robocze 6.3 bar

Zuzycie powietrza 127 I/min

Poziom hatasu 77 dB

Typ odpytu Whtasny (zintegrowany)
Przeznaczenie Praca na sucho

Zastosowanie

¢ Przygotowanie powierzchni lakierniczych w warsztatach blacharsko-lakierniczych
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych z karoserii pojazdéw

e Szlifowanie szpachli i wypetniaczy przed lakierowaniem

¢ Matowanie powierzchni metalowych przed malowaniem

* Wykanczanie powierzchni drewnianych w stolarniach

¢ Obrébka elementéw kompozytowych i GRP

¢ Szlifowanie powierzchni ptaskich w przemysle meblarskim

¢ Renowacja i naprawa elementéw metalowych i tworzyw sztucznych

Wymagania dotyczgce instalacji pneumatycznej
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Parametry sprezarki

Narzedzie wymaga sprezarki o wydajnosci minimum 127 litréw na minute przy ci$nieniu roboczym 6.3 bara. Zaleca sie stosowanie
filtra powietrza i olejownicy w linii zasilajacej - zanieczyszczenia i brak smarowania skracajg zywotnos¢ silnika pneumatycznego.
Srednica weza powinna wynosi¢ minimum 8 mm wewnetrznego, a jego dtugo$¢ nie powinna przekracza¢ 10 metréw ze wzgledu na
spadki ci$nienia.

Dobor papieru sciernego
Tarcza 152 mm wspétpracuje ze standardowymi krazkami $ciernymi na rzep. Gradacja papieru: P80-P120 do usuwania powtok i

grubego szlifowania, P180-P240 do szlifowania szpachli, P320-P400 do wykanczania przed lakierowaniem. Nalezy stosowac papier z
otworami odpylajacymi dopasowanymi do systemu odpytu tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze ci$nienie w instalacji pneumatycznej wynosi 6.3 bara - zbyt niskie cisnienie
zmniejsza moc narzedzia, zbyt wysokie przyspiesza zuzycie elementéw wewnetrznych. Regularnie smarowac silnik
pneumatyczny olejem do narzedzi pneumatycznych - kilka kropli przed rozpoczeciem pracy i po zakohczeniu dtuzszej sesji.

Krazki scierne nalezy wymienia¢ po zauwazalnym spadku efektywnosci szlifowania - zuzyte papiery moga powodowacd
przegrzewanie sie powierzchni obrabianej. System odpytu wymaga okresowego czyszczenia z nagromadzonego pytu -
zablokowane kanaty zmniejszajg skutecznos¢ odprowadzania zanieczyszczen.

Poziom hatasu 77 dB wymaga stosowania ochrony stuchu przy pracy dtuzszej niz kilka minut. Zaleca sie uzywanie rekawic
antywibracyjnych przy dtugotrwatej pracy - ograniczajg zmeczenie dtoni i chronig przed skutkami wibracji.
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