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SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA LINIALOWA
81150 VOREL

Cena brutto 106,42 zt

Cena netto 86,52 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 81150

Kod producenta 81150

Kod EAN 5906083064425

Producent Vorel

Opis produktu
Szlifierka pneumatyczna liniatowa VOREL 81150

Pneumatyczna szlifierka liniatowa do obrébki powierzchni ptaskich z drewna, metalu i tworzyw sztucznych. Narzedzie
przeznaczone do prac wykonczeniowych, usuwania powtok lakierniczych, zanieczyszczen oraz przygotowania podtoza pod
malowanie.

\Wymiar stopy 70 X 395 mm

llloé¢ suwéw 2500/min

Cisnienie robocze 0,63 MPa

Zapotrzebowanie powietrza 170 I/min

Charakterystyka szlifierki pneumatycznej liniatowej

Duza powierzchnia robocza 70 x 395 mm
Wydtuzona prostokatna stopa umozliwia szlifowanie wiekszych powierzchni ptaskich w jednym przejsciu. Wymiar 395 mm pozwala

na efektywng obrébke paneli karoseryjnych, elementéw stolarskich oraz ptaskich powierzchni metalowych bez koniecznosci
wielokrotnego przesuwania narzedzia.

Predkos¢ robocza 2500 suwéw na minute

oferta wa?na 3 dni
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Czestotliwos$¢ oscylacji zapewnia réwnomierne usuwanie materiatu bez ryzyka przegrzania powierzchni. Parametr ten decyduje o
wydajnosci szlifowania - im wyzsza wartos¢, tym szybsze usuwanie lakieru, szpachli czy warstw korozji przy zachowaniu kontroli nad
procesem.

Cisnienie robocze 0,63 MPa (6,3 bar)

Wymagane cisnienie powietrza w instalacji pneumatycznej. Warto$¢ 0,63 MPa to standard w profesjonalnych sprezarkach
warsztatowych. Nalezy upewnic sie, ze sprezarka dostarcza stabilne cisnienie na tym poziomie - zbyt niskie spowoduje spadek mocy,
zbyt wysokie moze skréci¢ zywotnos$¢ narzedzia.

Zapotrzebowanie powietrza 170 I/min
Parametr okreslajacy wydajnos¢ sprezarki niezbedng do ciggtej pracy szlifierki. Sprezarka powinna miec¢ wydajnos¢ rzeczywistg

minimum 170 litréw na minute - zaleca sie rezerwe okoto 20-30% dla kompensacji spadkdw cisnienia i zapewnienia stabilnej pracy
podczas dtuzszych ses;ji szlifowania.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 81150

Typ szlifierki Pneumatyczna liniatowa (orbital)
Wymiar stopy roboczej 70 x 395 mm

Czestotliwos¢ suwow 2500 suwoéw/min

Cisnienie robocze 0,63 MPa (6,3 bar)

Zuzycie powietrza 170 I/min

Przytacze wlotowe 1/4" (gwint wewnetrzny)

Zalecany waz pneumatyczny 3/8" (Srednica wewnetrzna 10 mm)
Kod producenta 81150

EAN 5906083064425

Zastosowanie szlifierki liniatowej

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych z elementéw karoserii samochodowe;j

¢ Szlifowanie szpachli i wyréwnywanie wypetnieh w blachach karoseryjnych

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych pod malowanie proszkowe lub natryskowe
e Usuwanie rdzy powierzchniowej i oczyszczanie metalu przed spawaniem

¢ Szlifowanie ptaskich elementéw drewnianych, paneli MDF i forniréw

¢ Obrébka wykonczeniowa powierzchni z tworzyw sztucznych

¢ Usuwanie klejéw, mas uszczelniajgcych i pozostatosci tasm montazowych

e Matowanie powierzchni przed aplikacjg powtok adhezyjnych
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Wymagania dotyczgce instalacji pneumatycznej

Sprezarka i instalacja powietrzna
Szlifierka wymaga sprezarki o wydajnosci rzeczywistej minimum 200-220 I/min (z uwzglednieniem rezerwy) i ciSnieniu roboczym 6,3

bar. Instalacja powinna by¢ wyposazona w filtr powietrza z separatorem oleju oraz regulator ci$nienia z manometrem. Zalecana
dtugo$¢ weza pneumatycznego to maksymalnie 10 metréw - dtuzsze odcinki powodujg spadki cisnienia.

Przytacza i weze
WIlot narzedzia: gwint 1/4" (standardowe szybkoztgcze pneumatyczne). Zalecany waz: Srednica wewnetrzna 3/8" (10 mm), wykonany

z gumy lub poliuretanu, odporny na olej. Mniejsza $rednica weza (np. 1/4") ograniczy przeptyw powietrza i obnizy wydajnos¢
szlifierki.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dodac 3-5 kropli oleju pneumatycznego do wlotu powietrza. Olejenie powtarza¢ co 2-3
godziny intensywnej pracy. Po zakonczeniu pracy odfgczy¢ narzedzie od instalacji i przedmuchad resztki pytu sprezonym
powietrzem.

Papier scierny montowac na stopie za pomoca zaciskéw lub systemu mocowania dostepnego w danym modelu. Gradacja
ziarna dobierana w zaleznosci od rodzaju pracy: P80-P120 do usuwania lakieréw i grubszych warstw, P180-P240 do szlifowania
szpachli, P320-P400 do wykonczen przed malowaniem.

Podczas pracy utrzymywac szlifierke réwnolegle do obrabianej powierzchni, unika¢ nadmiernego docisku - ciezar narzedzia
jest wystarczajacy. Zbyt duzy nacisk nie przyspiesza szlifowania, a powoduje przedwczesne zuzycie papieru i przegrzanie
powierzchni.

Produkty powigzane
Do pracy z szlifierkg pneumatyczng zaleca sie: papiery scierne w arkuszach o wymiarach dopasowanych do stopy 70x395

mm, olej do narzedzi pneumatycznych, zestaw filtréw powietrza z separatorem oleju oraz regulatory cisnienia z manometrem
do precyzyjnej kontroli parametréw pracy.
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