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Opis produktu

Srednica tarczy 150 mm
Typ napedu Pneumatyczny
JRodzaj ruchu Oscylacyjny

Mocowanie tarczy Bezklucowe

Charakterystyka techniczna szlifierki oscylacyjnej

Szlifierka pneumatyczna, oscylacyjna fi

150mm. YT-0967 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Opakowanie
Rozmiar szybkoztacza [cal]
Obroty min/max
Jednostka
Cisnienie [bar]

Wydajnos¢ [I/min]

charakterystyczng dla narzedzi pneumatycznych.

189,20 zt
153,82 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-0967
YT-0967
5906083909672
YATO

color box

1/4"

9000

SZT

6.2

230

Szlifierka pneumatyczna oscylacyjna YATO YT-0967 fi 150mm

Szlifierka pneumatyczna oscylacyjna z tarczg robocza 150 mm przeznaczona do profesjonalnego szlifowania i polerowania
[powierzchni w warunkach warsztatowych. Naped sprezonym powietrzem zapewnia stabilng prace bez ryzyka przegrzania,
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Naped pneumatyczny

Zasilanie sprezonym powietrzem eliminuje ryzyko przegrzania silnika podczas dtugotrwatej pracy. System pneumatyczny
charakteryzuje sie nizszg wagg narzedzia w poréwnaniu do odpowiednikéw elektrycznych, co zmniejsza zmeczenie operatora.
Wymaga podtaczenia do kompresora o odpowiednich parametrach cisnienia.

Ruch oscylacyjny tarczy 150 mm

Ruch oscylacyjny (mimosrodowy) polega na jednoczesnym obracaniu i wibracji tarczy, co zapobiega powstawaniu gtebokich rys w
jednym kierunku. Srednica 150 mm stanowi standard w profesjonalnych zastosowaniach, zapewniajac kompromis miedzy
powierzchnig roboczg a manewrowoscig narzedzia.

Bezklucowy system mocowania

Tarcza szlifierska montowana jest bez uzycia dodatkowych narzedzi, co przyspiesza wymiane materiatéw Sciernych. System

mocowania typu rzep (velcro) pozwala na szybkie dopasowanie gradacji $ciernicy do etapu pracy - od grubego szlifowania po
wykonczenie.

Ztaczka pneumatyczna

Standardowa ztgczka szybkoztgczna umozliwia podtaczenie do weza pneumatycznego w instalacji warsztatowej. Przed rozpoczeciem

pracy nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ ztgczki z posiadanym systemem oraz upewnic sie, ze kompresor dostarcza wymagane
cis$nienie robocze.

Specyfikacja techniczna

Model YT-0967

Producent YATO

Typ szlifierki Pneumatyczna oscylacyjna (mimosrodowa)
Srednica tarczy roboczej 150 mm (6")

Rodzaj napedu Sprezone powietrze

System mocowania tarczy Bezklucowy (rzep)

Typ ztaczki Szybkoztagczna pneumatyczna

Zastosowanie szlifierki pneumatycznej oscylacyjnej

oferta wa?na 3 dni



¢ Szlifowanie lakieru samochodowego w procesie przygotowania do polerowania
e Usuwanie rdzy i starych powtok z powierzchni metalowych

¢ Wyréwnywanie szpachli i mas naprawczych w blacharstwie

e Polerowanie powierzchni drewnianych po wstepnym szlifowaniu

¢ Matowanie powierzchni przed malowaniem lub klejeniem

¢ Wykonczeniowe szlifowanie elementéw z tworzyw sztucznych

e Przygotowanie powierzchni do naktadania powtok ochronnych

¢ Usuwanie nieréwnosci z elementéw kompozytowych

Wymagania dotyczace instalacji pneumatycznej
Przed zakupem szlifierki pneumatycznej nalezy zweryfikowac parametry posiadanego kompresora. Sprawdz wydajnos¢ w litrach na

minute oraz maksymalne ci$nienie robocze. Zbyt niskie ci$nienie skutkuje spadkiem mocy narzedzia, natomiast niewystarczajaca
wydajnos¢ kompresora prowadzi do przerw w pracy zwigzanych z dotadowywaniem zbiornika.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem szlifierki pneumatycznej nalezy sprawdzi¢ stan weza doprowadzajgcego powietrze oraz
szczelnos$¢ potaczen. Zaleca sie stosowanie separatora wilgoci i olejownicy w linii pneumatycznej - wilgo¢ w sprezonym
powietrzu prowadzi do korozji wewnetrznych elementéw silnika, natomiast odpowiednie smarowanie wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Tarcze Scierne dobiera sie w zaleznosci od rodzaju materiatu i etapu obrébki. Gradacja od P80 do P150 stosowana jest do
grubego szlifowania i usuwania powtok, P180-P320 do szlifowania posredniego, a P400 i wyzsze do wykanczania powierzchni
przed polerowaniem. Tarcze mocowane na rzep powinny by¢ regularnie czyszczone z pytu, ktéry zmniejsza skutecznosé

mocowania.

Po zakonhczeniu pracy nalezy odtgczy¢ doptyw powietrza i spusci¢ nadcis$nienie z narzedzia. Regularne smarowanie olejem
pneumatycznym przez ztgczke wlotowg zapobiega zatarciu mechanizmu wewnetrznego. Przechowywanie w suchym miejscu
chroni przed korozjg elementéw metalowych.

Produkty powigzane

Do pracy ze szlifierkg pneumatyczng oscylacyjng potrzebne sg: tarcze scierne na rzep 150 mm w réznych gradacjach,
separator wilgoci z olejownicg do instalacji pneumatycznej, waz pneumatyczny z odpowiednimi ztgczkami oraz kompresor o
wydajnosci dostosowanej do parametréw narzedzia. W przypadku prac lakierniczych przydatna bedzie pasta polerska oraz
pady polerskie.
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