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SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA PROSTA
KOMPOZYT YT-09633 YATO

Cena brutto 51,48 zt

Cena netto 41,85 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-09633

Kod producenta YT-09633

Kod EAN 5906083044434
Producent YATO

Opis produktu

Szlifierka pneumatyczna prosta kompozyt YT-09633 YATO

Szlifierka pneumatyczna prosta to narzedzie napedzane sprezonym powietrzem, przeznaczone do szlifowania, gratowania i
polerowania materiatéw w miejscach o ograniczonym dostepie. Model YT-09633 wyposazono w kompozytowg obudowe, ktéra
redukuje mase narzedzia oraz ptynna regulacje predkosci obrotowe;.

|Predkos¢ obrotowa 25 000 obr./min

Cisnienie robocze 0,63 MPa

Srednica wrzeciona 6 mm

Obudowa Kompozytowa

Charakterystyka techniczna szlifierki pneumatycznej

Predkos¢ obrotowa 25 000 obr./min

Wysoka predkos$¢ wrzeciona umozliwia efektywne usuwanie materiatu podczas szlifowania i gratowania. Ptynna regulacja pozwala
dostosowac obroty do rodzaju obrabianego materiatu - nizsze obroty sprawdzajg sie przy polerowaniu, wyzsze przy szybkim
usuwaniu naddatkéw metalu czy tworzywa.
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Kompozytowa konstrukcja obudowy

Obudowa wykonana z materiatu kompozytowego zamiast tradycyjnej stali zmniejsza mase narzedzia, co ogranicza zmeczenie dtoni
podczas dtugotrwatych prac. Kompozyt charakteryzuje sie réwniez lepsza izolacja termiczna i mniejszg podatnosciag na uszkodzenia

mechaniczne niz aluminium.

Obrotowy wydmuch powietrza 360°

Mozliwos¢ obrotu dyszy wydechowej w petnym zakresie 360° pozwala skierowac strumien odprowadzanego powietrza w dowolng

strone. Funkcja ta zapobiega kierowaniu pytu i widréw w strone operatora lub czutych elementéw obrabianego przedmiotu.

Srednica wrzeciona 6 mm

Wrzeciono o srednicy 6 mm to standard w szlifierkach prostych, kompatybilny z szeroka gama $ciernic trzpieniowych, frezéw

szlifierskich i tarcz polerskich dostepnych na rynku. Srednica ta zapewnia stabilne mocowanie narzedzi przy wysokich predkosciach

obrotowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Typ narzedzia
Maksymalna predkosc obrotowa
Regulacja predkosci
Srednica wrzeciona
Cisnienie robocze
Wydajnos¢ powietrza
Materiat obudowy
Wydmuch powietrza
Zabezpieczenia
Akcesoria w zestawie

YT-09633

YATO

Szlifierka pneumatyczna prosta
25 000 obr./min

Ptynna

6 mm

0,63 MPa (6,3 bar)

113 I/min

Kompozyt

Obrotowy 360°

Blokada wtgcznika

Klucze, przytacze do sprezonego powietrza

Zastosowanie szlifierki pneumatycznej prostej

¢ Gratowanie spawdw i usuwanie zadzioréw z elementéw metalowych

e Szlifowanie powierzchni stalowych przed malowaniem lub spawaniem

e Polerowanie detali z metali kolorowych, stali nierdzewnej i aluminium
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¢ Obrébka tworzyw sztucznych - usuwanie nadlewéw, wyréwnywanie krawedzi

¢ Szlifowanie i formowanie elementéw drewnianych w miejscach trudnodostepnych

e Prace konserwacyjne w motoryzacji - czyszczenie rdzy, usuwanie starej powtoki lakierniczej
¢ Przygotowanie powierzchni pod klejenie lub spawanie w przemysle

¢ Obrébka detali w modelarstwie i precyzyjnych pracach rzemiesiniczych

Wymagania dotyczace instalacji pneumatycznej
Szlifierka wymaga cisnienia roboczego 0,63 MPa (6,3 bar) oraz przeptywu powietrza na poziomie 113 I/min. Zaleca sie stosowanie
sprezarki o wydajnos$ci minimum 150 I/min z zasobnikiem min. 50 litréw, aby zapewni¢ stabilng prace narzedzia. Przed podtgczeniem

nalezy zainstalowac filtr-separator wilgoci oraz olejarke pneumatyczna - sprezone powietrze musi by¢ suche i zawierac¢ drobne
czastki oleju do smarowania mechanizmu wewnetrznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy podtaczy¢ narzedzie do instalacji pneumatycznej wyposazonej w regulator ci$nienia,
filtr-separator oraz olejarke. Sprawdzenie szczelnosci potgczen zapobiega utracie cisnienia i zapewnia prawidtowe parametry
pracy. Wrzeciono nalezy wyposazy¢ w odpowiednia $ciernicy lub frez, dobierajac jego ziarnistos¢ i twardos¢ do rodzaju
obrabianego materiatu.

Regulacja predkosci obrotowej

Ptynna regulacja predkosci realizowana jest poprzez zmiane stopnia nacisniecia dzwigni spustowej lub pokretto regulacyjne.
Materiaty miekkie (aluminium, tworzywa) wymagaja nizszych obrotéw, aby uniknaé zatarcia Sciernicy i przegrzania
powierzchni. Stal i zeliwo mozna obrabiac¢ przy maksymalnych obrotach dla szybszego usuwania materiatu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy odprowadzi¢ resztki powietrza z uktadu pneumatycznego. Regularnie sprawdza¢ stan tozysk
wrzeciona oraz smarowa¢ mechanizm poprzez dodanie kilku kropli oleju pneumatycznego do wlotu powietrza. Filtr powietrza
w olejance wymaga wymiany zgodnie z zaleceniami producenta sprezarki. Zuzyte Sciernice nalezy wymienia¢ niezwtocznie -
dalsze uzytkowanie stepionych narzedzi obniza efektywnos¢ i zwieksza ryzyko uszkodzenia szlifierki.

Produkty powigzane
Do pracy ze szlifierkg pneumatyczna przydatne sa: Sciernice trzpieniowe o réznej ziarnistosci i ksztattach, frezy szlifierskie z

weglika wolframu, tarcze polerskie filcowe i ggbkowe, regulatory ci$nienia z manometrem, szybkoztagcza pneumatyczne oraz

olejarka do narzedzi pneumatycznych.
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