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Opis produktu

Szpachla nierdzewna 150 mm zgb 8 x 8mm

06300 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar zebéw [mm]
Rozmiar [mm]
Jednostka

Materiat

3,28 zt

2,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
06300

06300
5906083063008
Vorel

8

150

SZT

stal nierdzewna

Szpachla nierdzewna 150 mm zgb 8 x 8 mm VOREL 06300

Szpachla zebata ze stali nierdzewnej przeznaczona do nakfadania i rozprowadzania klejéw budowlanych, w tym klejéw do
Iptytek ceramicznych. Uzebienie 8 x 8 mm pozwala na tworzenie réwnomiernych bruzd klejowych, zapewniajac odpowiednia
grubos¢ warstwy i przyczepnos¢ materiatéw wykonczeniowych.

Szerokos¢ robocza 150 mm

JRozmiar uzebienia 8 X 8 mm

Materiat ostrza Stal nierdzewna

Model 06300

Charakterystyka techniczna szpachli zebatej

Uzebienie 8 x 8 mm

Rozmiar zeba 8 x 8 mm okresla wysokosc¢ i rozstaw rowkdéw klejowych. Parametr ten wptywa na grubos¢ warstwy kleju i jest
dobierany w zaleznosci od formatu ptytek - uzebienie 8 mm stosuje sie przy ptytkach o wymiarach do okoto 30 x 30 cm.
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Réwnomierne bruzdy zapewniajg odpowiednie pokrycie powierzchni klejem.

Stal nierdzewna
Ostrze wykonane ze stali nierdzewnej charakteryzuje sie odpornosciag na korozje, co jest istotne przy kontakcie z wilgotnymi masami

klejowymi. Materiat ten zachowuje sztywnos¢ krawedzi roboczej i nie ulega deformacjom podczas naktadania gestych zapraw, co
przektada sie na precyzje pracy.

Szerokos¢ 150 mm
Szeroko$c robocza 150 mm stanowi uniwersalny rozmiar do prac wykonczeniowych w pomieszczeniach. Taka szerokos$¢ umozliwia

efektywne rozprowadzanie kleju na srednich powierzchniach, zachowujgc manewrowos¢ narzedzia przy pracy w naroznikach i przy
krawedziach.

Uchwyt z tworzywa sztucznego

Rekojes¢ z tworzywa sztucznego zapewnia lekka konstrukcje narzedzia i ergonomiczny chwyt podczas dtugotrwatej pracy. Materiat
nie wchtania wilgoci z mas klejowych i jest odporny na chemiczne sktadniki zapraw budowlanych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 06300

Szerokos¢ robocza 150 mm

Rozmiar uzebienia 8 x 8 mm

Materiat ostrza Stal nierdzewna
Materiat uchwytu Tworzywo sztuczne
Typ uzebienia Kwadratowe

Zastosowanie szpachli zebatej 8 x 8 mm

¢ Naktadanie kleju do ptytek ceramicznych o wymiarach do 30 x 30 cm
* Rozprowadzanie klejow do glazury Sciennej i terakoty podtogowej

e Aplikacja zapraw klejowych do gresu o standardowych formatach

¢ Naktadanie klejéow montazowych przy pracach wykonczeniowych

e Prace remontowe zwigzane z wymiang oktadzin ceramicznych
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¢ Naktadanie mas wyréwnujacych w cienkich warstwach
e Rozprowadzanie klejow elastycznych do podtozy podatnych na odksztatcenia

Dobér uzebienia do formatu ptytek
Rozmiar zeba szpachli nalezy dostosowa¢ do wymiaréw ptytek: uzebienie 8 x 8 mm sprawdza sie przy ptytkach do 30 x 30 cm. Dla

wiekszych formatéw (powyzej 30 x 30 cm) zaleca sie szpachle z zebem 10 x 10 mm lub wiekszym. Prawidtowy dobér zapewnia
odpowiednig grubos¢ warstwy klejowej i petne pokrycie powierzchni ptytki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy krawedzie zebéw nie sg uszkodzone - wygiecia lub wyszczerbienia moga
powodowac nieréwnomierne naktadanie kleju. Po zakonczeniu pracy szpachle nalezy oczyscic¢ z resztek masy klejowej zanim
zastygnie. Resztki stwardniatego kleju mozna usungé¢ mechanicznie, unikajac uszkodzenia krawedzi zebdéw.

Stal nierdzewna nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak regularne czyszczenie przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Po
oczyszczeniu szpachle nalezy przechowywaé w suchym miejscu. Unika¢ nalezy uderzania ostrzem o twarde powierzchnie, co
moze prowadzi¢ do deformacji zebdw i utraty precyzji narzedzia.

Technika naktadania kleju szpachla zebata
Klej naktada sie w dwdéch etapach: najpierw gtadka strong szpachli rozprowadza sie mase na podtozu, a nastepnie zebata stronag

formuje sie rowki pod katem okoto 60 stopni do krawedzi ptytek. Réwnolegte bruzdy zapewniajg odpowiednie odpowietrzenie
warstwy klejowej i petng przyczepnos¢ po docisnieciu ptytki.
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