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Szpikulec hakowy 90° 125mm YT-1375 YATO

gy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugosé¢ [mm]

Jednostka

Opis produktu

IKat hakowy 90°
|Dtugos¢ 125 mm
Model YT-1375

|Producent YATO

Charakterystyka szpikulca hakowego YATO

Szpikulec hakowy 90° 125mm YT-1375 YATO

15,18 zt

12,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1375
YT-1375
5906083913754
YATO

125

SZT

Szpikulec hakowy to narzedzie precyzyjne stosowane do zaznaczania punktéw, rysowania linii oraz pozycjonowania
elementédw w pracach warsztatowych. Model YT-1375 charakteryzuje sie katem hakowym 90° i dtugoscig robocza 125 mm.

Kat hakowy 90 stopni

Prosty kat zagiecia utatwia zaznaczanie punktéw w trudno dostepnych miejscach, szczegdlnie wzdtuz krawedzi i w naroznikach.

Umozliwia precyzyjne wyznaczanie linii prostopadtych oraz punktéw montazowych bez potrzeby zmiany pozycji narzedzia.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szpikulec-hakowy-90-125mm-yt-1375-yato-p-555.html

Dtugosc robocza 125 mm

Wymiar zapewnia wystarczajacy zasieg przy zachowaniu kontroli nad narzedziem. Pozwala na prace w standardowych
przestrzeniach warsztatowych oraz dostep do miejsc o ograniczonej przestrzeni roboczej.

Konstrukcja z hartowanej stali

Materiat zapewnia odpornos¢ na zginanie i Scieranie podczas intensywnego uzytkowania. Hartowana stal utrzymuje ostros¢ koncéwki
przez dtuzszy czas, co przektada sie na precyzje zaznaczania bez czestego ostrzenia.

Marka YATO

Producent narzedzi profesjonalnych i warsztatowych z wieloletnim doswiadczeniem na rynku europejskim. Produkty YATO spetniaja
standardy jakosciowe wymagane w zastosowaniach przemystowych i rzemiesiniczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1375
Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Kat zagiecia 90°

Typ Szpikulec hakowy

Zastosowanie szpikulca hakowego

e Zaznaczanie punktéw wiercenia w elementach drewnianych i metalowych
¢ Wyznaczanie linii ciecia w pracach stolarskich

¢ Pozycjonowanie elementéw przed montazem lub spawaniem

¢ Rysowanie linii referencyjnych na powierzchniach roboczych

e Zaznaczanie punktéw centrujgcych w Slusarstwie

¢ Wyznaczanie punktéw montazowych w instalacjach budowlanych

e Prace precyzyjne w warsztatach mechanicznych

e Zaznaczanie na powierzchniach lakierowanych bez ich uszkodzenia

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosc¢ z projektem

Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze materiat roboczy (drewno, metal, tworzywo) jest odpowiedni do zaznaczania szpikulcem. W
przypadku miekkich materiatéw wystarczy lekki nacisk, podczas gdy powierzchnie hartowane mogg wymaga¢ wiekszej sity. Kat 90°
sprawdza sie w wiekszosci zastosowan warsztatowych, ale przy pracy w bardzo waskich przestrzeniach warto rozwazy¢ szpikulce o
innych katach zagiecia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ koncéwki szpikulca. Tepa koncédwka moze pozostawiac nieczytelne slady
lub powodowac zsuwanie sie narzedzia. Podczas zaznaczania warto stosowac odpowiedni nacisk - zbyt silny moze uszkodzi¢

materiat, zbyt staby nie pozostawi widocznego $ladu.

Po zakonhczeniu pracy szpikulec nalezy oczysci¢ z pytu i wiéréw. Jesli narzedzie miato kontakt z wilgocig lub metalowymi
widrami, warto przetrzec je suchag szmatka lub natozy¢ cienka warstwe oleju zabezpieczajacego przed korozja.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

W przypadku stepienia koncéwki mozna jg naostrzy¢ pilnikiem diamentowym lub ostrzatka. Nalezy zachowac oryginalny kat
zaostrzenia, aby nie zmieni¢ charakterystyki pracy narzedzia. Regularne ostrzenie utrzymuje precyzje zaznaczania na statym

poziomie.
Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy warsztatowej warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o cyrkiel traserski, katownik slusarski oraz

punktak centralny. Narzedzia te wspétpracujg ze szpikulcem hakowym, umozliwiajac precyzyjne wyznaczanie punktéw i linii w
réznych konfiguracjach.
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