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G02690

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Liczba talerzy 9 sztuk
Zakres $rednic 39,5 - 81 mm
|Materiat Stop aluminium

IModel G02690

Charakterystyka

Talerze do wyciskania osiowego GEKO G02690

Talerze do wyciskania osiowego GEKO

70,75 zt

57,52 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G02690

G02690
5901477107412

Narzedzia GEKO

Zestaw 9 talerzy montazowych wykonanych z narzedziowego stopu aluminium, przeznaczonych do réwnoosiowego wciskania

ltozysk, uszczelniaczy i innych elementéw. Kompatybilne z narzedziami recznymi i prasami hydraulicznymi.

Narzedziowy stop aluminium

Materiat zapewnia odpowiednig wytrzymatos¢ przy jednoczesnej lekkosci narzedzia. Stop aluminium nie uszkadza montowanych

elementdéw, a jego twardos¢ pozwala na prace z mtotkiem lub prasg hydrauliczng bez odksztatcen talerzy.

Dziewied¢ rozmiarow w zestawie
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Srednice od 39,5 mm do 81 mm obejmuja wiekszoé¢ typowych tozysk i uszczelniaczy stosowanych w naprawach samochodowych i
maszynowych. Zestaw eliminuje konieczno$¢ improwizacji przy montazu elementéw o réznych wymiarach.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Talerze wspétpracujg zaréwno z narzedziami recznymi (mtotek, wbijak) jak i prasami hydraulicznymi. Réwnoosiowe wciskanie
zapobiega przekoszeniu montowanych elementéw, co jest kluczowe dla trwatosci tozysk i szczelnosci uszczelnien.

Aluminiowa raczka

Dokrecana raczka utatwia pozycjonowanie talerza i kontrole podczas wbijania recznego. Mozliwos¢ jej demontazu pozwala na prace z
prasg hydrauliczng, gdzie ragczka mogtaby przeszkadzad.

Specyfikacja techniczna

Model G02690

Liczba talerzy w zestawie 9 sztuk

Srednice talerzy 39,5/44,5/50/59/63/65/72/76/81 mm

Materiat Narzedziowy stop aluminium

Wyposazenie dodatkowe Aluminiowa raczka dokrecana

Kompatybilnos¢ Mtotek, whijak, prasy hydrauliczne

Zastosowanie Wciskanie osiowe tozysk, uszczelniaczy, pierscieni, tulei

Zastosowanie

e Montaz tozysk tocznych w gniazdach silnikéw, skrzyn biegéw i weztéw jezdnych
* Wciskanie simmering'éw w korpusach mechanizméw

¢ Montaz pierscieni osadczych i dystansowych

e Wciskanie tulei metalowych i polimerowych

¢ Naprawa uktadéw napedowych w warsztatach samochodowych

e Konserwacja i regeneracja maszyn przemystowych

¢ Montaz elementéw w produkcji jednostkowej i naprawach

Jak dobrac srednice talerza
Srednica talerza powinna odpowiada¢ $rednicy zewnetrznej wciskanego elementu (np. piercienia zewnetrznego tozyska lub

kotnierza simmeringa). Zbyt maty talerz moze uszkodzi¢ element, zbyt duzy nie przeniesie sity we wtasciwym miejscu. W przypadku
tozysk nalezy wciskaé wytgcznie przez pierscien, ktéry bedzie osadzony na wcisk - nigdy przez elementy toczne.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia talerza jest czysta i wolna od zadzioréw, ktére mogtyby uszkodzic¢
montowany element. Podczas wciskania recznego raczka powinna by¢ dokrecona mocno, aby nie obluzowata sie podczas

uderzen.

Przy pracy z prasa hydrauliczng nalezy zdemontowac raczke i upewnic sie, ze talerz jest ustawiony réwnolegle do osi
wciskanego elementu. Site wciskania nalezy zwieksza¢ stopniowo, kontrolujac, czy element wchodzi prosto.

Po zakonhczeniu pracy talerze nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed korozjg. Przechowywanie w suchym

miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z tozyskami warto rozwazy¢: zestawy Sciggaczy do demontazu tozysk, prasy hydrauliczne

warsztatowe, miotki bezodrzutowe z koncéwkami z miekkiego metalu oraz smary montazowe utatwiajgce wciskanie

elementéw.
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