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Tarcza diam. do szlif.125mm turbo GEKO

G00377

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 125 mm
Otwér montazowy 22,2 mm
\Wysokos$¢ segmentu 5 mm

Typ Turbo garnkowa

Charakterystyka techniczna

28,06 zt

22,81 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00377

G00377
5901477102035

Narzedzia GEKO

Tarcza diamentowa garnkowa turbo GEKO 125 mm G00377

Segmentowa tarcza diamentowa przeznaczona do szlifowania powierzchni betonowych, kamiennych i ceramicznych.

IKonstrukcja turbo umozliwia prace na sucho oraz na mokro, zapewniajgc skuteczne usuwanie nieréwnosci i zanieczyszczen.

Konstrukcja turbo

Segmentowa budowa typu turbo zapewnia efektywne odprowadzanie pytu i materiatu podczas szlifowania. Otwory chtodzgce w

korpusie tarczy wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia poprzez lepszg dyspersje ciepta podczas intensywnej pracy.

Uniwersalnos¢ pracy

oferta wa?na 3 dni
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Tarcza umozliwia szlifowanie na sucho oraz na mokro. Praca na mokro redukuje zapylenie i obniza temperature roboczg,

przedtuzajac zywotnosé¢ segmentédw diamentowych. Praca na sucho zwieksza mobilno$¢ podczas prac remontowych.

Wysokos¢ segmentu 5 mm

Segment o wysokosci 5 mm okresla catkowitg gtebokos¢ materiatu diamentowego dostepnego do zuzycia. Parametr ten

bezposrednio wptywa na catkowitg zywotnos¢ tarczy i ilos¢ metréw kwadratowych, ktére mozna przetworzy¢ przed wymiang

narzedzia.

Kompatybilno$¢ montazowa

Otwor montazowy 22,2 mm to standard stosowany w szlifierkach katowych o Srednicy 125 mm. Przed montazem nalezy sprawdzic,
czy srednica wrzeciona szlifierki odpowiada Srednicy otworu tarczy oraz czy maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia

nie przekracza parametréw tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica tarczy

Srednica otworu montazowego
Wysokos$¢ segmentu diamentowego
Typ konstrukgji

Sposéb pracy

System chtodzenia

Zastosowanie

Zastosowanie

G00377

125 mm

22,2 mm

5 mm

Garnkowa segmentowa turbo
Na sucho / na mokro

Otwory chtodzace w korpusie
Beton, kamien, ceramika

Szlifowanie powierzchni betonowych - usuwanie nieréwnosci, nadlewéw i wyptywek

* Wyréwnywanie posadzek betonowych przed aplikacjg powtok zywicznych

e Obrébka kostki brukowej - usuwanie plam, zanieczyszczen i warstwy wierzchniej

e Szlifowanie ptyt chodnikowych i tarasowych z betonu
¢ Obrébka cegty ceramicznej i klinkieru

e Usuwanie resztek kleju, zaprawy i innych zanieczyszczen z powierzchni kamiennych

¢ Szlifowanie twardych i Srednio twardych kamieni naturalnych

¢ Przygotowanie powierzchni pod kolejne etapy obrébki (polerowanie, impregnacja)

Przed rozpoczeciem pracy
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SprawdZ maksymalng dopuszczalng predkosc¢ obrotowa tarczy i upewnij sie, ze nie przekracza ona parametréw szlifierki. Uzywaj
Srodkéw ochrony osobistej: okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz maski przeciwpytowej podczas pracy na sucho. Przy
szlifowaniu na mokro zapewnij odpowiedni doptyw wody do strefy roboczej.

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i uruchomienie

Przed montazem tarczy odtgcz szlifierke od zasilania. Upewnij sie, ze tarcza jest wtasciwie osadzona na wrzecionie i dokrecona
nakretkg mocujaca. Sprawdz kierunek obrotéw - strzatka na tarczy powinna wskazywac zgodnie z kierunkiem obrotéw
narzedzia. Po zamontowaniu przeprowadz krétki test bez obcigzenia.

Technika pracy

Podczas szlifowania utrzymuj staty, rwnomierny docisk bez nadmiernego nacisku. Zbyt duza sita docisku moze prowadzi¢ do
przegrzania segmentéw i ich przedwczesnego zuzycia. Pracuj w ruchu posuwisto-zwrotnym, unikajac dtugotrwatego
szlifowania w jednym miejscu. Przy pracy na mokro regularnie kontroluj doptyw wody.

Praca na sucho vs. na mokro

Szlifowanie na sucho generuje duzg ilo$¢ pytu - stosuj odpowiednie systemy odpylania lub pracuj w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Szlifowanie na mokro redukuje zapylenie o okoto 90% i obniza temperature robocza, co wydtuza zywotnosc
tarczy. Woda dziata réwniez jako medium chtodzace i zmniejsza tarcie.

Konserwacja po zakohczeniu pracy

Po zakonhczeniu szlifowania oczys¢ tarcze z resztek materiatu i pytu. Przy pracy na mokro doktadnie osusz tarcze, aby zapobiec
korozji korpusu stalowego. Przechowuj tarcze w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocig i uszkodzeniami
mechanicznymi. Regularnie kontroluj stan segmentéw diamentowych - pekniecia lub nadmierne zuzycie wymagaja wymiany
tarczy.
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