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Tarcza diamentowa 125x10x22.23mm
uniwersalna do ciecia gresu TO0800 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

odpryskow.

Srednica tarczy 125 mm
\Wysoko$¢ segmentu 10 mm
Otwoér mocujacy 22,23 mm

IPredkos¢ maks. 12200 obr./min

Charakterystyka techniczna

42,23 zt

34,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00800

T00800
5901477168314

Tvardy

Tarcza diamentowa 125x10x22.23mm uniwersalna do ciecia gresu T00800 GEKO

Tarcza diamentowa z segmentem zamknietym przeznaczona do ciecia twardych materiatéw kamiennych i ceramicznych.

Segment spawany laserowo z 10-milimetrowym naspyem diamentowym w uktadzie jodetki zapewnia precyzyjne ciecie bez

Segment zamkniety spawany laserowo

Ciagty segment diamentowy potgczony z korpusem metoda spawania laserowego. Eliminuje ryzyko oderwania segmentu podczas

pracy, zapewnia stabilnos¢ ciecia i minimalizuje wibracje. Konstrukcja zamknieta redukuje pylenie i umozliwia precyzyjne

prowadzenie tarczy.
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10 mm nasyp diamentowy
Podwdéjna wysokos¢ segmentu w poréwnaniu do tarcz standardowych (zwykle 5-7 mm). Wydtuza zywotnos$¢ tarczy nawet

dwukrotnie, pozwala na wielokrotne szlifowanie krawedzi roboczej po stepieniu. Wysoka koncentracja diamentu w segmencie
przektada sie na efektywnos¢ ciecia twardych materiatow.

Uktad segmentéow w jodetke
Specyficzne rozmieszczenie nacie¢ w segmencie diamentowym. Poprawia odprowadzanie pytu z linii ciecia, redukuje opory podczas

pracy i minimalizuje powstawanie odpryskéw na krawedziach materiatu. Szczegdlnie efektywne przy cieciu gresu i ptytek
ceramicznych.

Praca na sucho

Tarcza zaprojektowana do ciecia bez chtodzenia wodga. Upraszcza proces pracy, eliminuje konieczno$¢ stosowania uktadéw wodnych
i umozliwia uzycie standardowych szlifierek katowych. Wymaga jednak przerw technologicznych co 30-60 sekund ciecia dla

schtodzenia tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Srednica zewnetrzna tarczy
Srednica otworu mocujacego
Grubos¢ korpusu tarczy
Wysokos$¢ segmentu diamentowego
Typ segmentu

Uktad segmentéw

Maksymalna predkosc¢ obrotowa
Metoda pracy

Klasa produktu

Materiaty do ciecia

T0O0800

GEKO (seria Tvardy)

125 mm

22,23 mm

1,2 mm

10 mm

Zamkniety, spawany laserowo
Jodetka

12200 obr./min

Na sucho (bez chtodzenia wodg)
Premium

¢ Gres techniczny i porcelanowy (twardos¢ 7-8 w skali Mohsa)

e Ptytki ceramiczne glazurowane i szkliwione

¢ Granit naturalny i sztuczny
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e Marmur i kamien wapienny

e Kamien naturalny budowlany
¢ Konglomerat kwarcowy

e Terakota i klinkier

¢ Beton komérkowy i zwykty

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wymagania dotyczace szlifierki
Tarcza wspotpracuje ze szlifierkami katowymi 125 mm z wrzecionem 22,23 mm (standard M14). Minimalna moc urzadzenia:

800-1000 W. Maksymalna predkos¢ obrotowa szlifierki nie moze przekracza¢ 12200 obr./min. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
zgodnosc¢ Srednicy otworu i maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia z parametrami tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ docieranie tarczy przez 30-60 sekund ciecia w materiale miekkim (np. cegta
silikatowa). Proces ten odstania ziarna diamentowe i przygotowuje segment do efektywnej pracy.

Podczas ciecia na sucho konieczne sg przerwy technologiczne co 30-60 sekund intensywnej pracy. Przegrzanie tarczy
prowadzi do ostabienia spoiny laserowego i moze skutkowaé uszkodzeniem segmentu. Temperatura pracy nie powinna

przekraczac 600°C.

W przypadku stepienia tarczy mozna przywrdcic jej ostros¢ przez krétkie ciecie w materiale Sciernym (kamien szlifierski, cegta
silikatowa). Proces ten usuwa zuzyta warstwe wigzania i odstania Swieze ziarna diamentowe.

Przechowywanie

Tarcza powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu, zabezpieczona przed uszkodzeniami mechanicznymi. Unika¢ kontaktu z
chemikaliami i wilgocia, ktére moga ostabi¢ spoiny laserowe i spowodowac korozje korpusu stalowego.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczg zaleca sie: szlifierke katowg 125 mm o mocy min. 1000 W, okulary ochronne, rekawice robocze, maski
przeciwpytowe FFP2 oraz imadto lub stét roboczy do stabilnego mocowania materiatu.
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