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Tarcza diamentowa do fazowania,szlifowania
ptytek KD11228 KRAFT&DELE

Cena brutto 50,40 zt

Cena netto 40,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD11228

Kod producenta KD11228

Kod EAN 5903957002545
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Tarcza diamentowa do fazowania i szlifowania ptytek KD11228

Tarcza diamentowa o Srednicy 125 mm przeznaczona do szlifowania, fazowania i ciecia twardych materiatéw ceramicznych i

lkamiennych. Gwint M14 zapewnia zgodnos$¢ ze standardowymi szlifierkami katowymi. Praca na sucho eliminuje koniecznos¢
stosowania chtodzenia wodnego.

Srednica 125 mm
Gwint mocowania M14
Maks. predkosé¢ 12 200 obr/min

Tryb pracy Na sucho

Charakterystyka

Trzy funkcje w jednej tarczy

Tarcza umozliwia szlifowanie powierzchni, fazowanie krawedzi ptytek oraz ciecie materiatu. Dzieki temu jeden akcesoria zastepuje
kilka wyspecjalizowanych narzedzi przy pracach wykonczeniowych.
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Gwint M14 — szeroka kompatybilnos¢

Standard M14 to najczesciej stosowany gwint w szlifierkach katowych 125 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ gwint wrzeciona
urzadzenia — wiekszos¢ szlifierek katowych klasy 125 mm ten standard spetnia.

Praca na sucho

Tarcza nie wymaga chtodzenia wodnego, co upraszcza prace w warunkach budowlanych i remontowych. Zalecane jest zachowanie
przerw roboczych, aby ograniczy¢ nagrzewanie sie narzedzia i obrabianego materiatu.

Maks. 12 200 obr/min

Parametr okresla gérng granice predkosci obrotowej szlifierki, przy ktérej tarcza moze by¢ bezpiecznie uzytkowana. Stosowanie
urzadzen o wyzszej predkosci wrzeciona jest niedopuszczalne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Specyfikacja techniczna

Model KD11228

Srednica tarczy 125 mm

Gwint mocowania M14

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 12 200 obr/min

Tryb pracy Na sucho

Zastosowanie Szlifowanie, fazowanie, ciecie

Materiaty obrabiane Gres, granit, ceramika, marmur i inne twarde materiaty
Kolor Srebrny

Zastosowanie

e Szlifowanie powierzchni ptytek gresu i ceramiki

e Fazowanie krawedzi ptytek przed uktadaniem

¢ Ciecie elementéw z granitu i marmuru

¢ Obrébka wykonczeniowa twardych materiatéw kamiennych

¢ Korekta wymiaréw ptytek podczas prac remontowych

¢ Szlifowanie spoin i nieréwnosci na powierzchniach ceramicznych
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Kompatybilnos¢ z urzadzeniem

Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ dwa parametry szlifierki katowej: gwint wrzeciona (wymagany M14) oraz maksymalng predkos¢
obrotowa (nie moze przekraczac¢ 12 200 obr/min). Informacje te znajduja sie w dokumentacji technicznej urzagdzenia lub na tabliczce

zZnamionowej.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

