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Tarcza diamentowa do Gresu
180x10x25.4/22.23mm T00816 Tvardy

Cena brutto 58,63 zt

Cena netto 47,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy TO00816

Kod producenta TO00816

Kod EAN 5901477183690
Producent Tvardy

Opis produktu
arcza diamentowa do gresu 180 mm - Tvardy TO0816

Profesjonalna tarcza diamentowa z zamknietym, ryflowanym wiefhcem, zaprojektowana do precyzyjnego ciecia gresu
porcelanowego oraz innych twardych materiatéw kamiennych. Przeznaczona do pracy z przecinarkami stotowymi i szlifierkami
katowymi.

Srednica tarczy 180 mm

\Wysokos$¢ nasypu 10 mm

Otwér montazowy 25,4/22,23 mm

Grubos¢ tarczy 1,4 mm

Charakterystyka techniczna

Zamkniety profil z ryflowaniem

Wieniec ryflowany zwieksza stabilno$¢ ciecia i odprowadzanie ciepta podczas pracy. Profil zamkniety zapewnia ciggtos¢ krawedzi
tnacej, co przektada sie na gtadsze krawedzie ciecia w gresie porcelanowym i minimalizuje odpryski.
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Wysokos¢ nasypu 10 mm

Nasyp diamentowy o wysokosci 10 mm to parametr okreslajacy zywotnos¢ tarczy. Wyzsza warstwa diamentu oznacza dtuzszy czas
pracy przed zuzyciem. Grubos¢ nasypu 1,8 mm zapewnia stabilno$¢ podczas intensywnego uzytkowania.

Uniwersalny montaz

Otwor 25,4 mm z redukcjg na 22,23 mm umozliwia montaz w przecinarkach stotowych (standardowo 25,4 mm) oraz szlifierkach
katowych 230 mm (po zatozeniu redukcji). Eliminuje koniecznos¢ posiadania osobnych tarcz do réznych narzedzi.

Praca na sucho i mokro

Tarcza przystosowana do obu metod ciecia. Praca na mokro redukuje zapylenie i temperature, wydtuzajac zywotnos¢ nasypu. Ciecie
na sucho zwieksza mobilnos$¢, szczegdlnie przy uzyciu szlifierki katowej.

Specyfikacja techniczna

Producent Tvardy
Model T00816
Srednica tarczy 180 mm

Otwér montazowy

Grubos¢ tarczy

Wysokos$¢ nasypu diamentowego
Grubo$¢ nasypu diamentowego
Profil wienica

Maksymalna predkos¢ obrotowa
Metoda pracy

Zastosowanie

25,4 mm /22,23 mm (z redukcja)
1,4 mm

10 mm

1,8 mm

Zamkniety, ryflowany

8 600 obr./min

Na sucho / na mokro

e Ciecie gresu porcelanowego - materiat docelowy tarczy
e Marmur - mozliwe ciecie z zachowaniem ostroznosci

¢ Dachéwki ceramiczne i betonowe

¢ Granit - ciecie mozliwe, ale z ograniczona wydajnoscia
¢ Piaskowiec - materiat Srednio twardy, dobre rezultaty

e Kwarc - mozliwe ciecie z uwagi na twardos¢ materiatu

Kompatybilnosé z narzedziami

Tarcza wspotpracuje z przecinarkami stotowymi do ptytek (otwér 25,4 mm) oraz szlifierkami katowymi 230 mm po zatozeniu redukcji
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na 22,23 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos$¢ obrotowg narzedzia - nie moze przekracza¢ 8
600 obr./min.

Poréwnanie typdéw tarcz do réznych materiatow

Seria Tvardy obejmuje rézne profile tarcz dostosowane do specyfiki materiatéw. Ponizsza tabela przedstawia efektywnosc

poszczegdlnych typdw:

Beton — Bardzo dobre Doskonate —
Zelbeton — Doskonate Bardzo dobre —
Cegta — Doskonate Doskonate —

Gres porcelanowy

Doskonate

Doskonate

Marmur Zadowalajace Bardzo dobre Zadowalajace Zadowalajgce
Dachoéwki Doskonate — Zadowalajace Doskonate

Granit Zadowalajace Bardzo dobre Doskonate Zadowalajgce
Piaskowiec Bardzo dobre Doskonate Doskonate Bardzo dobre
Kwarc Bardzo dobre — — Bardzo dobre

Wybér odpowiedniego profilu
Tarcze segmentowe sprawdzajg sie przy materiatach abrazyjnych (beton, granit), gdzie kluczowe jest odprowadzanie ciepta. Tarcze

turbo tacza szybkos¢ ciecia z chtodzeniem. Tarcze z zamknietym profilem (jak T0O0816) zapewniaja najczystsze krawedzie w
materiatach delikatnych - gresie i ptytkach ceramicznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz tarczy

Przed montazem nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Tarcza montowana jest strong z opisem na zewnatrz. W przypadku
szlifierki katowej konieczne jest zatozenie redukcji z 25,4 mm na 22,23 mm. Nalezy upewnic sie, ze tarcza jest zamocowana
stabilnie, a nakretka dokrecona z odpowiednim momentem.

Zasady bezpiecznej pracy

Maksymalna predkos¢ obrotowa 8 600 obr./min nie moze by¢ przekroczona - przekroczenie tej wartosci grozi peknieciem
tarczy. Podczas ciecia nalezy stosowac srodki ochrony osobistej: okulary, rekawice, ochronniki stuchu. Przy pracy na sucho
zaleca sie uzywanie maseczki przeciwpytowej lub systemu odsysania pytu.

Praca na mokro vs. na sucho

Ciecie na mokro wymaga przecinarki z systemem chtodzenia woda. Metoda ta redukuje temperature tarczy i materiatu,
minimalizuje zapylenie i
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