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Opis produktu

Tarcza diamentowa do ptytek ceramicznych
350x25.4 mm YT-5975 YATO

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Zastosowanie

Srednica wewnetrzna [mm]
Wysokos$¢ segmentu [mm]
Jednostka

Srednica zewnetrzna [mm]

98,28 zt

79,90 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-5975
YT-5975
5906083959752
YATO

Glazura, szkto
25.4

10

SZT

350

Tarcza diamentowa do ptytek ceramicznych 350x25.4 mm YT-5975 YATO

[Tarcza diamentowa YATO YT-5975 przeznaczona do ciecia ptytek ceramicznych w profesjonalnych maszynach do glazury.

Segment diamentowy zapewnia precyzyjne ciecie z minimalnym wykruszaniem krawedzi.

Srednica tarczy 350 mm

Otwér montazowy 25,4 mm

Materiat roboczy Segment diamentowy

Zastosowanie Ptytki ceramiczne

Charakterystyka tarczy diamentowej do ptytek ceramicznych

Segment diamentowy do ceramiki
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Ziarna diamentowe w segmencie ciecia zapewniaja dtuga zywotnos¢ tarczy oraz czyste krawedzie ciecia bez wykruszen. Segment
ciggty bez szczelin redukuje wibracje podczas pracy z delikatnym materiatem ceramicznym.

Srednica 350 mm dla duzych ptyt

Tarcza o $rednicy 350 mm umozliwia ciecie duzych formatéw ptytek ceramicznych i gresu w jednym przejsciu. Parametr ten okresla
maksymalng gtebokos$¢ ciecia w maszynie - przy standardowym montazu pozwala na ciecie ptyt do okoto 120-130 mm szerokosci.

Otwor montazowy 25,4 mm

Srednica otworu 25,4 mm (1 cal) stanowi standard w profesjonalnych maszynach do ciecia ptytek ceramicznych. Przed zakupem
nalezy zweryfikowac Srednice wrzeciona w posiadanej maszynie - parametr ten musi by¢ zgodny dla prawidtowego montazu.

Redukcja pytu podczas ciecia

Konstrukcja segmentu diamentowego ogranicza wytwarzanie pytu ceramicznego podczas ciecia. W potgczeniu z systemem

chtodzenia wodnego w maszynie do glazury zapewnia czyste srodowisko pracy w pomieszczeniach zamknietych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-5975
Producent YATO

Srednica zewnetrzna 350 mm

Srednica otworu montazowego 25,4 mm (1")

Typ segmentu Diamentowy ciggty
Materiat przeznaczenia Ptytki ceramiczne
Typ ciecia Ciecie na mokro

Zastosowanie tarczy diamentowej 350 mm

¢ Ciecie ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych

¢ Obrébka gresu o standardowej twardosci

¢ Docinanie duzych formatéw ptytek w maszynach stacjonarnych
e Ciecie terakoty w profesjonalnych pracowniach

* Wykonywanie skoséw i ksztattowanie ptytek

¢ Prace wykonczeniowe w budownictwie i remontach
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e Ciecie precyzyjne przy uktadaniu mozaik ceramicznych
Kompatybilnos¢ z maszynami do ciecia ptytek
Tarcza wspotpracuje z profesjonalnymi maszynami do glazury wyposazonymi we wrzeciono 25,4 mm. Przed montazem nalezy

sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng srednice tarczy w instrukcji maszyny - parametr ten nie moze by¢ przekroczony ze wzgledéw

bezpieczenhstwa. Standardowo tarcze 350 mm montuje sie w maszynach stotowych o mocy minimum 1500-2000 W.

Uzytkowanie i konserwacja

Tarcza diamentowa do ptytek ceramicznych wymaga ciecia na mokro - chtodzenie wodne jest obowigzkowe dla zachowania
parametréw roboczych i zywotnosci segmentu diamentowego. Brak chtodzenia prowadzi do przegrzania segmentu i utraty
wihasciwosci tnacych.

Podczas montazu nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw wskazany strzatkg na tarczy oraz prawidtowe dokrecenie nakretki
mocujacej. Luz w mocowaniu powoduje wibracje i nieréwne ciecie. Po zakohczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z osadow
ceramicznych miekka szczotka.

Segment diamentowy zuzywa sie stopniowo - objawy wymagajgce wymiany tarczy to wydtuzony czas ciecia, wykruszanie
krawedzi ptytek oraz przegrzewanie sie tarczy mimo chtodzenia. Nie nalezy uzywac tarczy ze zniszczonym segmentem lub
peknieciami korpusu.

Bezpieczenstwo podczas ciecia
Podczas pracy z tarcza diamentowa nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice oraz ochrone stuchu. Maszyna do ciecia ptytek musi

by¢ stabilnie ustawiona na réwnej powierzchni. Nie wolno przecigzac¢ tarczy nadmiernym dociskiem - materiat nalezy prowadzi¢

rébwnomiernie bez forsowania ciecia.
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