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Tarcza diamentowa do szlifowania 125mm
M14 TURBO U Schmith SCH04D20006

Cena brutto 59,81 zt

Cena netto 48,63 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SCH04D20006

Kod producenta SCH04D20006

Kod EAN 5902004775241
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Tarcza diamentowa do szlifowania 125mm M14 TURBO U Schmith SCH04D20006

Tarcza szlifierska typu TURBO U o $rednicy 125 mm, przeznaczona do obrébki materiatéw kamiennych i budowlanych.

Konstrukcja z segmentami diamentowymi umozliwia efektywne usuwanie naddatkéw oraz wyréwnywanie powierzchni
pionowych i poziomych.

Srednica tarczy 125 mm

Gwint montazowy M14

Typ tarczy TURBO U

|Predkos¢ maksymalna 12 200 obr/min

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja TURBO U

Segmenty diamentowe utozone w konfiguracji turbinowej zapewniajg efektywne odprowadzanie pytu i materiatu. Konstrukcja typu U
oznacza specjalny profil segmentéw, ktéry zwieksza powierzchnie kontaktu z obrabianym materiatem, przyspieszajac proces
szlifowania.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/tarcza-diamentowa-do-szlifowania-125mm-m14-turbo-u-schmith-sch04d20006-p-59204.html
https://xl-narzedzia.pl/tarcza-diamentowa-do-szlifowania-125mm-m14-turbo-u-schmith-sch04d20006-p-59204.html

Gwint M14

Standard montazowy M14 jest uniwersalnym rozwigzaniem stosowanym w szlifierkach katowych. Tarcza montuje sie bezposrednio
na wrzecionie bez dodatkowych adapteréw. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka posiada gwint M14 oraz czy $rednica
tarczy jest zgodna z mozliwosciami urzadzenia.

Praca na sucho i na mokro

Tarcza moze pracowac w obu trybach. Szlifowanie na mokro redukuje zapylenie i temperatura obrébki, co wydtuza zywotnos¢
segmentéw diamentowych. Praca na sucho jest mozliwa przy krétszych sesjach roboczych i wymaga odpowiedniego odpylania
stanowiska.

Predkos¢ obrotowa 12 200 obr/min

Maksymalna predkos$¢ 12 200 obr/min odpowiada predkosci liniowej 80 m/s przy $rednicy 125 mm. Nie nalezy przekraczac tego
parametru, poniewaz wyzsze obroty mogg prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub jej rozerwania. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy
szlifierka nie przekracza dopuszczalnej predkosci.

Specyfikacja techniczna

Model SCH04D20006

Producent Schmith

Srednica tarczy 125 mm

Gwint montazowy M14

Typ tarczy TURBO U

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr/min (80 m/s)

Tryb pracy Na sucho / na mokro

Przeznaczenie Szlifowanie materiatéw kamiennych i budowlanych

Zastosowanie

¢ Szlifowanie powierzchni betonowych - usuwanie nieréwnosci, resztek kleju, warstw wyréwnawczych
e Obrébka ceramiki - wyréwnywanie krawedzi ptytek, usuwanie nadmiaru fug

¢ Szlifowanie kamienia naturalnego - obrébka marmuru, granitu, piaskowca

¢ Wyréwnywanie kamienia sztucznego - konglomeraty, kompozyty kwarcowe

¢ Szlifowanie cegty - usuwanie zaprawy, wyréwnywanie powierzchni muréw

¢ Przygotowanie powierzchni pod powtoki - usuwanie starych warstw, wygtadzanie
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¢ Naprawa uszkodzen - usuwanie peknieé, wyréwnywanie ubytkéw w betonie
e Obrébka krawedzi - fazowanie, tamanie ostrych krawedzi elementéw kamiennych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Tarcza jest przeznaczona do szlifierek katowych o $rednicy tarczy 125 mm z gwintem M14. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy

urzadzenie nie przekracza maksymalnej predkosci 12 200 obr/min. Wiekszos$¢ standardowych szlifierek 125 mm pracuje w zakresie
10 000-12 000 obr/min, co miesci sie w bezpiecznych granicach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie ma peknie¢ ani uszkodzeh mechanicznych. Montaz wykonuje sie
przy odtaczonym zasilaniu, dokrecajgc tarcze zgodnie z kierunkiem obrotéw szlifierki. Podczas pracy nalezy unikac
nadmiernego docisku, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania segmentéw diamentowych.

W przypadku pracy na mokro zaleca sie staty doptyw wody do strefy ciecia. Praca na sucho wymaga czestych przerw na
ochtodzenie tarczy. Po zakohczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z pytu i pozostatosci materiatu. Przechowywanie powinno
odbywac sie w suchym miejscu, z dala od wilgoci.

Zuzycie tarczy objawia sie spadkiem wydajnosci szlifowania oraz zwiekszonym nagrzewaniem. Segmenty diamentowe
zuzywaja sie réwnomiernie - gdy ich wysokos$¢ znaczgco sie zmniejszy, tarcza wymaga wymiany. Nie nalezy uzywac tarczy po
przekroczeniu jej zywotnosci, poniewaz moze to prowadzi¢ do nieréwnej obrébki lub uszkodzenia materiatu.
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