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Tarcza diamentowa, segment ciggty 200x25,4
mm YT-6017 YATO

Cena brutto 17,39 zt

Cena netto 14,14 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-6017

Kod producenta YT-6017

Kod EAN 5906083960178
Producent YATO

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm] 200

Wysokos$¢ segmentu [mm] 10

Zastosowanie glazura

Srednica wewnetrzna [mm] 25.4

Opis produktu

Tarcza diamentowa YATO YT-6017 200x25,4 mm - segment ciggty do ciecia ptytek
|ceramicznych

Tarcza diamentowa z segmentem ciggtym o $rednicy 200 mm, przeznaczona do precyzyjnego ciecia materiatéw
ceramicznych, gresu, glazury oraz szkta. Model YT-6017 zaprojektowany do pracy na mokro w szlifierkach katowych z
otworem montazowym 25,4 mm.

Srednica tarczy 200 mm

Otwér montazowy 25,4 mm

Typ segmentu Ciggty

Zalecane obroty ok. 8000 obr/min
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Charakterystyka techniczna tarczy diamentowej

Segment ciagtly bez przerw

Konstrukcja bez nacie¢ w segmencie zapewnia ptynne ciecie bez odpryskéw. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy materiatach
ceramicznych i szkle, gdzie krawedZ ciecia musi pozosta¢ gtadka. Segment ciagty eliminuje wibracje i minimalizuje ryzyko peknie¢
materiatu.

Wymiary segmentu 2,2 x 5,3 mm

Grubos$¢ segmentu 2,2 mm okresla szerokosc¢ ciecia i wptywa na stabilnos¢ tarczy podczas pracy. Wysokos¢ 5,3 mm to warstwa
robocza z diamentami - im wyzsza, tym dtuzsza zywotnos¢ tarczy. Te parametry zapewniajg réwnowage miedzy precyzjg a
trwatoscia.

Praca na mokro

Tarcza wymaga chtodzenia wodg podczas ciecia. Woda obniza temperature strefy ciecia, co wydtuza zywotnos¢ diamentow i
zapobiega przegrzaniu materiatu. Dodatkowo eliminuje pylenie, co ma znaczenie przy cieciu krzemionki zawartej w ceramice.

Obroty robocze 8000 obr/min

Zalecana predkosc¢ obrotowa odpowiada standardowym szlifierkom katowym 230 mm pracujacym z redukcjg obrotéw.
Przestrzeganie tego parametru zapewnia optymalng predkos¢ liniowg krawedzi tngcej okoto 84 m/s, co gwarantuje efektywne ciecie
bez nadmiernego zuzycia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6017

Marka YATO

Srednica zewnetrzna 200 mm

Srednica otworu montazowego 25,4 mm

Typ segmentu Ciagty (bez nacied)
Grubos¢ segmentu 2,2 mm

Wysokos$¢ segmentu 5,3 mm

Zalecane obroty robocze
Metoda pracy

ok. 8000 obr/min
Na mokro (z chtodzeniem wodg)
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Materiaty do ciecia Ptytki ceramiczne, gres, glazura, kamien, szkto, porcelana

Zastosowanie tarczy diamentowej 200 mm

» Ciecie ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych o grubosci do 12 mm

¢ Obrébka gresu technicznego i gresu porcelanowego o podwyzszonej twardosci

e Formatowanie glazury zwyktej i glazury szkliwionej

¢ Ciecie ptytek z kamienia naturalnego - marmur, granit, trawertyn

e Precyzyjne ciecie szkta budowlanego przy uzyciu chtodzenia

¢ Obrébka porcelany technicznej i sanitarnej

* Prace wykonczeniowe w tazienkach, kuchniach i pomieszczeniach reprezentacyjnych
¢ Ciecie mozaiki ceramicznej i dekoréw Sciennych

Kompatybilnos$¢ i montaz

Sprawdzanie zgodnosci z narzedziem

Otwor montazowy 25,4 mm (1 cal) to standard w szlifierkach katowych duzych rozmiaréw. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ Srednice
watka w posiadanej szlifierce - informacja znajduje sie w instrukcji obstugi lub na tabliczce znamionowej narzedzia. Tarcza 200 mm
montowana jest zazwyczaj w szlifierkach 230 mm z odpowiednimi pierscieniami redukcyjnymi.

Bezpieczenstwo podczas montazu

Przed montazem nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Tarcza musi by¢ zamocowana miedzy dwiema kotnierzami - dolnym i
gérnym, z nakretka dokrecong kluczem dynamometrycznym zgodnie z zaleceniami producenta szlifierki. Strzatka na tarczy musi
wskazywac kierunek obrotu wrzeciona. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa tarczy nie moze by¢ nizsza niz predkos¢ biegu
jatowego szlifierki.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy tarcza wymaga ciggtego chtodzenia wodg. Mozna to osiggna¢ poprzez ciecie w wannie z woda lub za pomoca
systemu spryskiwania. Brak chtodzenia prowadzi do przegrzania segmentu, co skutkuje utratg diamentéw i skréceniem
zywotnosci tarczy.

Tarcza diamentowa nie wymaga ostrzenia - w procesie pracy nastepuje naturalne odstanianie nowych ziaren diamentowych.
Jesli tarcza traci zdolnos$¢ ciecia mimo prawidtowego chtodzenia, moze to oznacza¢ zaszklenie segmentu. W takim przypadku

nalezy wykonac kilka cie¢ w materiale $ciernym, np. cegne silikatowe;j.

Po zakonhczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z osadu i przechowywac w suchym miejscu. Nie nalezy uderzac tarczg o twarde
powierzchnie - moze to spowodowac mikropekniecia segmentu lub korpusu stalowego.

Typowe problemy i rozwigzania

Jesli tarcza generuje wibracje, nalezy sprawdzi¢ wywazenie i stan kotnierzy montazowych. Nieréwne ciecie moze wynika¢ z
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nadmiernej predkosci posuwu - nalezy zmniejszy¢ nacisk i pozwoli¢ tarczy pracowaé wtasng wagga. Przegrzewanie materiatu wskazuje
na niewystarczajgce chtodzenie lub zbyt wysokie obroty.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczg diamentowgq przydatne moga by¢: system chtodzenia wodnego do szlifierek katowych, scisk do
precyzyjnego prowadzenia cie¢, tarcze diamentowe o innych srednicach do réznych zastosowan, pierscienie redukcyjne do
montazu tarcz o mniejszych otworach.
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