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Tarcza diam."hot pressed" do gresu
180x10x25,4-22,23 RK PREMIUM RK0101

Cena brutto 73,23 zt

Cena netto 59,54 z

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy RK0101

Kod producenta RK0101

Kod EAN 5901477163227

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Tarcza diamentowa hot pressed do gresu 180 mm - RK PREMIUM RK0101

|Profesjonalna tarcza diamentowa w technologii hot pressed, przeznaczona do precyzyjnego ciecia gresu i ptytek
ceramicznych. Uniwersalnos¢ zastosowania - mozliwos¢ pracy na mokro i sucho.

Srednica tarczy 180 mm
Otwor montazowy 25,4 /22,23 mm
Szerokos¢ ciecia 1,8 mm

|Predkos¢ obrotowa max 80 m/s

Charakterystyka techniczna

Technologia hot pressed

Segmenty diamentowe spiekane pod wysoka temperaturg i ciSnieniem zapewniajg trwate potgczenie z korpusem tarczy. Metoda ta
gwarantuje stabilnos¢ segmentéw podczas intensywnej pracy oraz rownomierne zuzycie materiatu $ciernego.

Uniwersalnos¢ ciecia
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Konstrukcja tarczy umozliwia prace zaréwno na mokro, jak i na sucho. Ciecie na mokro zmniejsza zapylenie i temperature roboczg,
przedtuzajac zywotnos¢ tarczy. Ciecie na sucho przydatne przy pracach montazowych bez dostepu do wody.

Podwdjny otwér montazowy

Otwory 25,4 mm i 22,23 mm zwiekszajg kompatybilno$¢ z réznymi modelami szlifierek katowych i pilarek stotowych. Eliminuja
koniecznos$¢ stosowania pierscieni redukcyjnych w wiekszosci zastosowan.

Kontrolowana predkos¢ pracy

Maksymalna predko$¢ obwodowa 80 m/s odpowiada obrotom okoto 8 500 obr/min dla tarczy 180 mm. Parametr ten okresla
bezpieczne warunki eksploatacji - przekroczenie moze prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model RK0101

Seria R&K PREMIUM

Srednica zewnetrzna 180 mm

Wysokos$¢ segmentu 10 mm

Otwoér montazowy 25,4 mm /22,23 mm

Szerokos¢ ciecia 1,8 mm

Maksymalna predkos¢ obwodowa 80 m/s

Technologia segmentéw Hot pressed (spiekanie na goraco)
Typ ciecia Na mokro i sucho

Materiat roboczy Gres, ptytki ceramiczne

Zastosowanie

o Ciecie gresu porcelanowego o grubosci do 12 mm

e Obrébka ptytek ceramicznych glazurowanych i nglazurowanych
¢ Ciecie terakoty na podtogi i Sciany

¢ Prace wykonczeniowe przy uktadaniu oktadzin

¢ Dociecia montazowe wokét instalacji i naroznikéw

e Ciecie ptytek klinkierowych na elewacje

e Przygotowanie materiatu pod katem (ciecia skosne)

Jak obliczy¢ predkos¢ obrotowa dla tarczy

Wzér: n = (v x 60 000) / (n x D), gdzie v - predkos¢ obwodowa (m/s), D - srednica tarczy (mm). Dla tej tarczy: (80 x 60 000) / (3,14
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x 180) = 8 488 obr/min. Nalezy sprawdzi¢ maksymalne obroty szlifierki przed montazem tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - brak peknie¢, odpryskéw lub deformacji korpusu. Tarcza musi by¢
zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotu oznaczonym strzatkg na korpusie.

Podczas ciecia na sucho zaleca sie wykonywanie przerw co 30-40 sekund ciggtej pracy, aby unikng¢ przegrzania segmentéw.
Ciecie na mokro wymaga statego doptywu wody - zapobiega to przegrzewaniu i przedtuza zywotnosc tarczy.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na tarcze - materiat powinien by¢ przecinany w naturalnym tempie. Zbyt duzy
nacisk powoduje przegrzanie, a zbyt maty - polerowanie powierzchni ciecia zamiast skrawania.

Po zakonhczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z pytu i resztek materiatu. Przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonag
przed uderzeniami mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: pierscienie redukcyjne (jesli narzedzie wymaga innej $rednicy otworu), ostony ochronne do
szlifierek, systemy chtodzenia wodg dla pracy na mokro, Sciernice do ostrzenia tarcz diamentowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

