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08174 STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica zewnetrzna [mm]
Grubos$¢ [mm]
Zastosowanie

Srednica wewnetrzna [mm]

Opis produktu

Srednica tarczy 115 mm
Grubos¢ ciecia 3,0 mm
Otwér montazowy 22 mm

IMateriat $cierny Korund

Charakterystyka tarczy do ciecia metalu STHOR

Tarcza do ciecia metalu 115 x 3,0 x 22 mm

1,25 zt

1,02 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

08174

08174
5906083081743
Sthor

SZT

115

3,0, 3,0

metal

22.2

Tarcza do ciecia metalu 115 x 3,0 x 22 mm STHOR 08174

[Tarcza Scierna do szybkiego i precyzyjnego ciecia stali oraz metali kolorowych, przeznaczona do szlifierek katowych z
gwintem M14. Wykonana z korundu z trwatym spoiwem, zapewnia stabilnos¢ ciecia i dtuga zywotnos¢ narzedzia.

Srednica 115 mm - kompatybilno$¢ z popularnymi szlifierkami

Tarcza pasuje do wiekszosci szlifierek katowych o mocy 500-900W. Srednica 115 mm to standard w pracach warsztatowych i
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budowlanych, zapewniajgcy réwnowage miedzy zwrotnoscig narzedzia a wydajnoscig ciecia.

Grubos¢ 3,0 mm - szybkie ciecie z waskim szczerem

Grubos$¢ 3 mm oznacza szybkie przechodzenie przez materiat przy minimalnym zuzyciu tarczy. Waski szczer zmniejsza odpady

materiatu i obcigzenie silnika szlifierki, co wydtuza zywotnos$¢ obu narzedzi.

Otwor 22 mm - standardowy montaz z pierscieniem redukcyjnym

Otwor centralny 22 mm pasuje bezposrednio do wrzecion szlifierek z gwintem M14. W przypadku szlifierek z mniejszym wrzecionem
mozna zastosowacd pierscien redukcyjny 22/16 mm lub 22/20 mm.

Korund - materiat Scierny do obroébki stali

Ziarna korundu charakteryzuja sie twardoscia i odpornoscig na wysokie temperatury generowane podczas ciecia. Spoiwo utrzymuje
ziarna w strukturze tarczy, zapewniajgc réwnomierne zuzycie i stabilnos¢ procesu ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model 08174

Marka STHOR
Srednica zewnetrzna 115 mm
Grubos¢ tarczy 3,0 mm
Srednica otworu montazowego 22 mm
Materiat Scierny Korund
Przeznaczenie Ciecie metalu

Zastosowanie tarczy Sciernej 115 mm

¢ Ciecie profili stalowych - katownikéw, ceownikéw, teownikéw
e Obrébka blach stalowych o grubosci do 6 mm

o Ciecie pretéw zbrojeniowych i drutu stalowego

¢ Prace Slusarskie - skracanie elementéw konstrukcyjnych

e Ciecie rur stalowych i aluminiowych

e Prace remontowe i instalacyjne w budownictwie

¢ Obrébka metali kolorowych - miedzi, mosigdzu, aluminium
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¢ Przygotowanie elementéw do spawania

Uzytkowanie i konserwacja tarczy do metalu

Sprawdzanie przed montazem

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze pod katem peknieé, odpryskéw i innych uszkodzen mechanicznych. Uszkodzona
tarcza moze pekna¢ podczas pracy, stwarzajac zagrozenie dla uzytkownika.

Prawidtowy montaz w szlifierce

Tarcze montuje sie miedzy dwiema kotnierzami - dolnym i gérnym. Kotnierze musza by¢ czyste i nieuszkodzone. Nakretke mocujaca
dokreca sie kluczem ptaskim, unikajac nadmiernej sity, ktéra mogtaby doprowadzi¢ do pekniecia tarczy.

Technika ciecia metalu

Podczas ciecia nalezy trzymac szlifierke pod katem 90 stopni do powierzchni materiatu. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku -
ciezar narzedzia wystarcza do efektywnego ciecia. Nadmierny nacisk powoduje przegrzanie tarczy i skrécenie jej zywotnosci.

Predkosc¢ obrotowa i bezpieczenstwo

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci obrotowej podanej na etykiecie tarczy. Przekroczenie dopuszczalnych obrotéw moze
doprowadzic¢ do rozpadu tarczy. Podczas pracy obowigzuje stosowanie ochron osobistych - okularéw, rekawic i odziezy robocze;.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami Sciernymi przydatne sa: pierscienie redukcyjne do otworéw montazowych, tarcze do szlifowania metalu
115 mm grubosci 6 mm, tarcze lamelkowe do wygtadzania krawedzi po cieciu oraz szczotki druciane do czyszczenia
powierzchni metalu przed spawaniem.
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