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Tarcza do ciecia metalu 125x1,0 QTechnic
SQT-01 SCHMITH

Cena brutto 1,60 zt

Cena netto 1,30 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SQT-01

Kod producenta SQT-01

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Tarcza do ciecia metalu 125x1,0 QTechnic SQT-01 SCHMITH

Specjalistyczna tarcza tnaca z kompozytdéw ciezko Sciernych do profesjonalnego ciecia metalu. Grubos¢ 1,0 mm zapewnia
szybkie, precyzyjne ciecie przy minimalnej stracie materiatu.

Srednica tarczy 125 mm
Grubos¢ tarczy 1,0 mm
Otwér mocujagcy 22 mm

INorma EN 12413

Charakterystyka techniczna

Kompozyt ciezko scierny z dodatkiem diamentu

Materiat Scierny wzbogacony drobinami diamentu zwieksza odpornos¢ na Scieranie i wydtuza zywotnos¢ tarczy. Elektrokorund o
wysokiej czystosci zapewnia stabilne parametry ciecia przez caty okres uzytkowania.

Spoiwo zywiczne wzmocnione mechanicznie

Struktura wzmocniona witdéknami szklanych zapewnia bezpieczehstwo pracy przy wysokich obrotach. Spoiwo utrzymuje ziarna
Scierne w stabilnej pozycji, co przektada sie na rownomierne ciecie bez drgan.
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Grubos¢ 1,0 mm

Cienki profil tarczy minimalizuje strate materiatu podczas ciecia i obniza obcigzenie silnika szlifierki. Umozliwia precyzyjne
wykonywanie cie¢ w waskich szczelinach i trudno dostepnych miejscach.

Zgodnos¢ z norma EN 12413

Certyfikacja wedtug europejskiej normy bezpieczenstwa dla narzedzi sciernych. Gwarantuje spetnienie wymagan dotyczacych
wytrzymatosci mechanicznej, réwnowazenia i maksymalnej predkosci obrotowej.

Specyfikacja techniczna

Producent QTechnic

Model SQT-01

Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 1,0 mm

Srednica otworu mocujacego 22 mm

Materiat Scierny Elektrokorund z dodatkiem diamentu
Typ spoiwa Zywiczne wzmocnione mechanicznie
Norma produkgji EN 12413

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu 5 szt.

Kod EAN 5902004727424

Zastosowanie

e Ciecie stali konstrukcyjnej i profili stalowych

e Obrébka rur stalowych i elementéw instalacji

¢ Ciecie blach stalowych o réznej grubosci

e Prace z metalami zelaznymi w warsztacie i na budowie

¢ Przycinanie pretéw zbrojeniowych

¢ Ciecie elementéw metalowych w remontach i naprawach
e Obrébka konstrukcji spawanych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Tarcza przeznaczona do szlifierek kagtowych 125 mm z gwintem wrzeciona M14 lub systemem mocowania na kotnierzu. Przed

montazem nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predkos$¢ obrotowa tarczy (podana na etykiecie) jest wyzsza niz predkos$¢ obrotowa
szlifierki. Standardowo szlifierki 125 mm pracujg z predkoscig 10000-12000 obr/min.

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - niedopuszczalne sg pekniecia, odpryski lub uszkodzenia krawedzi.
Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotu oznaczonym strzatka na etykiecie.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ narzedzie réwnomiernie, bez nadmiernego docisku. Zbyt duza sita docisku powoduje
przegrzanie tarczy, obnizenie jakosci ciecia i skrécenie zywotnosci narzedzia. Zalecane jest stosowanie przerw w pracy przy

dtugotrwatym cieciu.

Tarcze nalezy przechowywadé w suchym miejscu, w pozycji poziomej lub zawieszone. Unika¢ kontaktu z wilgocig i substancjami

chemicznymi, ktére moga ostabic¢ spoiwo zywiczne.
Bezpieczenstwo pracy
Obowigzkowe stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze, ochronniki stuchu. Podczas ciecia

metalu powstaja iskry i drobiny metalu - nalezy zabezpieczy¢ obszar roboczy przed materiatami tatwopalnymi. Nie przekraczac
maksymalnej predkosci obrotowej podanej przez producenta tarczy.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami tngcymi: szlifierki kagtowe 125 mm, uchwyty mocujgce M14, tarcze listkowe do szlifowania, tarcze
diamentowe do ciecia kamienia i betonu, tarcze do ciecia stali nierdzewnej.
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