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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Itrwatos¢ i czystos¢ krawedzi ciecia.
Srednica tarczy 125 mm

Grubo$¢ 1,5 mm

Otwér montazowy 22,23 mm

IMaksymalna predkos¢ 12 200 obr/min

Charakterystyka techniczna

e Tarcza do ciecia metalu 125x1,5 SQ
s W8 SCH04K02002 SCHMITH

1,59 zt

1,29 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SCH04K02002
SCH04K02002
5902004754598

Narzedzia SCHMITH

Tarcza do ciecia metalu 125x1,5 mm SCHMITH SCH04K02002

[Tarcza Scierna z elektrokorundu wzmocniona kompozytami ciezko sciernymi, przeznaczona do precyzyjnego ciecia metali
szlifierkami katowymi. Konstrukcja z dodatkiem drobin diamentu i wzmocnionym spoiwem zywicznym zapewnia zwiekszong

Materiat scierny elektrokorundowy

Elektrokorund to tlenek glinu o twardosci zblizonej do korundéw naturalnych. Ziarna Scierne pekajg podczas pracy, odstaniajgc ostre

krawedzie, co zapewnia statg zdolnos¢ skrawania przez caty okres eksploatacji tarczy.
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Kompozyty ciezko scierne z dodatkiem diamentu

Dodatek drobin diamentu zwieksza twardos$¢ struktury Sciernej i redukuje tempo zuzycia tarczy. Kompozyty ciezko $cierne wydtuzajg
zywotnos$¢ narzedzia nawet o 30% w pordéwnaniu ze standardowymi tarczami elektrokorundowymi.

Spoiwo zywiczne wzmocnione mechanicznie

Zywica fenolowo-formaldehydowa wzmocniona wtéknami szklanymi lub syntetycznymi zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczng tarczy
na zginanie i uderzenia. Konstrukcja wielowarstwowa minimalizuje ryzyko pekniecia podczas intensywnej pracy.

Grubosé 1,5 mm

Cienka konstrukcja redukuje szerokos$¢ szczeliny ciecia, co przektada sie na mniejsze straty materiatu i nizsze obcigzenie silnika
szlifierki. Tarcze o grubosci 1,5 mm wymagaja stabilnego prowadzenia i sg przeznaczone do cie¢ prostoliniowych.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO04K02002

Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 1,5 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Maksymalna predkosc¢ obrotowa 12 200 obr/min

Materiat Scierny Elektrokorund z dodatkiem drobin diamentu
Typ spoiwa Zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Przeznaczenie Ciecie metali

Zastosowanie

o Ciecie stali konstrukcyjnej i profiléw stalowych o grubosci do 6 mm
e Przecinanie rur stalowych i aluminiowych

¢ Obroébka blach stalowych, ocynkowanych i nierdzewnych

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych i ksztattownikéw

e Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Skracanie elementéw metalowych w warsztacie i na budowie

e Demontaz i rozbidrka konstrukcji stalowych

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed montazem nalezy zweryfikowad, czy szlifierka katowa posiada otwér montazowy 22,23 mm i dopuszcza predkos¢ obrotowg
minimum 12 200 obr/min. Standardowo tarcze 125 mm stosuje sie w szlifierkach o mocy 750-1000 W. SprawdZ oznaczenia na
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tabliczce znamionowej narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ test wolnoobrotowy przez 30 sekund, trzymajac narzedzie z dala od ciata.
Podczas ciecia prowadzi¢ tarcze prostopadle do powierzchni materiatu, bez nadmiernego docisku. Przecigzenie tarczy
powoduje przegrzanie, deformacje i ryzyko pekniecia.

Tarcze Scierne tracg whasciwosci podczas dtugotrwatego przechowywania w wilgotnych warunkach - spoiwo zywiczne moze
ulega¢ degradacji. Przechowywaé w suchym miejscu, w temperaturze 5-25°C, z dala od Zrédet ciepta i bezposredniego
nastonecznienia. Nie stosowac tarcz po uptywie daty waznosci podanej przez producenta.

Bezpieczenstwo pracy
Obowigzkowo stosowac ostone ochronng szlifierki, okulary ochronne, rekawice odporne na przetarcia oraz ochronniki stuchu. Nie

przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej 12 200 obr/min. Uszkodzone lub pekniete tarcze nalezy natychmiast wymieni¢. Nie
uzywac tarczy do ciecia materiatéw innych niz metal.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ posiadanie tarcz o réznych grubosciach: 1,0 mm do precyzyjnych cie¢
cienkich blach, 2,5 mm do grubszych profili wymagajacych wiekszej stabilnosci. Przydatne moga by¢ réwniez tarcze listkowe
do szlifowania i wygtadzania krawedzi po cieciu oraz szczotki druciane do usuwania zadzioréw i rdzy.
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