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Opis produktu

Srednica tarczy 125 mm
Grubos¢ ciecia 1.0 mm
Otwér mocujgcy 22.2 mm

Model KO0020

Tarcza do ciecia metalu 125x1.0mm K00020

Keltin

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Tarcza do ciecia metalu 125x1.0mm KELTIN K00020

Jkompatybilnos¢ z popularnymi szlifierkami katowymi o mocy 500-900W.

Charakterystyka techniczna

22,64 zt

18,41 zt
Dostepny od reki
natychmiast
K00020

K00020
5901477129476

Keltin

Tarcza $cierna przeznaczona do ciecia stali, metali niezelaznych i konstrukcji metalowych. Srednica 125 mm zapewnia

Grubos¢ 1.0 mm

Cienka tarcza minimalizuje strate materiatu podczas ciecia i zmniejsza obcigzenie silnika szlifierki. Redukuje powstawanie zadzioréw

na krawedziach ciecia, co ogranicza potrzebe dodatkowego szlifowania.
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Srednica 125 mm

Standard dla szlifierek katowych klasy kompaktowej. Maksymalna gtebokos¢ ciecia wynosi okoto 30-35 mm, co wystarcza do prac z
profilami, pretami, blachami i rurami o $rednich przekrojach.

Otwor montazowy 22.2 mm

Uniwersalny rozmiar otworu pasujacy do wiekszosci szlifierek 125 mm dostepnych na rynku. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢
Srednice wrzeciona w specyfikacji narzedzia.

Konstrukcja wzmocniona

Siatka zbrojaca z widkna szklanego stabilizuje tarcze podczas pracy, ograniczajgc drgania i ryzyko pekniecia. Zwieksza
bezpieczenstwo uzytkowania przy obrotach do 12 200 obr/min.

Specyfikacja techniczna

Model KELTIN K0O0020

Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 1.0 mm

Srednica otworu 22.2 mm

Typ narzedzia Tarcza Scierna do ciecia
Przeznaczenie Metal, stal, metale niezelazne
Maksymalna predkos¢ obrotowa 12 200 obr/min

Typ mocowania Wrzeciono szlifierki kagtowej

Zastosowanie

e Ciecie profili stalowych (katowniki, ceowniki, teowniki)
¢ Skracanie pretéw zbrojeniowych i konstrukcyjnych

e Obrébka rur stalowych i aluminiowych

e Ciecie blach o grubosci do 3-4 mm

¢ Prace montazowe w konstrukcjach metalowych

¢ Demontaz elementéw stalowych

¢ Ciecie ogrodzeniowych stupkéw i siatek

¢ Przygotowanie materiatu do spawania
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Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Tarcza wspotpracuje ze szlifierkami katowymi 125 mm o mocy 500-900W. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy srednica wrzeciona
wynosi 22.2 mm oraz czy maksymalne obroty narzedzia nie przekraczajg 12 200 obr/min. Stosowanie tarczy przy wyzszych obrotach
moze prowadzic¢ do jej uszkodzenia.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas ciecia nalezy uzywac ochron osobistych: gogle ochronne, rekawice robocze, obuwie z podnoskiem stalowym. Tarcza musi
by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotu oznaczonym strzatka. Nie wolno uzywac¢ tarczy z widocznymi peknieciami lub
wykruszeniami. Zaleca sie mocowanie obrabianego materiatu w imadle lub usztywnianie go przed cieciem.

Przechowywanie

Tarcze nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, w pozycji poziomej lub zawieszone, z dala od Zrédet wilgoci. Kontakt z wodg lub
chemikaliami moze ostabi¢ spoiwo i zmniejszy¢ wytrzymatos¢ tarczy. Unikacé kontaktu z ostrymi przedmiotami, ktére mogga uszkodzié
powierzchnie Scierna.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczg zaleca sie stosowanie ostony ochronnej szlifierki oraz systemu odprowadzania pytu. W przypadku
intensywnego uzytkowania warto rozwazy¢ zakup zestawu tarcz zapasowych oraz szczotek drucianek do czyszczenia
powierzchni po cieciu.
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