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KO0022

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 230 mm
Grubos¢ sciernicy 2.0 mm
Otwér montazowy 22.2 mm

IModel KO0022

Charakterystyka techniczna

Tarcza do ciecia metalu 230x2.0mm KELTIN K00022

Tarcza do ciecia metalu 230x2.0mm KELTIN

58,43 zt

47,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
K00022

K00022
5901477129490

Keltin

Tarcza $cierna przeznaczona do rozdzielania metali w szlifierkach katowych z gwintem M14. Srednica 230 mm zapewnia
zasieg ciecia odpowiedni dla narzedzi o mocy 2000-2400W.

Srednica 230 mm

Wymiar zewnetrzny tarczy okresla maksymalng gtebokos¢ ciecia oraz kompatybilnos¢ z szlifierkami katowymi. Tarcze 230 mm
wspétpracujg z urzadzeniami o mocy min. 2000W i wymagajg sprawnego systemu mocowania.
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Grubos¢ 2.0 mm

Grubos¢ Sciernicy wptywa na szybkos¢ ciecia i szerokos¢ szczeliny. Tarcza 2.0 mm zapewnia réwnowage miedzy trwatoscia a
efektywnoscig usuwania materiatu, ograniczajac jednoczesnie straty cieplne podczas obrébki.

Otwor montazowy 22.2 mm

Standardowy wymiar otworu centralnego kompatybilny z wiekszoscia szlifierek katowych wyposazonych w gwint M14. Przed
montazem nalezy zweryfikowa¢ $rednice wrzeciona w narzedziu.

Zastosowanie do metali

Konstrukcja Sciernicy dostosowana do ciecia stali konstrukcyjnej, profili stalowych, rur oraz blach. Sktad ziarnowy zapewnia
efektywne rozdzielanie materiatéw ferrytycznych.

Specyfikacja techniczna

Producent KELTIN

Model K00022

Srednica tarczy 230 mm

Grubos¢ Sciernicy 2.0 mm

Srednica otworu 22.2 mm

Typ narzedzia Szlifierka katowa

Materiat obrabiany Metal (stal, aluminium, miedzZ, mosigdz)
Rodzaj obrébki Ciecie rozdzielajgce

Zastosowanie

e Ciecie profili stalowych (ceowniki, katowniki, teowniki)
e Rozdzielanie rur stalowych i aluminiowych

¢ Obrébka blach stalowych o réznej grubosci

e Skracanie pretéw i elementéw konstrukcyjnych

e Prace montazowe w warsztacie i na placu budowy

¢ Ciecie elementéw z miedzi i mosigdzu

* Demontaz konstrukcji stalowych

¢ Przygotowanie materiatu do spawania
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz tarczy

Przed montazem nalezy odtgczy¢ szlifierke od zasilania. Tarcza musi by¢ zamocowana zgodnie z kierunkiem obrotu zaznaczonym na
etykiecie. Nakretka mocujgca wymaga dokrecenia kluczem montazowym, bez stosowania nadmiernej sity.

Parametry pracy

Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy nie moze przekracza¢ wartosci podanej przez producenta (zazwyczaj 6600-8500 obr/min dla
tarcz 230 mm). Predkos¢ szlifierki nalezy dostosowa¢ do twardosci obrabianego metalu.

Bezpieczenstwo
Podczas ciecia metalu wymagane jest stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz odziezy zabezpieczajacej przed

iskrami. Obszar roboczy powinien by¢ wolny od materiatéw tatwopalnych. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na tarcze -
ciezar narzedzia wystarcza do efektywnego ciecia.

Przechowywanie

Tarcze Scierne nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej lub zawieszone. Wilgo¢ oraz skrajne temperatury
moga wptywac na wiasciwosci spoiwa i ziaren Sciernych.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami do ciecia metalu zaleca sie stosowanie szlifierek kagtowych o mocy min. 2000W, dyskéw ochronnych oraz
systeméw odprowadzania pytu. Warto réwniez rozwazy¢ zakup tarcz o réznej grubosci w zaleznosci od rodzaju wykonywanej
obrébki.
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