Dane aktualne na dzien: 18-05-2026 18:56

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/tarcza-do-ciecia-metalu-300x3-2x32-08642-vorel-p-109.html

Opis produktu

budowlanych.

Srednica tarczy 300 mm
Grubos$¢ 3,2 mm

Otwér mocujacy 32 mm

Materiat écierny Elektrokorund

Charakterystyka techniczna tarczy do metalu

Tarcza do ciecia metalu 300x3,2x32 08642

VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica zewnetrzna [mm]
Grubos$¢ [mm]
Zastosowanie

Srednica wewnetrzna [mm]

7,14 zt

5,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
08642

08642
5906083086427
Vorel

SZT

300

3,2, 3,2

metal

22.2

Tarcza do ciecia metalu 300x3,2x32 mm VOREL 08642

Tarcza Scierna z elektrokorundu przeznaczona do ciecia stali, zeliwa i metali kolorowych przy uzyciu szlifierek katowych.

Grubos¢ 3,2 mm zapewnia réwnowage miedzy trwatoscig a wydajnoscig ciecia w zastosowaniach warsztatowych i

Elektrokorund jako materiat roboczy

oferta wa?na 3 dni
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Ziarna elektrokorundu (tlenku glinu) charakteryzuja sie twardoscig 9 w skali Mohsa i wysokag odpornoscig na Scieranie. Materiat ten
zachowuje wtasciwosci Scierne podczas pracy w podwyzszonych temperaturach generowanych podczas ciecia metalu, co przektada
sie na stabilng wydajnosc¢ i kontrolowane zuzycie tarczy.

Grubosé 3,2 mm
Grubos¢ tarczy 3,2 mm stanowi kompromis miedzy wytrzymatoscia mechaniczng a szerokoscia ciecia. Ciensze tarcze generuja

wezszy rowek i mniej odpaddéw, ale sg bardziej podatne na uszkodzenia. Ta grubos¢ sprawdza sie przy cieciu profili, rur i blach o
Sredniej grubosci, zapewniajgc stabilnos¢ podczas pracy.

Srednica 300 mm
Srednica 300 mm pozwala na maksymalng gteboko$¢ ciecia okoto 100-110 mm (w zaleznoéci od konstrukcji ostony szlifierki). Tarcze

tego rozmiaru stosowane sg w szlifierkach katowych o mocy 2000-2600 W, przeznaczonych do prac wymagajgcych wiekszej
gtebokosci ciecia niz standardowe narzedzia 230 mm.

Spoiwo zywiczne
Spoiwo zywiczne taczy ziarna Scierne w strukture tarczy. Charakteryzuje sie elastycznoscia, co zmniejsza ryzyko peknie¢ podczas

przecigzen i uderzen. Spoiwo organiczne zapewnia réwniez samoczyszczenie tarczy - zuzyte ziarna odrywajg sie, odstaniajgc nowe,
co utrzymuje statg wydajnos¢ ciecia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 08642

Srednica zewnetrzna 300 mm

Grubos¢ tarczy 3,2 mm

Srednica otworu mocujacego 32 mm

Materiat Scierny Elektrokorund (tlenek glinu)

Typ spoiwa Zywiczne

Przeznaczenie Ciecie metalu (stal, zeliwo, metale kolorowe)
Typ narzedzia Szlifierka katowa

Zastosowanie tarczy sciernej 300 mm
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e Ciecie profili stalowych (ceowniki, katowniki, dwuteowniki) w warsztatach konstrukcji stalowych
e Przycinanie rur stalowych i zeliwnych w instalacjach przemystowych i budowlanych

» Ciecie pretéw zbrojeniowych na budowach

¢ Docinanie blach stalowych o grubosci do 10 mm

e Prace demontazowe - rozcinanie konstrukcji metalowych

¢ Ciecie elementéw ogrodzeniowych i balustrad

¢ Przycinanie metalowych elementéw maszyn i urzadzen podczas napraw

¢ Prace w warsztatach samochodowych - ciecie elementéw karoserii

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szlifierka katowa posiada wrzeciono o srednicy 32 mm (M14 z tuleja redukcyjng lub
bezposrednie mocowanie 32 mm). Tarcze 300 mm wymagajg szlifierek o mocy minimum 2000 W. Sprawdz maksymalna

dopuszczalng $rednice tarczy w instrukcji narzedzia - nie wszystkie modele dopuszczaja tarcze 300 mm ze wzgledu na ograniczenia
ostony ochronnej.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic¢ stan tarczy - pekniecia, odpryski lub uszkodzenia krawedzi dyskwalifikujg jg z
uzycia. Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw zaznaczonym na etykiecie. Maksymalna predkos¢
obrotowa nie moze przekraczac wartosci podanej przez producenta (zazwyczaj 4300-4500 obr/min dla tarcz 300 mm).

Podczas ciecia metalu nalezy stosowac staty, umiarkowany docisk - nadmierny nacisk powoduje przegrzanie tarczy, zmniejsza
wydajnosc i moze prowadzi¢ do pekniecia. Tarcza powinna pracowac petng powierzchnia, bez katowania. Obowigzkowe jest
stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okulary lub przytbica, rekawice, ochrona stuchu oraz odziez robocza bez luznych
elementéw.

Po zakonhczeniu pracy tarcze nalezy przechowywad w suchym miejscu, w pozycji poziomej lub zawieszonej, z dala od zrédet
wilgoci. Wilgo¢ moze ostabic¢ spoiwo zywiczne i obnizy¢ wytrzymatos¢ tarczy. Nie nalezy stosowac tarcz do ciecia metalu do
innych materiatéw - wymaga to specjalnie dobranych parametréw ziarna i spoiwa.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami sciernymi 300 mm zaleca sie stosowanie szlifierek katowych o mocy 2000-2600 W z regulacjg obrotéw i
systemem ttumienia drgah. Warto rozwazy¢ zakup $ciernic do szlifowania metalu w tym samym rozmiarze oraz szczotek
drucianychdo czyszczenia powierzchni po cieciu. Niezbedne sg réwniez srodki ochrony: przytbice spawalnicze z filtrem,
rekawice odporne na przeciecia oraz uchwyty stabilizujgce dla dtugich elementéw.
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