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150x1.6

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 150 mm
Grubos¢ 1,6 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

[Maks. obroty 10 000 rpm

Charakterystyka techniczna

Tarcza do ciecia metalu GEKO G78221 150x1.6

zapewniajg stabilne ciecie stali nierdzewnej, aluminium i metali kolorowych.

Tarcza do ciecia metalu GEKO G78221

13,49 zt

10,97 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78221

G78221
5901477100093

Narzedzia GEKO

Tarcza korundowa do ciecia metali przeznaczona do szlifierek katowych. Ziarna elektrokorundu w spoiwie zywicznym

Elektrokorund jako ziarno scierne

Tlenek glinu (Al203) charakteryzuje sie twardoscig 9 w skali Mohsa. Zapewnia rGwnomierne $cieranie materiatu i wydtuzong

zywotnos¢ tarczy w poréwnaniu do ziaren weglikowych. Odpowiedni dla metali miekkich i Sredniotwardych.

Spoiwo zywiczne wzmocnione wtéknem szklanym

oferta wa?na 3 dni
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Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne, a tkanka z wtékna szklanego zwieksza wytrzymatoé¢ mechaniczna tarczy. Konstrukcja ta
zmniejsza ryzyko pekniecia przy bocznych obcigzeniach podczas ciecia.

Grubos¢ 1,6 mm

Ciensza tarcza generuje wezszy rowek ciecia, co przektada sie na mniejsze straty materiatu i nizsze zapotrzebowanie mocy szlifierki.
Wymaga jednak stabilnego prowadzenia narzedzia.

Predkos¢ obwodowa 80 m/s

Maksymalna bezpieczna predkos¢ liniowa na krawedzi tarczy. Przy $rednicy 150 mm odpowiada obrotom 10 000 rpm. Przekroczenie
tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model G78221

Seria GEKO Premium

Srednica zewnetrzna 150 mm

Grubos¢ tarczy 1,6 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Rodzaj ziarna Sciernego Elektrokorund (Al203)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wiéknem szklanym

Maksymalne obroty 10 000 rpm

Dopuszczalna predkos¢ obwodowa 80 m/s

Materiaty do ciecia Stal nierdzewna (INOX), stal konstrukcyjna, stal szlachetna,

metale kolorowe, aluminium

Zastosowanie

e Ciecie profili ze stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych

¢ Obrébka elementéw ze stali kwasoodpornej w branzy spozywczej

e Ciecie rur aluminiowych w konstrukcjach lekkich

e Skracanie pretéw i ksztattownikéw ze stali konstrukcyjnej

e Prace montazowe wymagajgce precyzyjnego ciecia metali kolorowych
e Przygotowanie elementéw stalowych przed spawaniem

e Obrébka blach cienkich w warsztatach slusarskich

Kompatybilnos¢ z narzedziami

oferta wa?na 3 dni



Tarcza pasuje do szlifierek katowych z gwintem wrzeciona M14 i $rednicg otworu 22,23 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢
maksymalne obroty szlifierki - nie moga przekraczac¢ 10 000 rpm. Standardowo stosowana w szlifierkach o mocy 0,8-1,5 kW.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy - pekniecia, wyszczerbienia lub odksztatcenia dyskwalifikujg jg z dalszej
pracy. Podczas ciecia tarcza powinna obracac sie w kierunku oznaczonym strzatka na powierzchni.

Zalecany kat ciecia wynosi 90° wzgledem materiatu. Nacisk na tarcze powinien by¢ rébwnomierny - nadmierna sita powoduje
przegrzanie i przedwczesne zuzycie ziaren sciernych. W przypadku ciecia stali nierdzewnej wskazane jest chtodzenie strefy
roboczej, co zapobiega przepaleniu materiatu.

Tarcze Scierne nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej lub zawieszone. Wilgo¢ ostabia spoiwo
zywiczne. Nie wolno uzywac tarczy, ktéra byta narazona na upadek z wysokosci powyzej 1 metra.

Srodki ochrony podczas pracy

Obowigzkowe jest stosowanie ostony ochronnej szlifierki, okularéw ochronnych oraz rekawic roboczych. Ciecie metalu generuje iskry
o temperaturze przekraczajgcej 1000°C - nalezy zabezpieczy¢ materiaty tatwopalne w promieniu 5 metréw. Zalecane jest uzycie
ochrony stuchu przy dtuzszych pracach.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami Sciernymi zaleca sie stosowanie szlifierek katowych z regulacjg obrotéw, tarcz do szlifowania metalu
(grubo$¢ 6 mm) oraz tarcz diamentowych do ciecia materiatéw twardych. W przypadku prac z aluminium warto rozwazy¢
tarcze z weglika krzemu (SiC), ktére lepiej radzg sobie z metalami miekkimi.
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