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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/tarcza-do-ciecia-metalu-geko-g78231-180x16-p-19973.html

Opis produktu

Srednica 180 mm
Grubos¢ 1,6 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

IMaks. obroty 8 500 rpm

Tarcza do ciecia metalu GEKO G78231

180x1.6

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Tarcza do ciecia metalu GEKO G78231 180x1.6

1,6 mm zapewnia wydajne ciecie przy ograniczonym zuzyciu materiatu.

Charakterystyka techniczna

14,80 zt

12,03 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78231

G78231
5901477100109

Narzedzia GEKO

Tarcza korundowa do ciecia réznych typdéw stali i metali kolorowych, przeznaczona do szybkich prac rozdzielczych. Grubos$¢

Ziarna elektrokorundu

Elektrokorund (tlenek glinu) to Scierniwo o wysokiej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zapewnia stabilng wydajnos¢ ciecia przez

caty okres eksploatacji tarczy oraz rownomierne zuzycie ziaren.

Spoiwo zywiczne wzmochnione
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Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne, zapewniajac elastyczno$¢ tarczy i absorpcje wstrzaséw podczas ciecia. Wzmocnienie

tkaning z wtdkna szklanego zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng i bezpieczenstwo pracy.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Tarcza nadaje sie do ciecia stali nierdzewnej (INOX), stali konstrukcyjnej, metali kolorowych i aluminium. Pozwala na prace z réznymi

materiatami bez koniecznosci wymiany narzedzia.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Dopuszczalna predkos$¢ obwodowa okresla bezpieczne maksymalne obroty narzedzia. Przy srednicy 180 mm odpowiada to 8 500

rpm - parametr kluczowy przy doborze szlifierki kagtowej.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica zewnetrzna

Grubos¢ tarczy

Srednica otworu montazowego
Rodzaj ziarna $ciernego
Rodzaj spoiwa

Maksymalne obroty
Dopuszczalna predkos¢ liniowa
Materiaty do ciecia

Zastosowanie

GEKO G78231

180 mm

1,6 mm

22,23 mm

Elektrokorund (tlenek glinu)

Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym

8 500 rpm

80 m/s

Stal nierdzewna (INOX), stal konstrukcyjna, metale kolorowe,
aluminium

e Ciecie profili stalowych i rur podczas prac konstrukcyjnych

* Rozdzielanie elementéw ze stali nierdzewnej w branzy spozywczej i chemicznej

e Obrébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowe;j

e Skracanie pretéw, ksztattownikéw i blach w warsztacie Slusarskim

* Demontaz konstrukcji stalowych i prace rozbiérkowe

¢ Ciecie rur instalacyjnych i elementéw systeméw wentylacyjnych

¢ Prace serwisowe i naprawcze wymagajgce szybkiego ciecia metalu

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci
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Przed montazem sprawdz, czy szlifierka katowa obstuguje tarcze o $rednicy 180 mm i posiada otwdér mocujacy 22,23 mm. Upewnij
sie, ze maksymalne obroty narzedzia nie przekraczaja 8 500 rpm - informacja znajduje sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Bezpieczenstwo pracy
Uzywaj ostony ochronnej szlifierki oraz srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw, rekawic i odziezy roboczej. Nie wywieraj

nadmiernego nacisku na tarcze - moze to spowodowac przegrzanie, deformacje lub pekniecie. Regularnie sprawdzaj stan tarczy
przed rozpoczeciem pracy.

Przechowywanie

Tarcze Scierne przechowuj w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci i skrajnych temperatur. Unikaj mechanicznych uszkodzen - nie
uktadaj ciezkich przedmiotéw na tarczach. Wilgo¢ moze ostabi¢ spoiwo zywiczne i obnizy¢ wytrzymatos¢ tarczy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

