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Opis produktu

ciecia.

Srednica 125 mm

Grubos$¢ 2,0 mm

Otwér montazowy 22,23 mm

IMaks. obroty 12 200 rpm

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM

125x2 Inox G78214

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

17,62 zt

14,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78214

G78214
5901477100079

Narzedzia GEKO

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM 125x2 Inox G78214

[Tarcza tngca korundowa przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej, normalnej i szlachetnej oraz metali kolorowych. Ziarna
elektrokorundu wigzane zywicg syntetyczng i wzmocnione tkaning z wiékna szklanego zapewniajag trwatosc i efektywnos¢

Elektrokorund jako materiat Scierny

Ziarna z tlenku glinu charakteryzujg sie twardoscig i odpornoscia na kruszenie. Zapewniajg stabilng wydajnos¢ ciecia przez caty

okres uzytkowania tarczy, szczegélnie w zastosowaniach do stali nierdzewnej i metali kolorowych.
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Spoiwo zywiczne wzmochnione

Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne i jest dodatkowo wzmocniona tkaning z wtékna szklanego. Konstrukcja ta zwieksza
wytrzymatos¢ mechaniczng tarczy i minimalizuje ryzyko peknie¢ podczas obcigzen bocznych.

Grubos¢ 2,0 mm

Stosunkowo cienka tarcza generuje waska szczeline ciecia, co przektada sie na mniejsze straty materiatu i nizsze obcigzenie cieplne
strefy ciecia. Zmniejsza to ryzyko odksztatcen termicznych obrabianych elementéw.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Parametr okreslajacy maksymalng dopuszczalng predkos¢ obwodowa tarczy. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do
uszkodzenia tarczy. Nalezy dobierac obroty narzedzia tak, aby nie przekroczy¢ tego limitu przy srednicy 125 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G78214

Rodzaj ziarna $ciernego Elektrokorund (tlenek glinu)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym

Srednica zewnetrzna 125 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Grubos¢ tarczy 2,0 mm

Maksymalne obroty 12 200 rpm

Dopuszczalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Przeznaczenie Stal nierdzewna (Inox), stal normalna, stal szlachetna, metale

kolorowe, aluminium

Zastosowanie

o Ciecie profili i rur ze stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych

e Obrébka elementéw ze stali szlachetnej w przemysle spozywczym i farmaceutycznym
» Ciecie blach stalowych o réznej grubosci w warsztatach metalowych

e Dzielenie profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

¢ Ciecie pretéw i ksztattownikéw z metali kolorowych

¢ Prace remontowe i montazowe wymagajgce precyzyjnego ciecia metalu

¢ Przygotowanie elementéw stalowych do spawania

Kompatybilnos¢ i uzytkowanie
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Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed montazem nalezy upewnic sie, ze srednica otworu montazowego (22,23 mm) odpowiada wrzecionu szlifierki katowe;j.
Wiekszos$¢ popularnych szlifierek 125 mm uzywa tego standardowego rozmiaru. Maksymalne obroty narzedzia nie moga przekraczac
12 200 rpm - parametr ten jest zazwyczaj podany na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Obliczanie predkosci obwodowej

Predkos¢ liniowa (obwodowa) oblicza sie ze wzoru: V=1 x D x n /60 000, gdzie D to srednica w mm, a n to obroty w rpm. Dla
tarczy 125 mm przy 12 200 rpm predkos$¢ wynosi okoto 80 m/s - doktadnie na granicy dopuszczalnej wartosci. Przy mniejszych
obrotach tarcza pracuje bezpieczniej i trwalej.

Zasady bezpiecznego uzytkowania

Tarcza wymaga stosowania ostony ochronnej na szlifierce. Podczas ciecia nalezy wywiera¢ réwnomierny, umiarkowany nacisk -
nadmierny nacisk skraca zywotno$¢ tarczy i obniza jakos$¢ ciecia. Ciecie powinno odbywac sie prostopadle do powierzchni materiatu,
bez nadmiernych obcigzen bocznych. Po zakonczeniu pracy nalezy odczekac do catkowitego zatrzymania tarczy przed odtozeniem
narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami tnagcymi polecane sa: szlifierki katowe 125 mm z regulacja obrotéw, uchwyty mocujace materiat podczas
ciecia, srodki ochrony indywidualnej (okulary, rekawice, ochronniki stuchu), a takze tarcze do szlifowania metalu do obrébki
wykonczeniowej po cieciu.
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