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Opis produktu

Srednica zewnetrzna 230 mm
Grubos¢ tarczy 1,6 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

IMaks. obroty 6 600 rpm

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM
230x1.6 Inox (5 25 100) G78241

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

23,36 zt

18,99 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78241

G78241
5901477100123

Narzedzia GEKO

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM 230x1.6 Inox G78241

Tarcza korundowa przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej, stali normalnej i szlachetnej oraz metali kolorowych. Scierniwo z
elektrokorundu wigzane zywicg syntetyczng, wzmocnione tkaning z wtékna szklanego.

Elektrokorund jako ziarno scierne

Tlenek glinu zapewnia trwatos¢ ziaren sciernych podczas ciecia metali. Materiat ten charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie

temperatury generowane w procesie ciecia oraz zdolnoscig do samoostrzenia sie, co przektada sie na wydajnos¢ tarczy przez caty

okres eksploatacji.
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Spoiwo zywiczne wzmochnione
Zywica syntetyczna taczy ziarna $cierne w strukture tarczy, a wzmocnienie tkaning z wtékna szklanego zwieksza wytrzymato$c¢

mechanicznga. Takie rozwigzanie minimalizuje ryzyko peknieé podczas pracy oraz zapewnia stabilnos¢ ciecia przy wysokich
predkosciach obrotowych.

Grubos¢ 1,6 mm
Cienka konstrukcja tarczy redukuje ilo$¢ materiatu usuwanego podczas ciecia, co skraca czas operacji i zmniejsza zuzycie energii.

Parametr ten ma znaczenie przy pracach wymagajacych precyzyjnych cie¢ oraz przy obrébce materiatéw drozszych, gdzie
minimalizacja strat jest istotna.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Dopuszczalna predkos¢ liniowa okresla maksymalng bezpieczng szybkos¢ krawedzi tngcej tarczy. Warto$¢ 80 m/s odpowiada
standardom dla tarcz do ciecia metalu i umozliwia efektywng prace przy zachowaniu parametréow bezpieczenstwa.

Specyfikacja techniczna

Model G78241

Rodzaj ziarna $ciernego Elektrokorund (tlenek glinu)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym

Srednica zewnetrzna tarczy 230 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Grubos¢ tarczy 1,6 mm

Maksymalne obroty 6 600 rpm

Dopuszczalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Materiaty do ciecia Stal nierdzewna (Inox), stal normalna, stal szlachetna, metale

kolorowe, aluminium

Zastosowanie

e Ciecie rur i profili ze stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych
e Obrébka elementéw konstrukcyjnych ze stali normalne;j

¢ Ciecie blach stalowych o réznej grubosci

e Prace z aluminium i jego stopami

» Ciecie metali kolorowych w warsztatach slusarskich

¢ Przygotowanie elementéw stalowych w budownictwie

e Demontaz i modyfikacja konstrukcji metalowych

e Prace naprawcze wymagajgce ciecia réznych rodzajéw stali
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Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem
Przed montazem nalezy zweryfikowac, czy srednica otworu montazowego tarczy (22,23 mm) odpowiada wrzecionu szlifierki katowej.

Maksymalne obroty narzedzia nie moga przekracza¢ 6 600 rpm. Predkos$¢ liniowg mozna obliczy¢ ze wzoru: V=mn x D x n/ 60 000,
gdzie D to srednica w mm, a n to obroty w rpm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy pod katem pekniec¢ i uszkodzeh mechanicznych. Tarcza powinna by¢
mocowana zgodnie z instrukcjg producenta narzedzia, z uzyciem odpowiednich kotnierzy mocujacych.

Podczas ciecia zaleca sie utrzymywanie statego, umiarkowanego docisku — nadmierny nacisk skraca zywotnos¢ tarczy i moze
prowadzi¢ do jej przegrzania. Ciecie powinno odbywac sie z petng predkoscig obrotowg narzedzia, bez zatrzymywania tarczy
w materiale.

Po zakonhczeniu pracy tarcza powinna ostygng¢ w sposob naturalny. Przechowywanie w suchym miejscu, z dala od Zzrédet
wilgoci, zapobiega degradacji spoiwa zywicznego. Nie nalezy uzywac tarczy po uptywie daty waznosci podanej przez
producenta, poniewaz zywica traci z czasem swoje wtasciwosci wigzace.

Produkty powigzane
Do pracy z tarczami do ciecia metalu zaleca sie stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw

ochronnych, rekawic odpornych na przetarcia oraz oston przeciwiskrowych. Przy intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup
tarczy zapasowej o tych samych parametrach.
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