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Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM
230x2 G78242

Cena brutto 22,34 zt

Cena netto 18,16 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78242

Kod producenta G78242

Kod EAN 5901477100130
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM 230x2 mm (G78242)

Tarcza korundowa przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej, stali weglowej, metali kolorowych oraz aluminium. Wzmocniona
|konstrukcja z wtéknem szklanym zapewnia bezpieczehstwo pracy przy maksymalnych obrotach 6600 rpm.

Srednica tarczy 230 mm
Grubos¢ ciecia 2,0 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

[Maksymalne obroty 6600 rpm

Charakterystyka techniczna

Ziarno scierne elektrokorund

Tlenek glinu (Al203) charakteryzuje sie wysokga twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Zapewnia wydajne ciecie réznych gatunkéw
stali przy zachowaniu diugiej zywotnosci tarczy. Ziarna Scierne stopniowo sie wykruszaja, odstaniajgc nowe ostre krawedzie.
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Spoiwo zywiczne wzmochione

Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne, jednoczeénie umozliwiajac ich kontrolowane wykruszanie podczas pracy. Wzmocnienie
widknem szklanym zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng tarczy i minimalizuje ryzyko peknie¢ przy obcigzeniach bocznych.

Grubosé¢ 2,0 mm

Ciensza tarcza generuje wezszy rzaz, co przektada sie na mniejsze straty materiatu i nizsze obcigzenie silnika szlifierki. Wymaga
jednak precyzyjnego prowadzenia — unika¢ nadmiernych naciskédw bocznych.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Parametr okreslajacy maksymalng dopuszczalng predkos¢ obwodowa tarczy. Przy srednicy 230 mm odpowiada obrotom 6600 rpm.
Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub jej rozerwania.

Specyfikacja techniczna

Model G78242

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 2,0 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Rodzaj ziarna $ciernego Elektrokorund (tlenek glinu)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wtdknem szklanym

Maksymalne obroty 6600 rpm

Dopuszczalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Przeznaczenie Stal nierdzewna, stal weglowa, metale kolorowe, aluminium

Zastosowanie

e Ciecie profili ze stali nierdzewnej (rury, katowniki, ptaskowniki)
¢ Obrébka stali konstrukcyjnej i spawalniczej

¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do 6 mm

e Skracanie pretéw i ksztattownikéw aluminiowych

¢ Prace z metalami kolorowymi (miedz, mosiadz)

* Demontaz konstrukcji stalowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania

e Prace instalacyjne i konserwacyjne
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Kompatybilnos¢ i bezpieczenstwo

Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem

Przed montazem sprawdz maksymalne obroty szlifierki — nie moga przekracza¢ 6600 rpm. Upewnij sie, ze Srednica wrzeciona
wynosi 22,23 mm (standardowy rozmiar M14). Tarcza pasuje do szlifierek katowych o mocy od 2000 W.

Zasady bezpiecznej pracy
Stosuj ostone ochronng szlifierki i srodki ochrony indywidualnej (okulary, rekawice, ochronniki stuchu). Nie wywieraj nadmiernego

nacisku bocznego — moze to spowodowac pekniecie tarczy. Przed uzyciem sprawdz tarcze pod katem pekniec i uszkodzen. Nie
uzywaj tarczy po uptywie daty waznosci (zazwyczaj 3 lata od produkcji).

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia prowadz szlifierke réwnomiernie, bez gwattownych ruchéw. Unikaj blokowania tarczy w materiale — moze to
prowadzi¢ do odrzutu narzedzia. W przypadku ciecia stali nierdzewnej stosuj nizsze obroty niz przy stali weglowej, aby unikng¢
przegrzania materiatu.

Przechowuj tarcze w suchym miejscu, z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Unikaj uderzania tarczy o twarde
powierzchnie. Nie montuj uszkodzonych tarcz — nawet niewielkie pekniecia moga prowadzi¢ do rozerwania podczas pracy.

Wymien tarcze, gdy jej srednica zmniejszy sie do 180 mm lub gdy zauwazysz spadek wydajnosci ciecia. Zuzyta tarcza
wymaga wiekszego nacisku, co zwieksza obcigzenie narzedzia i ryzyko przegrzania.
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