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230x2.5 G78243

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 230 mm
Grubos¢ ciecia 2,5 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

|Predkos¢ liniowa 80 m/s

Charakterystyka techniczna

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM

23,14 zt

18,81 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78243

G78243
5901477100147

Narzedzia GEKO

Tarcza do ciecia metalu GEKO PREMIUM 230x2.5 G78243

Tarcza korundowa przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej, zwyktej oraz metali kolorowych. Wyposazona w ziarna
elektrokorundu i wzmocnienie z wiékna szklanego zapewniajgce trwatos¢ podczas intensywnej pracy.

Elektrokorund jako scierniwo

Ziarna z tlenku glinu charakteryzuja sie twardoscia i odpornosciag na wysoka temperature powstajaca podczas ciecia. Zapewniaja

stabilng wydajnos¢ przy obrébce réznych gatunkéw stali oraz metali niezelaznych.

Spoiwo zywiczne wzmochnione
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Zywica syntetyczna wigze ziarna $cierne i nadaje tarczy elastyczno$é, co zmniejsza ryzyko peknieé przy dynamicznych obcigzeniach.
Wzmocnienie wiéknem szklanym zwieksza wytrzymatosé mechaniczng catej konstrukcji.

Grubos¢ 2,5 mm

Kompromis miedzy sztywnoscia a szybkoscig ciecia. Tarcza o tej grubosci generuje wezszy rzaz niz modele grubsze, co przektada sie
na mniejsze straty materiatu i nizsze obcigzenie cieplne strefy ciecia.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwodowa okresla bezpieczne warunki pracy. Przy Srednicy 230 mm odpowiada to
maksymalnym obrotom 6 600 rpm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy parametry narzedzia nie przekraczaja tej wartosci.

Specyfikacja techniczna

Model G78243

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 2,5 mm

Srednica otworu montazowego 22,23 mm

Rodzaj ziarna $ciernego Elektrokorund (tlenek glinu)

Rodzaj spoiwa Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym
Maksymalne obroty 6 600 rpm

Dopuszczalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Materiaty do ciecia Stal nierdzewna, stal zwykta, stal szlachetna, metale

kolorowe, aluminium

Zastosowanie

e Ciecie profili ze stali nierdzewnej w instalacjach przemystowych

¢ Obrébka elementéw stalowych w warsztatach mechanicznych

e Skracanie rur stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie elementéw konstrukcyjnych ze stali zwyktej

¢ Ciecie blach o réznej grubosci

e Prace montazowe wymagajgce szybkiego rozdzielania profili metalowych
¢ Obrébka metali kolorowych w produkcji jednostkowej

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Sprawdzenie zgodnosci
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Tarcza pasuje do szlifierek katowych z gwintem wrzeciona M14 i $rednicg tarczy 230 mm. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze
maksymalne obroty narzedzia nie przekraczajg 6 600 rpm. Informacja o dopuszczalnych obrotach znajduje sie na tabliczce
znamionowej szlifierki lub w instrukcji obstugi.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia nalezy stosowac staty, umiarkowany docisk bez wymuszania posuwu. Zbyt duza sita nacisku powoduje
przegrzanie tarczy i skraca jej zywotnos$¢. Przed kazdym uzyciem warto przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa pod katem pekniec
lub odpryskéw krawedzi.

Tarcza powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci. Dtugotrwate narazenie na wilgo¢ moze
ostabi¢ spoiwo zywiczne. Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie zanieczyszczen z powierzchni tarczy sprezonym
powietrzem.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania obowigzuje stosowanie ochron osobistych: gogli ochronnych, rekawic roboczych i odziezy z dtugimi rekawami.

Tarcza generuje iskry i odtamki materiatu, ktére moga stanowic¢ zagrozenie dla oczu i skéry. Praca powinna odbywac sie w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.
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