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Tarcza do ciecia metalu V2 230x2,0x22,2
S41A-04-V2 SCHMITH

Cena brutto 8,95 zt

Cena netto 7,28 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy S41A-04-V2

Kod producenta S41A-04-V2

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Tarcza do ciecia metalu V2 230x2,0x22,2 S41A-04-V2 SCHMITH

Specjalistyczna tarcza $cierna do ciecia metalu, wykonana z wzmocnionych kompozytéw Sciernych z podwyzszong
zawartosciag elektrokorundu. Przeznaczona do szybkiego i precyzyjnego ciecia stali konstrukcyjnej, profili i rur.

Srednica 230 mm
Grubos$¢ 2,0 mm
Otwér 22,2 mm

IMateriat scierny Elektrokorund

Charakterystyka techniczna

Kompozyt ciezko scierny

Tarcza wykonana z elektrokorundowego materiatu $ciernego wzmocnionego dodatkiem drobin diamentu. Struktura kompozytowa
obniza zuzycie narzedzia podczas dtugotrwatej pracy i zapewnia stabilng szybkos$¢ ciecia.

Spoiwo zywiczne wzmochione

oferta wa?na 3 dni
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Mechanicznie wzmocnione spoiwo zywiczne faczy ziarna Scierne i zwieksza odpornos$¢ tarczy na obcigzenia boczne. Redukuje ryzyko
pekniecia przy dynamicznych zmianach kata ciecia.

Grubos¢ 2,0 mm

Cienki przekréj tarczy minimalizuje opér ciecia i zmniejsza wydzielanie ciepta w materiale. Efekt: mniejsze zuzycie energii i brak
przypalen na krawedziach ciecia.

Zgodnos¢ z norma EN 12413

Produkt spetnia wymagania europejskiej normy bezpieczenstwa dla narzedzi $ciernych. Okresla ona parametry wytrzymatosciowe,
dopuszczalne predkosci obrotowe i oznakowanie.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model S41A-04-V2

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 2,0 mm

Srednica otworu 22,2 mm

Materiat Scierny Elektrokorund z dodatkiem drobin diamentu
Typ spoiwa Zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Norma EN 12413

llo$¢ w opakowaniu 10 szt.

Kod EAN 5902004700069

Zastosowanie

e Ciecie stali konstrukcyjnej i niestopowej

e Ciecie profili stalowych (ceowniki, katowniki, dwuteowniki)
e Obrébka rur stalowych o réznych grubosciach Scianek

¢ Ciecie blach ptaskich i ksztattownikéw

e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

e Montaz konstrukcji stalowych na budowach

e Prace serwisowe i naprawcze w przemysle

Dobdr tarczy do szlifierki

Sprawdzenie kompatybilnosci

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem nalezy upewnic sie, ze szlifierka katowa posiada wrzeciono o $rednicy 22,2 mm oraz jest przeznaczona do pracy z
tarczami 230 mm. Maksymalna predkos¢ obrotowa szlifierki nie moze przekracza¢ wartosci podanej na etykiecie tarczy (wyrazonej w

obr/min). Niedopasowanie parametréow moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub stwarza¢ zagrozenie dla uzytkownika.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan tarczy — niedopuszczalne sg pekniecia, wyszczerbienia lub odksztatcenia.
Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotu wskazanym strzatka na etykiecie. Podczas ciecia zaleca sie
stosowanie statego, umiarkowanego docisku — nadmierny nacisk powoduje przegrzanie i skraca zywotnos¢ narzedzia.

Operator powinien uzywac srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice odporne na przeciecia, ochronniki
stuchu oraz odziez roboczg. Ciecie metalu generuje iskry i gorgce odpryski — zaleca sie prace w miejscu pozbawionym
materiatéw tatwopalnych.

Przechowywanie

Tarcze nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, w pozycji poziomej lub zawieszone na specjalnych uchwytach. Unika¢ kontaktu z

wilgocia, ktéra moze ostabi¢ spoiwo zywiczne. Nie sktadowac tarcz pod ciezkimi przedmiotami — moze to spowodowac odksztatcenie

i utrate wywazenia.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami 230 mm zaleca sie stosowanie szlifierek kagtowych o mocy minimum 2000 W. Warto rozwazy¢ uzycie
oston ochronnych, uchwytéw bocznych oraz systeméw odsysania pytu, ktére zwiekszajg bezpieczenstwo i komfort pracy.
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