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Tarcza do ciecia metalu wypukta 115x3,2x22
08655 VOREL

Cena brutto 1,50 zt

Cena netto 1,22 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 08655

Kod producenta 08655

Kod EAN 5906083086557
Producent Vorel

Srednica zewnetrzna [mm] 115

Grubos¢ [mm] 3,0, 3,0
Jednostka SZT
Zastosowanie metal

Srednica wewnetrzna [mm] 22.2

Opis produktu
Tarcza do ciecia metalu wypukta 115x3,2x22 mm VOREL 08655

Tarcza $cierna wypukta przeznaczona do ciecia metali w szlifierkach katowych. Srednica 115 mm z otworem montazowym 22
Imm zapewnia kompatybilnos¢ ze standardowymi katéwkami matogabarytowymi.

Srednica tarczy 115 mm
Grubos¢ ciecia 3,2 mm
Otwér montazowy 22 mm

IKonstrukcja Wypukta

Charakterystyka techniczna tarczy do metalu

Srednica 115 mm - kompatybilno$¢ z matymi szlifierkami

Rozmiar dopasowany do szlifierek katowych o mocy 500-900W. Sprawdz srednice tarczy obstugiwang przez Twoje urzadzenie przed
zakupem - informacja znajduje sie w instrukcji narzedzia lub na tabliczce znamionowej.
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Grubos¢ 3,2 mm - zwiekszona wytrzymatosd¢

Grubsza konstrukcja w poréwnaniu do standardowych tarcz 1-2 mm zapewnia wiekszg sztywnos¢ podczas ciecia i zmniejsza ryzyko
pekniecia przy obcigzeniach bocznych. Tarcza generuje szerszg szczeline ciecia.

Otwor montazowy 22 mm - standard europejski

Srednica otworu 22 mm to najpopularniejszy standard w szlifierkach katowych 115-125 mm. Przed montazem upewnij sie, ze
Srednica wrzeciona w Twoim narzedziu odpowiada temu wymiarowi.

Konstrukcja wypukta - stabilnos¢ ciecia

Wypukty profil tarczy zwieksza powierzchnie kontaktu z materiatem, co przektada sie na stabilniejsze prowadzenie cigcia i mniejsze
wibracje podczas pracy z grubszymi elementami stalowymi.

Specyfikacja techniczna

Model 08655

Marka VOREL

Srednica zewnetrzna 115 mm

Grubos¢ tarczy 3,2 mm

Srednica otworu montazowego 22 mm

Typ konstrukgji Wypukta

Przeznaczenie Ciecie metali

Materiaty do ciecia Stal weglowa, stal nierdzewna, zeliwo, metale kolorowe

Zastosowanie tarczy do ciecia metalu

e Ciecie profili stalowych - katowniki, ceowniki, teowniki

¢ Skracanie pretéw zbrojeniowych i stalowych

e Obroébka rur stalowych i ocynkowanych

¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do 6 mm

e Prace przy konstrukcjach stalowych - ogrodzenia, bramy, balustrady
¢ Demontaz elementéw metalowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania

e Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych
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Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem
Przed zakupem tarczy sprawdz trzy parametry swojej szlifierki: maksymalng srednice tarczy (powinna wynosi¢ minimum 115 mm),

srednice otworu wrzeciona (22 mm) oraz maksymalne obroty narzedzia. Informacje te znajdujg sie w instrukcji obstugi lub na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Nie montuj tarczy o wiekszej srednicy niz dopuszcza producent szlifierki.

Uzytkowanie i bezpieczenstwo

Podczas pracy z tarcza do ciecia metalu stosuj srodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice robocze oraz odziez
bez luznych elementéw. Upewnij sie, ze ostona szlifierki jest prawidtowo zamontowana i zakrywa co najmniej potowe tarczy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stan tarczy - nie uzywaj tarcz z widocznymi peknieciami, odprysnietymi fragmentami lub
innymi uszkodzeniami. Tarcza powinna by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw zaznaczonym na jej powierzchni.

Podczas ciecia prowadz szlifierke rownomiernym ruchem bez nadmiernego docisku. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
przegrzanie tarczy, zablokowanie lub pekniecie. Po zakohczeniu ciecia odczekaj na catkowite zatrzymanie tarczy przed
odfozeniem narzedzia.

Przechowywanie tarcz sciernych

Tarcze do ciecia metalu nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci. Wilgo¢ ostabia spoiwo Scierne i moze
prowadzi¢ do pekniec¢ podczas pracy. Tarcze powinny leze¢ ptasko lub by¢ zawieszone, aby uniknag¢ deformacji.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczg 115 mm zaleca sie stosowanie szlifierek kagtowych o mocy 500-900W. W przypadku intensywnych prac
warto rozwazy¢ zakup zestawu tarcz zapasowych oraz szczotek druciano-tarczowych do czyszczenia powierzchni po cieciu.
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