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- Tarcza do ciecia stali nierdzewnej 230x3,2x22
. mm YT-6108 YATO

Cena brutto 7,46 zt

Cena netto 6,07 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-6108

Kod producenta YT-6108

Kod EAN 5906083961083

Producent YATO

Grubos¢ [mm] 3,2, 3,2

Zastosowanie INOX

Jednostka SZT

Opis produktu

Tarcza do ciecia stali nierdzewnej 230x3,2x22 mm YT-6108 YATO

Tarcza $cierna przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej szlifierka katowa. Srednica 230 mm i grubo$¢ 3,2 mm zapewniaja
Iréwnowage miedzy trwatoscig a predkoscig ciecia w materiatach odpornych na korozje.

Srednica tarczy 230 mm
Grubos¢ sciernicy 3,2 mm
Otwér mocujgcy 22 mm

Materiat docelowy Stal nierdzewna

Charakterystyka techniczna tarczy do stali nierdzewnej

Srednica 230 mm

Wymiar standardowy dla szlifierek katowych o mocy 2000-2600 W. Srednica 230 mm pozwala na ciecie profili o gtebokosci do okoto
70-80 mm w jednym przejsciu, co wystarcza dla wiekszosci typowych zastosowan w obrébce stali nierdzewnej.
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Grubos¢ sciernicy 3,2 mm

Parametr wptywajacy na szybkos$¢ ciecia i trwatos¢ tarczy. Grubos¢ 3,2 mm to kompromis miedzy wytrzymatoscig mechaniczna a
wydajnoscig — ciensze tarcze ciagtyby szybciej, ale szybciej by sie zuzywaty, grubsze bytyby trwalsze, ale wolniejsze.

Otwoér montazowy 22 mm
Srednica otworu dopasowana do wrzecion szlifierek katowych klasy 230 mm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ $rednice wrzeciona w

specyfikacji posiadanej szlifierki — standardem jest 22,2 mm, przy czym pierscienie redukcyjne nie sg zalecane przy tarczach
sciernych.

Specjalizacja: stal nierdzewna

Sktad ziarnistosci i spoiwa dostosowany do ciecia stali odpornych na korozje (INOX, gatunki 304, 316). Tarcze uniwersalne moga
powodowad przebarwienia i zanieczyszczenie powierzchni ciecia, dlatego do stali nierdzewnej uzywa sie tarcz dedykowanych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6108

Producent YATO

Srednica zewnetrzna 230 mm

Grubos¢ tarczy 3,2 mm

Srednica otworu 22 mm

Przeznaczenie Ciecie stali nierdzewnej

Typ narzedzia Szlifierka katowa (katéwka)

Maksymalna predkos¢ obrotowa Zgodna z oznaczeniem na tarczy (zazwyczaj 6600-8500
obr/min)

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed montazem tarczy nalezy zweryfikowac trzy parametry: srednice tarczy (230 mm wymaga szlifierki klasy 230 mm), $rednice
otworu (22 mm — bez redukcji) oraz maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzia, ktéra nie moze przekracza¢ dopuszczalnej predkosci
tarczy podanej na etykiecie.
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Zastosowanie tarczy do stali nierdzewnej

e Ciecie rur ze stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych i przemystowych
e Obroébka profili konstrukcyjnych INOX (ceowniki, katowniki, teowniki)

¢ Ciecie blach nierdzewnych o grubosci do 8-10 mm

¢ Przygotowanie elementéw do spawania konstrukcji odpornych na korozje
e Prace przy balustradach, poreczach i elementach architektonicznych

¢ Ciecie pretéw i ptaskownikdw ze stali kwasoodpornej

¢ Obrébka elementéw wyposazenia kuchni przemystowych

¢ Prace remontowe i montazowe w srodowiskach chemicznie agresywnych

Uzytkowanie i konserwacja

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej wymagajg przestrzegania specyficznych zasad uzytkowania. Podczas pracy nalezy
utrzymywac kat ciecia prostopadty do materiatu — pochylanie tarczy zwieksza ryzyko jej pekniecia. Nacisk na narzedzie
powinien by¢ umiarkowany — nadmierny powoduje przegrzanie i szybsze zuzycie ziarna sciernego.

Stal nierdzewna generuje wiecej ciepta podczas ciecia niz stal weglowa, dlatego zaleca sie robienie przerw przy dtuzszych
cieciach, aby unikng¢ przegrzania zaréwno tarczy, jak i materiatu. Przebarwienia termiczne na powierzchni ciecia mogg
wskazywad na zbyt wysoka temperature obrébki.

Bezpieczenstwo pracy

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy — pekniecia, wykruszenia lub widoczne uszkodzenia dyskwalifikujg jg z uzytku.
Obowigzkowe jest stosowanie ostony ochronnej szlifierki oraz srodkéw ochrony indywidualnej: gogle, rekawice, ochrona stuchu.

Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw oznaczonym strzatka.

Przechowywanie tarcz powinno odbywacd sie w suchym miejscu, w pozycji poziomej lub zawieszone, z dala od Zrédet wilgoci.
Wilgo¢ moze ostabi¢ spoiwo i zmniejszy¢ wytrzymatos¢ mechaniczng Sciernicy. Tarcze nie powinny by¢ narazone na uderzenia
mechaniczne ani obcigzenia punktowe.

Produkty powigzane
Do pracy z tarczami $ciernymi przydatne sg: tarcze do szlifowania stali nierdzewnej (grubsze, typ T27 lub T29), szczotki

druciane do czyszczenia szwéw spawalniczych, uchwyty szybkomocujace oraz dodatkowe ostony ochronne. W przypadku
intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup zestawu tarcz zapasowych.
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