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Tarcza do ciecia stali nierdzewnej GEKO
ﬁ 125x1.0 G78250

Cena brutto 16,17 zt

Cena netto 13,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78250

Kod producenta G78250

Kod EAN 5901477126567
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Tarcza do ciecia stali nierdzewnej GEKO 125x1.0 G78250

Tarcza korundowa przeznaczona do ciecia stali nierdzewnej w szlifierkach katowych. Konstrukcja wzmocniona wtéknem
szklanym zapewnia bezpieczng prace przy wysokich obrotach.

Srednica tarczy 125 mm
Grubo$¢ 1,0 mm
Otwér montazowy 22,23 mm

Maks. obroty 12 200 rpm

Charakterystyka techniczna

Ziarna z elektrokorundu

Tlenek glinu jako materiat $cierny zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacej przy obrébce stali nierdzewnej. Wytrzymuje wysokie
temperatury generowane podczas ciecia stopéw chromowo-niklowych.
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Spoiwo zywiczne wzmochione

Zywica syntetyczna z dodatkiem tkaniny z wiékna szklanego stabilizuje strukture tarczy. Wzmocnienie przeciwdziata peknieciom
przy zmiennych obcigzeniach i uderzeniach.

Grubosé 1,0 mm

Cienka tarcza redukuje strate materiatu w miejscu ciecia i obcigzenie silnika szlifierki. Wymaga stabilnego prowadzenia i
odpowiedniego docisku.

Predkos¢ liniowa 80 m/s

Maksymalna predkos¢ obwodowa okresla bezpieczne parametry pracy. Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka nie
przekracza 12 200 obrotéw na minute.

Specyfikacja techniczna

Model G78250

Seria GEKO Premium

Materiat Scierny Elektrokorund (tlenek glinu)

Spoiwo Zywiczne wzmocnione wtdéknem szklanym
Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 1,0 mm

Srednica otworu 22,23 mm

Maksymalne obroty 12 200 rpm

Dopuszczalna predkos¢ liniowa 80 m/s

Przeznaczenie Stal nierdzewna

Zastosowanie

e Ciecie profili ze stali nierdzewnej (rury, katowniki, ceowniki)
e Obroébka blach chromowo-niklowych do grubosci 3 mm

¢ Prace montazowe w instalacjach sanitarnych

» Ciecie elementéw konstrukcji ze stali kwasoodpornej

¢ Obrébka komponentéw w przemysle spozywczym

¢ Prace wykonczeniowe przy instalacjach zewnetrznych
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Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed montazem nalezy zweryfikowa¢ obroty maksymalne szlifierki. Warto$¢ nie moze przekracza¢ 12 200 rpm. Informacje o
obrotach narzedzia znajdziesz na tabliczce znamionowej lub w instrukcji obstugi.

Otwoér montazowy 22,23 mm jest standardem dla szlifierek katowych o $rednicy tarczy 125 mm. Tarcza mocowana jest
nakretka dociskowg z podktadka. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy tarcza nie wykazuje peknie¢ ani odpryskéw
na krawedziach.

Podczas ciecia stali nierdzewnej powstajg wysokie temperatury. Materiat ten ma nizsza przewodnos¢ cieplng niz stal weglowa,
co powoduje intensywniejsze nagrzewanie sie tarczy. Zaleca sie stosowanie przerw technicznych przy dtuzszych pracach oraz
unikanie nadmiernego docisku, ktéry skraca zywotnosc¢ sciernicy.

Bezpieczenstwo pracy

Tarcza przeznaczona jest wytacznie do ciecia prostego. Nie wolno uzywac jej do szlifowania bocznego ani ciecia pod katem. Podczas
pracy nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice oraz odziez zabezpieczajaca przed iskrami.

Po zakonhczeniu pracy tarcza powinna ostygng¢ w sposdéb naturalny. Przechowywanie w suchym miejscu, z dala od Zrédet
wilgoci, zapobiega degradacji spoiwa zywicznego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki stali nierdzewnej przydatne moga by¢ rowniez tarcze lamelkowe do szlifowania oraz szczotki
druciane do czyszczenia powierzchni po cieciu.
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