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Tarcza do ciecia stali nierdzewnej INOX
125x1,0 S411-01 SCHMITH

Cena brutto 3,22 zt

Cena netto 2,62 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy S411-01

Kod producenta S411-01

Kod EAN 5902004700014
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Tarcza do ciecia stali nierdzewnej INOX 125x1,0 S411-01 SCHMITH

Specjalistyczna tarcza $cierna przeznaczona do precyzyjnego ciecia stali nierdzewnej (INOX). Wykorzystuje kompozyt ciezko
Scierny z podwyzszong zawartoscig elektrokorundu i drobin diamentu, co zapewnia trwato$¢ narzedzia oraz czystos¢ krawedzi
ciecia bez zadzioréw i przypalen.

Srednica tarczy 125 mm

Grubos¢ 1,0 mm

IMateriat scierny Elektrokorund + diament

INorma EN 12413

Charakterystyka techniczna

Kompozyt ciezko scierny z elektrokorundem

Wysokowarto$Sciowy materiat Scierny na bazie elektrokorundu charakteryzuje sie twardoscia zblizong do diamentu. Zapewnia
stabilne parametry ciecia i zmniejsza zuzycie tarczy podczas obrébki stali nierdzewnej, ktéra ze wzgledu na swojg strukture
krystaliczng wymaga odpowiednio dobranych ziaren Sciernych.
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Podwyzszona zawartosc¢ drobin diamentu
Dodatek drobin diamentu zwieksza agresywnos¢ ciecia i poprawia odprowadzanie ciepta z miejsca obrébki. Przektada sie to na

czystszg krawedz ciecia oraz ograniczenie ryzyka przegrzania materiatu, co jest szczegdlnie istotne przy stalach austenitycznych
podatnych na odksztatcenia termiczne.

Spoiwo zywiczne wzmocnione mechanicznie
Zywiczne spoiwo zapewnia elastyczno$¢ tarczy i amortyzuje wibracje podczas pracy. Wzmocnienie mechaniczne zwieksza odpornoéc

na pekanie przy obcigzeniach bocznych, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia bezpieczehstwo uzytkowania w warunkach
przemystowych.

Grubos¢ 1,0 mm - precyzja i wydajnos¢

Cienka konstrukcja tarczy (1,0 mm) minimalizuje strate materiatu podczas ciecia i obniza opér, co przekfada sie na mniejsze
obcigzenie silnika szlifierki oraz szybsze wykonanie ciecia. Jednoczesnie zachowuje wystarczajgcag sztywnos¢ dla precyzyjnych prac.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model / Symbol S411-01

Srednica zewnetrzna 125 mm

Grubos¢ tarczy 1,0 mm

Materiat Scierny Elektrokorund z dodatkiem drobin diamentu
Typ spoiwa Zywiczne, wzmocnione mechanicznie
Przeznaczenie Stal nierdzewna (INOX)

Norma zgodnosci EN 12413

Jednostka sprzedazy 25 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 400 szt.

Kod EAN 5902004700014

Zastosowanie

e Ciecie profili ze stali nierdzewnej (rury, ksztattowniki, prety)

¢ Obroébka blach INOX o réznej grubosci

¢ Prace w przemysle spozywczym i chemicznym wymagajgce materiatéw odpornych na korozje
e Montaz instalacji sanitarnych i wentylacyjnych ze stali nierdzewnej

e Prace w branzy automotive przy elementach uktadéw wydechowych

e Obrébka elementéw architektonicznych (balustrady, porecze, elewacje)

¢ Ciecie materiatéw w warunkach warsztatowych i budowlanych
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¢ Aplikacje wymagajace precyzyjnego ciecia bez zadzioréw
Zgodnosc¢ z norma EN 12413
Tarcza wyprodukowana zgodnie z europejska norma EN 12413 dotyczaca bezpieczenstwa narzedzi Sciernych. Norma okresla

wymagania dotyczgce konstrukcji, oznakowania oraz testowania wytrzymatosciowego tarcz, co gwarantuje spetnienie standardéw

bezpieczehstwa w zastosowaniach przemystowych i profesjonalnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér szlifierki i parametréw pracy

Tarcza o $rednicy 125 mm jest kompatybilna ze szlifierkami katowymi z gwintem mocujacym M14 lub systemem szybkiego
montazu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos¢ obrotowg tarczy (zazwyczaj
podang na etykiecie) i upewnic sie, ze nie przekracza ona parametréw szlifierki. Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do
pekniecia tarczy.

Bezpieczenstwo podczas ciecia
Zawsze nalezy uzywac ostony ochronnej szlifierki oraz srodkéw ochrony indywidualnej: okularéw, rekawic i odziezy roboczej.

Podczas ciecia stali nierdzewnej powstajg iskry i drobne czastki metalu, ktére moga powodowac oparzenia lub uszkodzenia
oczu. Materiat nalezy stabilnie zamocowa¢, aby zapobiec przemieszczaniu sie podczas obrébki.

Technika ciecia stali nierdzewnej
Stal nierdzewna wymaga réwnomiernego, umiarkowanego nacisku - zbyt duzy docisk powoduje przegrzanie i skrécenie

zywotnosci tarczy. Nalezy prowadzi¢ ciecie ptynnym ruchem, bez zatrzymywania tarczy w materiale. Po zakonczeniu pracy
tarcza i obrabiany element moga by¢ gorace - przed dotknieciem nalezy odczekaé na ich ostygniecie.

Przechowywanie

Tarcze Scierne nalezy przechowywac w suchym miejscu, z dala od Zrddet wilgoci i ekstremalnych temperatur. Wilgo¢ moze
ostabi¢ spoiwo zywiczne, co zmniejsza wytrzymatos¢ tarczy. Tarcze powinny by¢ sktadowane ptasko lub zawieszone, aby
unikna¢ deformacji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki stali nierdzewnej warto rozwazy¢ takze tarcze szlifierskie do wygtadzania krawedzi po cieciu, tarcze

lamelkowe do usuwania zadzioréw oraz szczotki druciane ze stali nierdzewnej do czyszczenia powierzchni bez ryzyka
zanieczyszczenia zelazem.
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