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G78071

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 250 mm
Otwér mocujgcy 32 mm
Liczba zebéw 60T

IMateriat zeb6w Weglik spiekany

Charakterystyka techniczna

Tarcza do drewna 250x32x60T(otwory) GEKO

19,37 zt

15,75 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G78071

G78071
5901477101540

Narzedzia GEKO

Tarcza do drewna 250x32x60T z otworami chtodzacymi GEKO G78071

[Tarcza widiowa z weglikéw spiekanych przeznaczona do uniwersalnej obrébki drewna. Wyposazona w system otwordéw
chtodzacych, ktéry odprowadza ciepto podczas intensywnej pracy i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Wegliki spiekane indukcyjnie lutowane

Zeby tnace wykonane z weglika spiekanego (HM) charakteryzuja sie twardoscia rzedu 1500-1800 HV. Lutowanie indukcyjne

zapewnia trwate potaczenie z korpusem tarczy, co eliminuje ryzyko odpadniecia zebéw podczas pracy. Wegliki zachowujg ostros¢

znacznie dtuzej niz stal narzedziowa.
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60 zebow - ciecie wykonczeniowe
Liczba zebéw 60T klasyfikuje te tarcze jako narzedzie do cie¢ wykonczeniowych. Wieksza liczba zebéw oznacza mniejsze posuwanie

na zab, co przektada sie na gtadsza powierzchnie ciecia. Parametr istotny przy obrébce ptyt meblowych, gdzie krawedzZ nie wymaga
dodatkowego szlifowania.

Otwory chtodzace w korpusie
Otwory redukujgce w korpusie tarczy petnig podwdjng funkcje: odprowadzajg ciepto powstajgce podczas ciecia oraz zmniejszajg

mase tarczy, co redukuje wibracje. Chtodzenie zapobiega przegrzewaniu materiatu obrabianego - szczegélnie istotne przy cieciu ptyt
laminowanych, gdzie nadmierna temperatura moze uszkodzi¢ warstwe dekoracyjna.

Uniwersalnosc¢ zastosowania
Geometria zebdw dostosowana do ciecia wzdtuznego i poprzecznego witdkien. Tarcza radzi sobie z drewnem miekkim (sosna, swierk),

twardym (dab, buk) oraz materiatami kompozytowymi jak ptyty wiérowe i MDF. Jeden osprzet do réznych zadah w warsztacie
stolarskim.

Specyfikacja techniczna

Model G78071

Srednica zewnetrzna 250 mm

Srednica otworu mocujacego 32 mm

Liczba zebdw 60T

Materiat zebéw tnacych Weglik spiekany (HM)

Metoda taczenia zebdéw Lutowanie indukcyjne

Otwory redukujace Tak

Przeznaczenie Drewno miekkie, twarde, ptyty wiérowe, stolarskie

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed montazem sprawdz dokumentacje pity tarczowej. Parametr 32 mm dotyczy $rednicy wewnetrznego otworu tarczy. Jesli
wrzeciono pity ma inng $rednice, konieczne beda pierscienie redukcyjne. Maksymalna predkos¢ obrotowa tarczy nie moze
przekraczac wartosci dopuszczalnej dla danego narzedzia - informacja znajduje sie na korpusie tarczy.
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Zastosowanie

e Ciecie wzdtuzne i poprzeczne drewna konstrukcyjnego w warsztacie stolarskim

¢ Wykanczanie krawedzi ptyt meblowych i laminowanych

e Obrébka drewna twardego - dab, buk, jesion w produkcji mebli

¢ Formatowanie ptyt wiérowych i MDF na pitach stotowych

¢ Ciecie drewna miekkiego - sosna, swierk w produkcji elementéw konstrukcyjnych
* Przyciecie ptyt stolarskich o grubosci do 80 mm

¢ Ciecie materiatéw krzyzowo-witdknistych w stolarstwie

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan zebdw - pekniecia lub wykruszenia weglikéw dyskwalifikujg tarcze z uzytku ze
wzgleddw bezpieczenstwa. Tarcza powinna by¢ montowana zgodnie z kierunkiem obrotéw oznaczonym strzatkg na korpusie.

Podczas pracy zaleca sie stosowanie predkosci obrotowej odpowiedniej do obrabianego materiatu. Zbyt niska predkos¢
powoduje wyrywanie widkien, zbyt wysoka - nadmierne nagrzewanie. Dla drewna twardego optymalna predko$¢ obwodowa
wynosi 50-60 m/s, dla miekkiego 60-80 m/s.

Po zakonhczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z zywicy i pytu drzewnego. Pozostatosci zywicy usuwamy specjalnymi
rozpuszczalnikami do narzedzi tngcych. Przechowywanie w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z innymi
narzedziami, ktére mogtyby uszkodzi¢ krawedzie tnace.

Ostrzenie
Tarcze widiowe wymagajg ostrzenia w specjalistycznych punktach. Préby ostrzenia we wtasnym zakresie bez odpowiedniego sprzetu

(szlifierka diamentowa, sprawdziany katéw) prowadza do nieodwracalnego uszkodzenia geometrii zebdw. Czestotliwos¢ ostrzenia
zalezy od intensywnosci uzytkowania - sygnatem jest wzrost sity potrzebnej do posuwu materiatu oraz pogorszenie jakosci ciecia.
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