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Opis produktu

Tarcza do korekcji racic i kopyt 125mm — Srednioziarnista GEKO G81234

Tarcza szlifierska przeznaczona do mechanicznej korekcji i pielegnacji racic bydta, owiec, kéz oraz kopyt koni. Srednioziarnista
struktura robocza umozliwia kontrolowane usuwanie nadmiaru rogu bez ryzyka przegrzania tkanki, co jest kluczowe przy
Ipracy z zywymi zwierzetami. Montowana na standardowych szlifierkach katowych z otworem 22,2 mm.

Srednica tarczy 125 mm

Otwér mocujacy 22,2 mm

Maks. predkoé¢ 12 200 RPM

Ziarnistoé¢ Srednioziarnista

Charakterystyka techniczna

Srednioziarnista powierzchnia robocza

Ziarnisto$¢ srednia zapewnia kompromis miedzy wydajnoscig skrawania a kontrolg nad gtebokoscig szlifowania. Pozwala na
precyzyjne modelowanie rogu bez nadmiernego ubytku materiatu — istotne przy korekcji racic u zwierzat wrazliwych na bél, jak
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owce czy kozy.

Otwory wentylacyjne
Rozmieszczone w tarczy otwory petnig dwie funkcje: odprowadzajg urobek (pyt rogowy i wiédrki) z powierzchni ciecia oraz umozliwiajg

cyrkulacje powietrza, co ogranicza nagrzewanie sie tarczy i szlifowanego obszaru. Przegrzanie tkanki rogowej moze powodowac
dyskomfort u zwierzecia i obniza¢ jakos¢ korekgji.

Specjalne naciecia ostrzy

Geometria nacie¢ na powierzchni roboczej zapewnia ptynny ruch skrawajgcy zamiast szarpania, co przektada sie na réwnomierng
powierzchnie po obrébce. Zmniejsza to réwniez wibracje przenoszone na reke operatora podczas dtuzszych sesji pielegnacyjnych.

Standardowy otwér 22,2 mm
Otwoér mocujacy o $rednicy 22,2 mm jest zgodny z norma stosowana w zdecydowanej wiekszosci szlifierek katowych klasy 125 mm

dostepnych na rynku. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji szlifierki maksymalng dopuszczalng predkos$¢ obrotowg —
powinna wynosi¢ co najmniej 12 200 RPM.

Specyfikacja techniczna

Model G81234

Producent GEKO

Srednica tarczy 125 mm

Srednica otworu mocujacego 22,2 mm

Maksymalna predkosc obrotowa 12 200 RPM

Rodzaj ziarnistosci Srednioziarnista
Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe 125 mm
Zastosowanie Korekcja racic i kopyt
Gatunki zwierzat Bydto, konie, owce, kozy

Zastosowanie

Tarcza G81234 jest stosowana wszedzie tam, gdzie wymagana jest mechaniczna obrébka rogu kopytowego lub racicowego.
Ponizej typowe scenariusze uzycia:
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e Rutynowa korekcja racic bydta mlecznego i miesnego

¢ Pielegnacja kopyt koni w stajniach i stadninach

» Korekcja racic owiec i kéz w hodowlach

¢ Usuwanie nadmiernie wyros$nietego rogu u zwierzat z zaburzeniami wzrostu racic
¢ Wyréwnywanie powierzchni nosnej racicy po wczesniejszym przycinaniu nozem
» Profilaktyczna pielegnacja racic w ramach programéw zdrowia racic w fermach

¢ Praca w mobilnych gabinetach weterynaryjnych i u specjalistéw ds. korekcji racic

Kompatybilnos¢ ze szlifierka — jak sprawdzic

Tarcza wymaga szlifierki katowej o tarczy 125 mm z otworem wrzeciona 22,2 mm. Kluczowy parametr to maksymalna predkos¢
obrotowa wrzeciona szlifierki — nie powinna przekracza¢ 12 200 RPM podanych na tarczy. Wartos¢ te mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowej urzadzenia lub w jego dokumentacji technicznej. Uzycie tarczy w szlifierce o wyzszej predkosci grozi uszkodzeniem
tarczy i stwarza zagrozenie dla operatora.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed zamontowaniem tarczy nalezy upewnic sie, ze szlifierka jest odtagczona od zasilania. Tarcze mocuje sie nakretka
dociskowga zgodnie z kierunkiem obrotéw zaznaczonym na obudowie szlifierki. W trakcie pracy zaleca sie utrzymywanie tarczy
w ruchu — zatrzymanie obracajacej sie tarczy na jednym miejscu prowadzi do lokalnego przegrzania rogu i moze wywotac
dyskomfort u zwierzecia.

Po zakonhczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z pozostatosci rogowych. Do czyszczenia wystarczy szczotka druciana lub
sprezone powietrze. Tarcza nie wymaga smarowania. Przechowywa¢ w suchym miejscu, z dala od substancji zracych. Tarcze z

widocznymi peknieciami, deformacjami lub znacznym zuzyciem powierzchni roboczej nalezy wycofa¢ z uzytku.
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