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GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica tarczy 350 mm
Grubos¢ tarczy 3,5 mm
Otwoér mocujacy 25,4 mm

Zastosowanie Metal

Charakterystyka techniczna

Tarcza do metalu 350x3.5x25,4 mm GEKO G00040

Tarcza do metalu 350x3.5x25,4 G0O0040

44,41 zt

36,11 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00040

G00040
5901477175305

Narzedzia GEKO

Tarcza $cierna przeznaczona do ciecia metali w szlifierkach katowych i przecinarkach stacjonarnych. Srednica 350 mm
Ipozwala na obrébke materiatéw o wiekszych przekrojach w warunkach warsztatowych i przemystowych.

Srednica 350 mm

Wymiar dedykowany do przecinarek stacjonarnych i szlifierek katowych duzej mocy. Umozliwia cigcie profili stalowych, rur i blach o
znacznej grubosci w jednym przejsciu, redukujac czas obrébki przy pracach konstrukcyjnych.

Grubos¢ 3,5 mm
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Wzmocniona konstrukcja tarczy zapewnia stabilnos¢ podczas ciecia materiatéw o duzym przekroju. Grubsza tarcza zmniejsza ryzyko
pekniec przy obcigzeniach bocznych, co zwieksza bezpieczenstwo pracy przy intensywnej eksploatacji.

Otwor mocujacy 25,4 mm

Standardowy rozmiar otworu zgodny z wrzecionami wiekszosci przecinarek stacjonarnych i profesjonalnych szlifierek katowych.
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice wrzeciona w specyfikacji narzedzia.

Przeznaczenie do metalu

Struktura Scierna dostosowana do ciecia stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, zeliwa i metali kolorowych. Sktad ziaren Sciernych
zapewnia efektywne usuwanie materiatu przy minimalizacji iskrzenia i nagrzewania strefy ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model G00040

Producent GEKO

Srednica zewnetrzna 350 mm

Grubos¢ tarczy 3,5 mm

Srednica otworu mocujacego 25,4 mm

Materiat obrabiany Metal

Typ narzedzia Tarcza Scierna do ciecia

Zastosowanie

¢ Ciecie rur stalowych o $rednicach do 150 mm w instalacjach przemystowych
e Obrébka profili konstrukcyjnych - ceowniki, katowniki, dwuteowniki

¢ Przecinanie blach stalowych o grubosci do 15 mm

¢ Ciecie pretéw stalowych i zbrojenia budowlanego

e Prace w warsztatach mechanicznych i zaktadach metalurgicznych

e Obrébka konstrukcji stalowych na placu budowy

¢ Demontaz elementéw metalowych podczas prac rozbiérkowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania i montazu konstrukcji

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Tarcza wymaga uzycia przecinarki stacjonarnej lub szlifierki kagtowej o mocy minimum 2000-2500 W z wrzecionem M14 i mozliwoscig

montazu tarcz 350 mm. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ maksymalna dopuszczalng Srednice tarczy w instrukcji obstugi narzedzia
oraz upewnic sie, ze ostona ochronna pokrywa co najmniej potowe powierzchni tarczy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz tarczy

Przed montazem nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Tarcza powinna by¢ mocowana za pomoca kotnierzy mocujacych o
odpowiedniej Srednicy, z zachowaniem momentu dokrecania zalecanego przez producenta narzedzia. Nalezy sprawdzi¢, czy
tarcza nie wykazuje pekniec lub uszkodzeh mechanicznych.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ciecia metalu obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne, rekawice odporne na
przeciecia, ochrona stuchu oraz odziez robocza bez luznych elementéw. Obszar roboczy powinien by¢ wolny od materiatéw
tatwopalnych ze wzgledu na iskrzenie podczas ciecia. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na tarcze - ciezar narzedzia
powinien wystarczy¢ do efektywnego ciecia.

Przechowywanie

Tarcze Scierne nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej lub zawieszone na odpowiednich
uchwytach. Nalezy unika¢ narazenia na wilgo¢, skrajne temperatury i bezposrednie uderzenia mechaniczne, ktére moga
ostabi¢ strukture spoiwa.

Produkty powigzane

Do pracy z tarczami do metalu zaleca sie stosowanie zaciskdw mocujgcych materiat, linijek prowadzacych oraz systemoéw

odprowadzania pytu metalowego. W przypadku intensywnej eksploatacji warto rozwazy¢ zakup zestawu tarcz zapasowych
oraz sprawdzenie stanu kotnierzy mocujgcych i nakretek wrzeciona.
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