Dane aktualne na dzien: 20-06-2026 05:40

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/tarcza-do-szlifierki-stolowej-200x16x20-mm-drobna-08873-vorel-p-2238.html

Opis produktu

Tarcza do szlifierki stotowej 200x16x20 mm

-drobna 08873 VOREL

Cena brutto 9,75 zt
Cena netto 7,93 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 08873

Kod producenta 08873

Kod EAN 5906083088735
Producent Vorel

Jednostka SZT

Srednica zewnetrzna [mm] 200
Zastosowanie metal

Srednica wewnetrzna [mm] 16

Tarcza do szlifierki stotowej 200x16x20 mm - drobna VOREL 08873

Tarcza szlifierska o drobnej gradacji przeznaczona do precyzyjnego szlifowania i wykanczania powierzchni metali, drewna oraz
tworzyw sztucznych w szlifierkach stotowych. Wymiary 200x16x20 mm zapewniajg kompatybilnos¢ ze standardowymi
maszynami warsztatowymi.

Srednica tarczy 200 mm

Grubos¢ 16 mm

Otwér montazowy 20 mm

Gradacja Drobna

Charakterystyka techniczna tarczy szlifierskiej

Drobna gradacja ziarna
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Drobne ziarno $cierne umozliwia precyzyjne wykanczanie i wygtadzanie powierzchni. Tarcza usuwa niewielkie iloSci materiatu, co
pozwala na kontrolowang obrébke i uzyskanie gtadkiego wykonczenia bez gtebokich rys.

Wymiary 200x16x20 mm

Srednica 200 mm to standardowy rozmiar dla szlifierek stotowych warsztatowych. Grubo$¢ 16 mm zapewnia stabilno$¢ podczas
pracy, a otwér montazowy 20 mm pasuje do typowych wrzecion szlifierek dwutarczowych.

Uniwersalne zastosowanie

Tarcza nadaje sie do obrébki réznych materiatéw - metali kolorowych i zelaznych, drewna twardego oraz tworzyw sztucznych.
Umozliwia zaréwno szlifowanie jak i ostrzenie narzedzi recznych.

Konstrukcja warsztatowa

Struktura tarczy zapewnia réwnomierne zuzycie i stabilng prace przy dtugotrwatym uzytkowaniu. Odpowiednia twardos¢ spoiwa
utrzymuje ziarna $cierne w strukturze tarczy podczas intensywnej eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 08873

Srednica zewnetrzna 200 mm

Grubos¢ tarczy 16 mm

Srednica otworu montazowego 20 mm

Gradacja ziarna Drobna

Typ Tarcza do szlifierki stotowej

Zastosowanie tarczy szlifierskiej

¢ Wykanczanie powierzchni metalowych po obrébce grubg tarcza
¢ Wygtadzanie spawoéw i usuwanie zadzioréw z metalu

¢ Szlifowanie elementéw ze stali nierdzewnej i aluminium

e Ostrzenie narzedzi recznych - dtut, nozy, siekier

¢ Precyzyjna obrébka elementéw z tworzyw sztucznych

* Szlifowanie drewna twardego i elementéw stolarskich
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¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub klejenie
e Usuwanie rdzy i starych powtok lakierniczych

Dobdr tarczy do szlifierki stotowej

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy zweryfikowac trzy parametry: Srednice tarczy akceptowang przez szlifierke (typowo 150-200 mm), Srednice
wrzeciona (najczesciej 20 mm, rzadziej 12,7 lub 32 mm) oraz maksymalng dopuszczalng predkos$¢ obrotowg tarczy. Dane te znajdujg
sie w instrukcji maszyny lub na tabliczce znamionowej.

Drobna gradacja tarczy sprawdza sie w pracach wykohczeniowych, gdzie priorytetem jest gtadkos$¢ powierzchni. Do usuwania
wiekszych iloSci materiatu, obrébki zgrubnej lub pracy z twardymi stalami zaleca sie stosowanie tarczy o grubszym ziarnie.
Wiele warsztatéw stosuje uktad dwutarczowy - jedna tarcza gruba do obrébki wstepnej, druga drobna do wykanczania.

Uzytkowanie i bezpieczehstwo

Przed montazem tarczy nalezy sprawdzic¢ stan oston ochronnych szlifierki oraz ustawienie podpérek - odlegtos¢ miedzy
krawedzig tarczy a podpérka nie powinna przekracza¢ 3 mm. Tarcza musi by¢ zamontowana zgodnie z kierunkiem obrotéw
oznaczonym strzatka.

Podstawowe zasady pracy

Podczas szlifowania dociskac obrabiany element do podpérki, unikajgc pracy na gérnej czesci tarczy. Nie wywiera¢ nadmiernego
nacisku - tarcza powinna pracowa¢ wtasnym ciezarem ziaren $ciernych. Regularnie wyréwnywac¢ powierzchnie tarczy specjalnym
diamentem lub dresserem, gdy pojawig sie nieréwnosci lub zasklepienia.

Tarcze szlifierskie wymagajg okresowego czyszczenia z zasklepien metalowych. Po zakohczeniu pracy pozostawic szlifierke
wigczong na kilka sekund bez obcigzenia, co pozwoli na odprowadzenie ciepta z tarczy. Przechowywad¢ w suchym miejscu, z
dala od zrédet wilgoci, ktére moga ostabi¢ spoiwo.

Produkty uzupetniajgce
Do kompleksowej obstugi szlifierki stotowej warto rozwazy¢: dresser diamentowy do wyréwnywania tarczy, ostonki ochronne

na oczy lub przytbice, szczotke druciang do czyszczenia powierzchni przed szlifowaniem oraz tarcze o grubszej gradacji do
prac zgrubnych.
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